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1. Wprowadzenie

Europejska koncepcja zapewnienia bezpieczenistwa i ochrony zdrowia przy maszynach polega na zapewnieniu przez produ-
centow, aby konstruowane, wytwarzane i przekazywane do obrotu lub bezposrednio do uzytkowania maszyny zapewniaty
mozliwie najwyzszy poziom bezpieczenstwa. Natomiast pracodawcy powinni zapewni¢ uzytkowanie maszyn zgodnie z ich
przeznaczeniem wedtug wskazan producenta wraz z ewentualnym podjeciem dodatkowych technicznych i organizacyjnych
srodkow bezpieczenstwa lub odpowiedniego przystosowania przez pracodawce do istniejgcych zastosowan i warunkéw uzyt-
kowania.

Koncepcje te realizuja dwie podstawowe grupy dyrektyw dotyczacych bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Pierwsza grupe
stanowig dyrektywy nowego i globalnego podejscia dotyczace projektowania, wytwarzania i wprowadzania do obrotu maszyn
tinnych wyrobdw, wydawane w celu zapewnienia mozliwie najwyzszego poziomu ich bezpieczenstwa. Podstawowa dyrektywa
z tej grupy dotyczaca maszyn jest obecnie dyrektywa 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie w sprawie maszyn. Druga
grupe stanowia dyrektywy tzw. spoteczne, okreslajace minimalne wymagania jakie powinny by¢ zapewnione pracownikom
podczas pracy. Do podstawowych dyrektyw spotecznych nalezy dyrektywa ramowa 89/391/EWG i wydane na jej podstawie
(art. 16 p. 1) dyrektywy szczegdtowe w tym dyrektywa 2009/104 /WE z dnia 16 wrzesnia 2009 r. stanowiaca tekst jednolity
dyrektywy 89/655/EWG dnia 30 listopada 1989 r. w sprawie minimalnych wymagan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
w zakresie uzytkowania maszyn i innych urzadzen technicznych przez pracownikéw podczas pracy, oraz uzupetniajgcych
i{zmieniajacych ja dyrektyw: 95/63/WE dotyczacej maszyn ruchomych (mobilnych) oraz do podnoszenia tadunkéw i ludzi oraz
2001/45/WE dotyczacej sprzetu do tymczasowych prac na wysokosci.

Postanowienia dyrektywy 2006/42/WE w sprawie maszyn, tzw. dyrektywy maszynowej (MD) zostaty wprowadzone w Polsce,
na mocy ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 . 0 systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz.U. z 2010 . Nr 138, poz. 935), rozpo-
rzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz.U. Nr 199,
poz. 1228). Rozporzadzenie to weszto w zycie z dniem 29 grudnia 2009 r. i zastapito rozporzadzenie Ministra Gospodarki
zdnia 21 grudnia 2005 r. (Dz.U. Nr 259, poz. 2170) wdrazajace dotychczas obowigzujaca dyrektywe 98/37/WE.

Zakres dyrektywy 2006/42/WE zostat rozszerzony w 2009 r. o wymagania specyficzne dla maszyn do stosowania pesty-
cyddw poprzez ustanowienie dyrektywy 2009/127/WE z dnia 21 pazdziernika 2009 r. zmieniajgcej dyrektywe 2006/42/WE.
Postanowienia dyrektywy 2009/127/WE zostaty wprowadzone w Polsce rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 13
czerwca 2011 zmieniajacym jego w/w rozporzadzenie. Przepisy te wejda w zycie z dniem 15 grudnia 2011r.

W Dyrektywie 2006/42/WE okreslono:
® wymagania zasadnicze w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia dotyczace projektowania i wytwarzania maszyn
® zakres dokumentacji technicznej
® procedury oceny zgodnosci
kategorie maszyn, dla ktérych procedura oceny zgodnosci moze by¢ prowadzona z udziatem jednostki notyfikowanej
wymagania dotyczace oznakowania maszyn

tresc¢ deklaracji zgodnosci

wzor oznakowania CE

Do obrotu na terytorium Unii Europejskiej mozna wprowadza¢, a takze oddac¢ do uzytku jedynie te maszyny, ktére spet-
niaja postanowienia dyrektywy 2006/42/WE i innych, majacych do nich zastosowanie, dyrektyw.

W niniejszej broszurze przedstawiono najistotniejsze tresci dyrektywy maszynowej. Jest ona adresowana gtéwnie do produ-
centdw, ich upowaznionych przedstawicieli, importerdw i innych dostawcdw oraz uzytkownikéw maszyn (aby wiedzieli czego
wymagac o dostawcow maszyn i jakich zalecen producenta nalezy przestrzegac, aby zminimalizowac ryzyko zwigzane z uzyt-
kowaniem maszyn). Zasadniczym celem niniejszego opracowania jest utatwienie zrozumienia podstawowych zagadnien
uregulowanych ta dyrektywa.

Praktyczne wskazdwki dotyczace interpretacji postanowien dyrektywy 2006/42/WE sa zawarte w przewodniku ,Guide to
application of the Machinery Directive 2006/42/EC" opracowanym przez Komisje Europejska.
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Drugle wydanie przewodnika (z czerwca 2010 r.) jest dostepne na stronie internetowej Komisji:

2. Podstawowe terminy i definicje

Terminy i ich definicje zwiazane z wprowadzaniem do obrotu oraz dokonywaniem oceny zgodnosci wyrobow, w tym maszyn,
sg okreslone w ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 1. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2010 Nr 138, poz. 935).

Wprowadzenie do obrotu to udostepnienie przez producenta, jego upowaznionego przedstawiciela lub importera, nieod-
ptatnie albo za optata, po raz pierwszy na terytorium panstwa cztonkowskiego UE lub panstwa cztonkowskiego EFTA - strony
umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym (Lichtenstein, Norwegia, Islandia) wyrobu w celu jego uzywania lub dystrybucgji.

Oddanie do uzytku - pierwsze na terytorium parstwa cztonkowskiego UE lub paristwa cztonkowskiego EFTA - strony umowy
o Europejskim Obszarze Gospodarczym, zgodne z przeznaczeniem uzycie wyrobu, ktory nie zostat wprowadzony do obrotu.

Zawprowadzenie do obrotu uznaje sie:
® importdlawtasnego uzytku w momencie, gdy importowane wyroby przekraczajq granice UE,
® wykonanie maszyny przez uzytkownika tylko na wtasny uzytek,
® fizyczne przekazanie lub przeniesienie prawa wtasnosci; przekazanie takie moze odbyc sie za optatg lub gratis

i z zastosowaniem jakiegokolwiek typu instrumentu prawnego, np. sprzedaz, wypozyczenie, wynajem, leasing lub
darowizna.

Producent to osoba fizyczna lub prawna albo jednostka organizacyjna nieposiadajaca osobowosci prawnej, ktdra projektuje
{wytwarza wyrob, albo dla ktérej ten wyréb zaprojektowano lub wytworzono, w celu wprowadzenia go do obrotu lub oddania
do uzytku pod wtasna nazwa.

Producent projektuje i wytwarza maszyny lub maszyny nieukonczone, bqdz zleca ich zaprojektowanie lub wytworzenie i pod
wtasng nazwgq lub znakiem towarowym wprowadza je do obrotu ub do bezposredniego uzytku réwniez wtasnego. Za produ-
centa uwazana jest tez osoba fizyczna lub prawna, ktéra dokonuje modyfikacji maszyn uzytkowanych (wprowadza zmiany
powodujgce zmiane zakresu stosowania, powstanie nowych zagrozeri i/lubzwiekszenie ryzyka zawodowego).

Upowazniony przedstawiciel to osoba fizyczna, prawna albo jednostka organizacyjna nieposiadajaca osobowosci prawnej,
majaca siedzibe na terytorium panstwa cztonkowskiego UE lub panstwa cztonkowskiego EFTA - strony umowy o Europejskim
Obszarze Gospodarczym upowazniona przez producenta na pismie do dziatania w jego imieniu.

Importer to osoba fizyczna lub prawna albo jednostka organizacyjna nieposiadajgca osobowosci prawnej, majgca siedzibe na
terytorium panstwa cztonkowskiego UE lub panstwa cztonkowskiego EFTA - strony umowy o Europejskim Obszarze Gospo-
darczym, ktdra wprowadza do obrotu lub oddaje do uzytku maszyny pochodzace z krajow trzecich.

Dystrybutor to osoba fizyczna lub prawna albo jednostka organizacyjna nieposiadajaca osobowosci prawnej, ktéra dostarcza
lub udostepnia wyrab po jego wprowadzeniu do obrotu.

Jednostka notyfikowana to autoryzowana (upowazniona) jednostka certyfikujgca i kontrolujgca oraz autoryzo-
wane laboratorium, ktére zostaty zgtoszone Komisji Europejskiej i panstwom cztonkowskim UE do wykonywania
czynnosci okreslonych w procedurach oceny zgodnosci Kazda jednostka notyfikowana ma wtasny numer iden-
tyfikacyjny. Wykaz jednostek notyfikowanych jest publikowany na stronie internetowej Komisji Europejskiej:
http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/nando

Certyfikat zgodnosci - dokument wydany przez notyfikowana jednostke certyfikujgca, potwierdzajacy, ze wyrdb lub proces
jego wytwarzania sa zgodne z zasadniczymi wymaganiami.

Deklaracja zgodnosci - oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela stwierdzajace na jego wytaczna
odpowiedzialnos¢, ze wyrdb jest zgodny z zasadniczymi wymaganiami.

Zapewnienie zgodnosci maszyn z wymaganiami zasadniczymi [
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3. Zakres zastosowania postanowien dyrektyw
8'.2308 r.)

2006/42 WE i (rozporzadzenia MG z 21.1

Przepisy dyrektywy 2006/42/WE (rozporzadzenie MG z dnia 21 pazdziernika 2008) obowiazuja producentdw, ich upowaznio-
nych przedstawicieli oraz importeréw nowych i modyfikowanych maszyn z panstw UE i wszystkich tzn. nowych, modyfikowa-
nych iuzytkowanych maszyn z krajow trzecich (spoza UE).

Przepisy dyrektywy 2006/42/WE / (rozporzadzenia MG z dnia 21.10.2008 . ) dotycza:
® maszynw sensie Scistym (podstawowym)
® wyposazenia wymiennego

elementdw bezpieczeristwa

osprzetu do podnoszenia

taricuchow, linipasow

odtaczalnych urzadzen do mechanicznego przenoszenia napedu.

W przypadku maszyn nieukonczonych zastosowanie maja tylko wymagania okreslone w art. 13 dyrektywy ( § 8 w/w rozporza-
dzenia).

Maszyna

-
a) zespot wyposazony lub przystosowany do wyposazenia w mechanizm napedowy inny niz bezposrednio wykorzystujacy
site miesni ludzkich lub zwierzecych, sktadajacy sie ze sprzezonych czesci lub elementoéw, z ktorych przynajmniej jedna
jestruchoma, potgczonych w catos¢ majaca konkretne zastosowanie

b) zespat, o ktérym mowa w lit. a, bez elementow przeznaczonych do jego podtaczenia w miejscu pracy lub do podtaczenia
do zrodet energii i napedu

c) zespodt, o ktérym mowa w lit. a i b gotowy do zainstalowania i zdolny do funkcjonowania jedynie po zamontowaniu
na srodkach transportu lub zainstalowaniu w budynku lub na konstrukcji

d) zespoty maszyn, o ktdrych mowa w lit. a-c, lub maszyny nieukoriczone, ktdre w celu osiggniecia okreslonego efektu
koncowego zostaty zestawione i sg sterowane w taki sposab, ze dziataja jako zintegrowana catosc

e) zespot sprzezonych czesci lub elementdw, z ktdrych przynajmniej jeden jest ruchomy, potaczonych w catos¢, przezna-
czony do podnoszenia tadunkdw, ktorego jedynym zrédtem mocy jest bezposrednie wykorzystanie sity miesni ludzkich
\.

Element bezpieczeristwa

Element bezpieczenstwa to element, ktdry stuzy do spetnienia funkcji bezpieczenstwa, jest wprowadzany do obrotu
oddzielnie, ajego uszkodzenie lub nieprawidtowe dziatanie zagraza bezpieczefistwu 0sdb, oraz nie jest niezbedny do dzia-
tania maszyny lub mozna go zastapic zwyktymi elementami tak, aby maszyna mogta dziatac.

Wykaz niezamkniety elementdw bezpieczenstwa zawiera Zatacznik V dyrektywy 2006/42/WE i zatacznik nr 1 rozporza-
dzeniaMG z21.10.2008 .

Wyposazenie wymienne
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Wyposazenie wymienne to urzadzenie, ktdére jest montowane przez operatora do oddanych do uzytku maszyny
lub ciagnika, w celu zmiany ich funkgji lub przypisania im nowej funkcji, jesli wyposazenie to nie jest narzedziem.

Osprzet do podnoszenia

Osprzet do podnoszenia to element lub wyposazenie niezwigzane z maszyng podnoszaca, w tym réwniez zawiesia
{ ich elementy, umozliwiajace utrzymanie tadunku, umieszczane pomiedzy maszyna a tadunkiem lub na samym tadunku
lub mogace stanowic integralna czes¢ tadunku, ktére sa wprowadzane do obrotu oddzielnie.

Lancuchy, liny i pasy

( kancuchy, liny i pasy do podnoszenia stanowigce czes¢ maszyny podnoszacej lub osprzetu do podnoszenia. J

Odtaczalne urzadzenie do mechanicznego przenoszenia napedu

Odtaczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu to odtaczalny element do przenoszenia mocy miedzy
maszynami samobieznymi lub ciggnikami a innymi maszynami przez potaczenie ich na pierwszym statymtozysku; w przy-
padku, gdy urzadzenie zostato wprowadzone do obrotu z ostong, nalezy je traktowac jako jeden wyrab.

Maszyna nieukoriczona

Maszyna nieukoniczona to zespot elementdw tworzacych maszyne, ktora nie moze by¢ samodzielnie stosowana. Jedynym
przeznaczeniem maszyny niekonczonej jest wigczenie do innej maszyny lub potaczenie z inng maszyna lub maszyna
nieukonczong lub wyposazeniem w celu stworzenia maszyny. Uktad napedowy jest maszyna niekoriczona.

Typ maszyny

( Typ maszyny to wzorzec wyrobu reprezentatywny dla przewidywanej produkgji. J

Postanowien dyrektywy 2006/42/WE nie stosuje sie do:

1) elementéw bezpieczenstwa przeznaczonych do uzytku jako czesci zamienne identycznych elementéw i dostarczonych przez
producenta oryginalnej maszyny,

2) urzadzen specjalnych przeznaczonych do uzytkowania na terenie wesotych miasteczek lub parkdw rozrywki,

3) maszyn specjalnie zaprojektowanych lub oddanych do uzytku w celach zwigzanych z wykorzystaniem energii jadrowej, ktore
w przypadku uszkodzenia moga spowodowac emisje radioaktywna,

4) broni, w tym broni palnej,
5) srodkdw transportu:

a) ciagnikow rolniczych i lesnych w zakresie ryzyka objetego przepisami dotyczacymi homologacji typu ciggnikéw rolniczych
{przyczep, z wytaczeniem maszyn zamocowanych na tych pojazdach,

Zapewnienie zgodnosci maszyn z wymaganiami zasadniczymi 7
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b) pojazddw silnikowych iich przyczep objetych przepisami dotyczacymi homologacji typu pojazdéw samochodowych
i przyczep, z wytaczeniem maszyn zamocowanych na tych pojazdach,

c) pojazdow dwu- lub trzykotowych oraz niektérych pojazdéw majacych cztery kota przeznaczonych do poruszania sie
po drogach, do ktérych maja zastosowanie przepisy dotyczace homologacji typu motocykli i motoroweréw, z wytaczeniem
maszyn zamocowanych na tych pojazdach,

d) pojazddw silnikowych przeznaczonych wytacznie do udziatu w wyscigach,

e) srodkéw transportu lotniczego, wodnego oraz kolejowego, z wytaczeniem maszyn zamocowanych na tych srodkach
transportu,

6) statkow petnomorskich oraz ptywajacych jednostek przybrzeznych oraz maszyn na nich zainstalowanych,
7) maszyn specjalnie zaprojektowanych i wykonanych do celéw obronnosci i bezpieczenstwa panstwa,

8) maszyn specjalnie zaprojektowanych i wykonanych dla celéw badawczych, do doraznego uzytku w laboratoriach,
9) gorniczych urzadzen wyciagowych,

10) maszyn przeznaczonych do przemieszczana artystow podczas przedstawien artystycznych,

11) sprzetu elektrycznego i elektronicznego:

a) urzadzen gospodarstwa domowego przeznaczonych do uzytku domowego,

b) sprzetu audiowizualnego,

c) sprzetu informatycznego,

d) maszyn biurowych powszechnego uzytku,

e) aparatury rozdzielczej i aparatury sterowniczej niskiego napiecia,

f) silnikow elektrycznych

w stopniu, w jakim jest on objety przepisami dotyczacymi wymagan zasadniczych dla sprzetu elektrycznego przewidzianego
do stosowania w okreslonych granicach napiecia, tj. dyrektywa 2006/95/WE / rozporzadzeniem MG z 21.08.2007 r. (Dz. U. Nr
155, poz.1089),

12) sprzetu elektrycznego wysokiego napiecia:
a) aparatury rozdzielczej i aparatury sterowniczej,

b) transformatoraow.

4. Struktura wymagan zasadniczych w zakresie

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Dyrektywa 2006/42/WE i rozporzadzenie MG z dnia 21.10.2008 . stanowi, Ze:

Maszyny mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub oddawane do uzytku jedynie w przypadku, gdy co najmniej spetniaja przepisy
dyrektywy /rozporzadzenia oraz nie stwarzaja zagrozenia dla bezpieczenstwa i zdrowia 0s6b oraz w stosownych przypadkach
zwierzat domowych i mienia, oraz tam gdzie ma to zastosowanie srodowiska, przy prawidtowym zainstalowaniu, konserwo-
waniu { stosowaniu zgodnie z przeznaczeniem lub w warunkach, ktére mozna w uzasadniony sposdb przewidziec.

Aby utatwi¢ potwierdzenie tego podstawowego warunku, wymaganiom zasadniczym w zakresie bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia dotyczacym projektowania (konstruowania) i budowy (wytwarzania) maszyn, w dyrektywie 2006/42//WE nadano
nastepujaca strukture, zilustrowang narys. 1.:

8 c I o P P I Centralny Instytut Ochrony Pracy
— Paristwowy Instytut Badawczy



® wymagania zasadnicze odnoszace sie do wszystkich maszyn (ZWBiOZ),
® dodatkowe wymagania zasadnicze dotyczace maszyn:
— stosowanych w przemysle spozywczym, kosmetycznym i farmaceutycznym (SPO),
— przenosnych trzymanych w reku lub prowadzonych recznie (RN), w tym przenosnych maszyn
montazowych i innych maszyn udarowych, np. pistoletéw do wstrzeliwania kotkow (MU);
— do obrobki drewna i materiatow o podobnych wtasciwosciach fizycznych takich jak: korek, kos¢,
utwardzona guma, utwardzone tworzywa sztuczne i inne podobne materiaty sztywne (DR),
— do stosowania pestycydow (MP); zmiana wprowadzona dyrektywa 2009/127/WE/rozp.
® dodatkowe wymagania zasadnicze dotyczace
— zapobiegania zagrozeniom powodowanym przez przemieszczanie sie maszyn (Maszyny mobilne),
— zagrozen zwigzanych z podnoszeniem tadunkéw (Maszyny podnoszace tadunki),
— maszyn przeznaczonych do prac pod ziemig (Maszyny do prac pod ziemia),

— maszyn stwarzajgcych szczegdlne zagrozenie powodowane podnoszeniem
0s6b (Maszyny do przemieszczania osob).

Maszyny do przemieszczania osob

ZWBiOZ

Rys. 1. Struktura zasadniczych wymagan ujetych w dyrektywie 2006/42/WE

Zapewnienie zgodnosci maszyn z wymaganiami zasadniczymi
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5. Zakres wymagan zasadniczych

5.1.WYMAGANIA ZASADNICZE DOTYCZACE WSZYSTKICH MASZYN

Wymagania zasadnicze bezpieczenstwa i ochrony zdrowia odnoszace sie do wszystkich maszyn obejmuja:

® zapewnienie oceny ryzyka, jej zakres i uwzglednienie jej wynikdw w procesie projektowania i wytwarzania maszyny
® zasady uwzgledniania bezpieczenstwa w projektowaniu maszyn,

materiaty { wyroby uzyte do budowy maszyny oraz stosowane i powstajace podczas jej uzytkowania,

oswietlenie,

wygode transportowania,

minimalizacje obcigzenia fizycznego i psychicznego wedtug zasad ergonomii,

stanowisko operatora,

siedzisko,

uktady i elementy sterownicze:

— budowa i niezawodnosc uktadow sterowania, rozmieszczenie i dziatanie elementéw sterowniczych,
— uruchamianie oraz zatrzymywanie (normalne i awaryjne),

— wybor rodzaju pracy,

— zaktécenia w zasilaniu energia i w obwodach sterowania,

— oprogramowanie (software),

® ochrone przed zagrozeniami mechanicznymi powodowanymi:

— statecznoscia (niewtasciwa),

— rozrywaniem sie (np. przewody, potaczenia),

— spadajgcymiiwyrzucanymi przedmiotami (np. ostrymi, chropowatymi, wystajacymi),
— powierzchniami, krawedziami, narozami,

— wieloczynnosciowoscig maszyny,

— zmianami predkosci narzedzi,

— czesciamiruchomymi,

— niewtasciwym doborem urzadzen ochronnych,

ostony i urzadzenia ochronne (wymagania ogolne i dotyczace rodzajéw),
zasilanie energia elektryczng i nieelektryczna,

elektrycznos¢ statyczng,

zapewnienie bezpieczenstwa podczas montazu,

ekstremalne temperatury (niskie i wysokie),

pozar i (lub) wybuch,

hatas,

drgania mechaniczne,

promieniowanie jonizujgce i niejonizujgce,

promieniowanie (emitowane przez maszyne i oddziatywujace na nig z zewnatrz),
emisje pytow i gazow,

emisje materiatow i substancji niebezpiecznych,

ochrone przez wytadowaniami atmosferycznymi,

utrzymywanie sprawnosci ruchoweyj,
— konserwacja,
— dojscia do stanowisk pracy i dostep do miejsc obstugi technicznej,
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— odtgczanie od zrédet energii,
— innych interwencji operatora,
— czyszczenia czesciistref wewnatrz maszyny,
® <rodkiielementy informacji,
— ostrzegajace przed statymi zagrozeniami (piktogramy),
— informacyjne,
— oznakowanie,

— instrukcja zawierajaca informacje dotyczace uzytkowania
(w Polsce jest réwniez stosowana nazwa - dokumentacja techniczno-ruchowa DTR).

5.2. DODATKOWE WYMAGANIA ZASADNICZE
DOTYCZACE OKRESLONYCH GRUP MASZYN

Dodatkowe wymagania zasadnicze majace zastosowanie do:

® maszyn stosowanych w przemysle spozywczym, kosmetycznym i farmaceutycznym obejmujg zasady higieny
niezbedne do uniknigcia infekgji, choroby lub zarazenia (§ 61 rozporzadzenia) oraz stosowne uzupetnienia w instrukcji
(DTR) (§ 62 rozporzadzenia);

® maszyn przenosnych trzymanych w reku lub prowadzonych recznie, w tym przenosnych maszyn montazowych
i innych maszyn udarowych (§ 63 + 66 rozporzadzenia) dotycza:
— powierzchni oporowych i uchwytdw,
— elementdw uruchamiania i zatrzymywania,
— kontroliwzrokowej,
— uwzglednienia parametréw drgan przenoszonych przez maszyne w instrukgji (DTR) (§ 64 rozporzadzenia);
® maszyn do obrébki drewna i materiatéw podobnych (§ 67 rozporzadzenia) dotycza:
— prowadzenia przedmiotu obrabianego,
— eliminowania zagrozenia odrzutem,
— hamowania,
— eliminowania zagrozenia lub minimalizacji ryzyka przypadkowych urazéw;
® maszyn do stosowania pestycydéw (dyrektywa 2009/127/WE/rozp. MG z dnia 13 czerwca 2011) dotycza:
— przeprowadzenia oceny ryzyka niezamierzonego narazenia srodowiska na dziatanie pestycydow,
— sterowania i monitorowania,
— napetniania i oprdzniania,
— stosowania pestycydow,
— konserwacji,
— uzupetnien w instrukcji (DTR).

Dodatkowe wymagania zasadnicze dotyczace zapobiegania zagrozeniom powodowanym przez przemieszczanie
sie maszyn (§ 68 + 89 rozporzadzenia) dotycza:

— stanowiska pracy,

— sterowania,

— ochrony przed zagrozeniami mechanicznymi,

— ochrony przed innymi zagrozeniami,

— Srodkow informacji.

Dodatkowe wymagania zasadnicze dotyczace zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z podnoszeniem (§ 90 + 111 rozporza-
dzenia) dotycza:
— ochrony przed zagrozeniami mechanicznymi (statecznos¢, wytrzymatos¢ maszyny,
zawiesi, lin, tancuchdw iinnych elementdw osprzetu do podnoszenia),
— sterowania,
— oznakowania tancuchdw, lin, zawiesi i uzupetniajagcego maszyny,
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— urzadzen zapobiegajacych przecigzeniom oraz sygnalizacji ostrzegawczych,
— uzupetnien w instrukcji (DTR).

Dodatkowe wymagania zasadnicze dla maszyn przeznaczonych do prac pod ziemia (§112 + 116 rozporzadzenia) dotycza:

— utrzymywania przez obudowy zmechanizowane kroczace okreslonego kierunku
ruchu i zapobiegania ich poslizgowi oraz kotwiczenia ich elementow

— poruszania si¢ 0sob,

— oswietlenia,

— elementdw sterowniczych i urzadzen sterujacych,

— urzadzen czuwakowych,

— wyeliminowania iskrzenia,

— odprowadzania gazéw z silnikdw spalinowych maszyn.

Dodatkowe wymagania zasadnicze dotyczgce szczegblnych zagrozen wynikajacych z podnoszenia lub przenoszenia oséb
(§N7 +126 rozporzadzenia) dotycza:

— wytrzymatosci mechanicznej,

— sterowania,

— ryzyka wypadniecia 0sdb ze srodka przenoszenia,

— ryzyka spadku lub wywrdcenia sie tego srodka,

— ewentualnego uzupetnienia oznakowania.

6. Zasady ogélne ocenz ryzyka oraz zapewniania

bezpieczeristwa i ochrony zdrowia w procesie
projektowania i wytwarzania maszyn

Zasadnicze wymagania bezpieczenstwa i ochrony zdrowia majg zastosowanie tylko wéwczas, gdy maszyna uzytkowana
w warunkach przewidzianych przez producenta stwarza zagrozenie odpowiadajace okreslonemu zasadniczemu wymaganiu.
Do danej maszyny moga zatem mie¢ zastosowanie tylko wymagania odpowiadajace stwarzanym przez nig zagrozeniom.

Do wszystkich maszyn maja zastosowanie:
® zasady oceny ryzyka,
® ogolne zasady zapewniania bezpieczenstwa,
® wymagania dotyczace oznakowania,

® wymagania dotyczace uzytkowania (instrukcja).

6.1.ZASADY OGOLNE OCENY RYZYKA

® producent maszyny lub jego upowazniony przedstawiciel powinien zapewni¢ przeprowadzenie oceny ryzyka w celu
okreslenia wymagan w zakresie bezpieczenistwa i ochrony zdrowia, ktére majg zastosowanie do maszyny;

® maszyna powinna byc¢ zaprojektowana i wykonana z uwzglednieniem wynikdw oceny ryzyka;
® zapomoca iteracyjnego procesu oceny i zmniejszania ryzyka producent lub jego upowazniony przedstawiciel:
— okresla ograniczenia dotyczace maszyny, w tym zamierzonego uzywania i mozliwego
do przewidzenia w uzasadniony sposdb niewtasciwego jej uzycia;
— okresla zagrozenia, jakie moze stwarza¢ maszyna i zwigzane z tym niebezpieczne sytuacje;
— szacuje ryzyko, w celu ustalenia, czy wymagane jest jego zmniejszenie;
— eliminuje zagrozenia lub zmniejsza ryzyko zwigzane z niewyeliminowanymi zagrozeniami
poprzez zastosowanie srodkéw ochronnych, zgodnie z tzw. triadg bezpieczenstwa.
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6.2. ZASADY OGOLNE ZAPEWNIANIA BEZPIECZENSTWA | OCHRONY ZDROWIA

® maszyna powinna by¢ zaprojektowana i wykonana tak, aby nadawata sie do realizowania swojej funkcji oraz mogta
by¢ obstugiwana, regulowana i konserwowana, nie stwarzajac zagrozen dla oséb wykonujacych te czynnosci
w przewidywanych warunkach, z uwzglednieniem mozliwego do przewidzenia niewtasciwego uzycia;

® w celu przeciwdziatania zagrozeniom, o ktérych mowa wyzej, powinny by¢ zastosowane srodki majace na celu
zminimalizowanie wszelkiegoryzykaw okresie catego zatozonego okresu "zycia" maszyny, zjej transportem, montazem,
demontazem, unieruchomieniem i ztomowaniem wtacznie;

® przydoborze najbardziej odpowiednich srodkéw producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinien postepowac
zgodnie z nastepujgcymi zasadami, tworzacymi tzw. triada bezpieczenstwa, wedtug podanej kolejnosci:

— wyeliminowac zagrozenie lub zmniejszy¢ ryzyko, tak dalece jak jest to mozZliwe, przez projektowanie
i wytwarzanie maszyn bezpiecznych samych w sobie (stosowanie tzw. samobezpiecznych rozwigzan);

— stosowac konieczne srodki ochronne w odniesieniu do zagrozen, ktérych nie mozna wyeliminowac;

— informowac uzytkownikow o ryzyku resztkowym, spowodowanym jakimikolwiek niedostatkami
w przyjetych srodkach ochronnych, i wskazywac, czy konieczne jest przeszkolenie w tym
zakresie oraz okresli¢ potrzeby stosowania srodkéw ochrony indywidualnej.

® podczas projektowania i wykonania maszyny oraz opracowywania instrukcji (DTR) producent lub jego upowazniony
przedstawiciel powinien wzig¢ pod uwage nie tylko zastosowanie maszyny zgodne z przeznaczeniem, ale takze mozliwe
do przewidzenia jej niewtasciwe uzycie;

® maszyna powinna byc zaprojektowana i wykonana tak, aby zapobiec niewtasciwemu jej uzyciu, jezeli takie uzytkowanie
stwarzatoby zagrozenie. W przypadku gdy maszyna jest zaprojektowana w sposdb umozliwiajacy jej niewtasciwe
uzycie, w instrukcji (DTR) nalezy poinformowa¢ uzytkownika o niedozwolonych sposobach jej uzytkowania;

® podczas projektowania i wykonania maszyny producent powinien uwzglednic¢ ograniczenia ruchéw operatora zwigzane
zkoniecznym lub przewidywanym stosowaniem srodkow ochrony indywidualnej, np. rekawic, odziezy ochronnej;

® maszyne nalezy dostarcza¢ z kompletnym wyposazeniem specjalnym i osprzetem umozliwiajgcym jej regulacje,
konserwacje i uzytkowanie w sposdéb zapewniajacy bezpieczenstwo.

7. Wymagania zasadnicze dotyczace oznakowania maszyn

71.WYMAGANIA ZASADNICZE DOTYCZACE
OZNAKOWANIAWSZYSTKICHMASZYN

Maszyny powinny by¢ oznakowane w sposdb czytelny i trwaty. Oznakowanie powinno zawierac co najmniej:

— nazwe i adres producenta oraz jego upowaznionego przedstawiciela - jesli wystepuje;
— okreslenie maszyny;

— oznakowanie CE;

— oznaczenie serii lub typu maszyny;

— numer seryjny, jezeli taki wystepuje;

— rok budowy maszyny rozumiany jako rok ukoriczenia produkgji,

Ukoriczenie procesu produkcji w zaktadzie producenta nastepuje najpdzniej w momencie opuszczenia zaktadu przez maszyne
w celu dostarczenia do importera, dystrybutora lub uzytkownika. W przypadku finalnego montazu u uzytkownika proces ten
konczy sie w chwili zakoriczenia montazu i osiggniecia gotowosci do pracy. Zakazane jest anty- lub postdatowanie.

— odpowiednie oznaczenie maszyn przewidzianych do uzytkowania w przestrzeni zagrozonej wybuchem - znak @

— informacje petne dotyczace typu oraz niezbedne do zapewnienia bezpieczenistwa, takie jak:
najwieksza predkos¢ elementéw obrotowych, najwieksza srednica stosowanych narzedzi,

— dane dotyczace masy maszyny i jej czesci przenoszonych podczas uzytkowania za pomoca urzadzen podnoszacych.
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/.2.DODATKOWE WYMAGANIA ZASADNICZE DOTYCZACE
OZNAKOWANIA OKRESLONYCH GRUP MASZYN

Oprocz informacji wymaganych dla wszystkich maszyn (podanych w pkt. 7.1) w oznakowaniu danej maszyny nalezy zamiesci¢:

® dlamaszyny przemieszczajacej sie:
— moc nominalna, wyrazong w kW,
— mase dla najczesciej stosowanego uktadu maszyny, podana w kilogramach;
orazjeslima zastosowanie:
— maksymalna site uciagu na haku sprzegajacym, przewidziang przez producenta, wyrazong w N,
— maksymalne obcigzenie pionowe haka sprzegajacego, przewidziane przez producenta, wyrazone w N.
® dlamaszyn do podnoszenia tadunkéw:
— dane dotyczace udzwigu nominalnego:
v wyrazone w formie niezakodowanej i umieszczone w widocznym miejscu, w przypadku
urzadzen, dla ktérych przewidziano tylko jedng dopuszczalng wartos¢ udzwigu;
v’ jezeliudzwig nominalny zalezy od uktadu maszyny, kazde stanowisko kierowcy
powinno by¢ zaopatrzone w tablice udzwigu okreslajaca nominalny udzwig dla kazdego
uktadu maszyny - wskazane jest stosowanie formy wykresu lub tabeli;
— dlamaszyny przeznaczonej jedynie do podnoszenia towaréw, wyposazonej w podstawe tadunkowa
umozliwiajaca dostep osobom i stwarzajgca zagrozenie spadnieciem, ostrzeZenia zabraniajace
podnoszenia 0séb widoczne z kazdego miejsca, z ktdrego mozliwy jest dostep do maszyny;

Ponadto osprzet do podnoszenia powinien zawiera¢ informacje dotyczgce maksymalnego udzwigu oraz rodzaju materiatu

Informacje te powinny by¢ czytelne i umieszczane w takisposab, aby nie mogty ulec zniszczeniu wskutek Scierania i nie obnizy¢
wytrzymatosci osprzetu. Jezeli na osprzecie nie jest mozliwe umieszczenie oznakowania, informacje powinny by¢ podane na
tabliczce lub winny sposdéb i trwale przymocowane do osprzetu.

® dla maszyn do podnoszenia i przenoszenia osdb:

— na podstawie tadunkowej nalezy umiescic¢ informacje niezbedne dla zapewnienia bezpieczenstwa,
tj. liczbe 0s6b dopuszczalng dla podstawy tadunkowej oraz maksymalny udzwig.

Instrukcja (DTR) powinna by¢ dotgczana do kazdej maszyny wprowadzonej do obrotu lub oddawanej do uzytku. Instrukcja
powinna by¢ sporzadzona w co najmniej jednym jezyku panstw cztonkowskich UE; na wersjach zweryfikowanych przez produ-
centa lub jego upowaznionego przedstawiciela powinien by¢ umieszczony napis "Instrukcja oryginalna”. Ttumaczenie instrukcji
na jezyk kraju, w ktérym bedzie uzytkowana maszyna powinno by¢ opatrzone napisem "Ttumaczenie instrukcji oryginalnej”
Ttumaczenie na ten jezyk powinno by¢ dostarczone przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela albo przez
osobe wprowadzajaca maszyne na dany obszar.

Instrukcja powinna by¢ sformutowana w sposaéb jasny, przejrzysty, umozliwiajacy uzytkownikom tatwe korzystanie z niej.

Instrukcja powinna zawierac:

— dane zamieszczone w oznakowaniu maszyny, z wytaczeniem numeru seryjnego;

— deklaracje zgodnosci WE lub dokument z jej trescia wskazujacy szczegdtowe dane
dotyczace maszyny, niekoniecznie zawierajgcy numer seryjny i podpis;

— ogolny opis maszyny;

— rysunki, schematy, opisy i objasnienia niezbedne do uzytkowaniakonserwacji
{naprawy maszyny oraz sprawdzenia prawidtowosci jej dziatania,

— opis stanowiska lub stanowisk pracy, ktdre moga zajmowac operatorzy;

— opis zastosowania maszyny zgodnego z przeznaczeniem;
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— ostrzezenia dotyczace niedozwolonych sposobdw uzytkowania maszyn,
— instrukcje montazu, instalowania i podtaczenia zawierajace rysunki, schematy i sposoby mocowania
oraz okreslenie podwozia lub instalacji, na jakich maszyna powinna by¢ zamontowana;

Instrukcje instalowania powinny podawac charakterystyki podtoza, podpdr, zmocowari oraz charakterystyki pojazddéw i przy-
czep do zainstalowania maszyny. Natomiast instrukcje podtgczenia powinny podawac:
v’ srodki podtgczenia do Zrédet energii, ptynow... itp. Nalezy okresli¢ charakterystyki tych
medidw, np. napiecie, moc energii elektrycznej, temperature, cisnienie ptyndw,
v sposdb usuwania wytwarzanych substancji szkodliwych,
v’ srodki zmniejszenia hatasu lub drgari; zalecang lokalizacje i wymagania dotyczqce budynku.
— informacje dotyczace instalacji i montazu majace na celu zmniejszenie hatasu lub drgan;
— informacje dotyczace oddania do uzytku i eksploatacji maszyny oraz, jezeli
to niezbedne, instrukcje dotyczgce szkolenia operatoréw;
— informacje dotyczace ryzyka resztkowego;
— informacje dotyczace srodkéw ochronnych, jakie musi zastosowac uzytkownik we
wtasciwych przypadkach, tacznie z dostarczeniem srodkéw ochrony indywidualnej;
— podstawowe charakterystykinarzedzi;
— warunkiw jakich maszyna spetnia wymagania statecznosci podczas uzytkowania,
transportu, montazu, demontazu, postoju, badan i przewidywanych awarii;

Nalezy opisac urzgdzenia zabezpieczajgce i ostrzegawcze oraz okresli¢ sposob zapewniania statecznosci w miare zuzy-
wania sie maszyny.
— informacje okreslajace bezpieczne warunki transportu, przenoszenia i przechowywania, z podaniem
masy maszyny i jej poszczegdlnych czesci, jezeli majg one by¢ transportowane osobno;
— sposob postepowania w razie wypadku lub awarii; jezeli w maszynie zastosowano funkcje
blokowania, to nalezy podac sposéb przeprowadzenia bezpiecznego odblokowania;
— opis czynnosciregulacyjnych i konserwacyjnych, jakie powinien wykonac
uzytkownik oraz zapobiegawcze srodki konserwacji;

Nalezy podac wykaz regularnie sprawdzanych elementdw i czesci, czestos¢ sprawdzen, wyposazenie kontrolne, kryteria
wymiany lub naprawy oraz warunki bezpieczeristwa podczas wymiany, a takze dostep w przypadku wyjgtkowych napraw.
— instrukcje umozliwiajace bezpieczne przeprowadzenie regulacji i konserwacji,
w tym srodki ochronne, jakie nalezy podjac w trakcie tych czynnosci;
— specyfikacje czesci zamiennych, jakie majg zostac uzyte, jezeli maja
one wptyw na zdrowie i bezpieczeristwo operatorow.

Instrukcja powinna zawierac informacje dotyczace hatasu emitowanego przez maszyne i podawac wartosci rzeczywiste
podanych nizej parametrow albo ich wartosci ustalone na podstawie pomiaréw wykonanych dla technicznie poréwnywalnej
maszyny:
— rownowaznego poziomu cisnienia akustycznego na stanowisku pracy, skorygowanego charakterystyka A,
gdy przekracza on 70 dB (A); jezeli poziom ten nie przekracza 70 dB (A), nalezy to potwierdzi¢ w instrukcj;
— szczytowej chwilowej wartosci cisnienia akustycznego na stanowiskach pracy, skorygowana
charakterystyka C, gdy przekracza ona 63 Pa, (130 dB w stosunku do 20 pPa);
— poziom mocy akustycznej maszyny skorygowany charakterystyka A, jezeli poziom emitowanego cisnienia
akustycznego na stanowiskach pracy, skorygowany charakterystyka A, przekracza 80 dB (A).

W przypadku bardzo duzych maszyn, zamiast poziomu mocy akustycznej z korekcjg A, dopuszcza sie podanie poziomdéw
cisnienia akustycznego z korekcjg A w okreslonych punktach otoczenia maszyny.

Jezelinie sg stosowane normy zharmonizowane, poziomy cisnienia akustycznego, powinny by¢ mierzone przy uzyciu metody
najbardziej odpowiedniej dla danej maszyny w warunkach reprezentatywnych dla jej uzytkowania. llekro¢ sa podane dotyczace
emisji dzwieku, nalezy opisac w instrukcji, warunki pracy maszyny podczas dokonywania pomiaréw oraz zastosowane metody
pomiaru.
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Jezeli stanowiska pracy sa nieokreslone lub nie moga by¢ okreslone, poziom cisnienia akustycznego z korekcja A nalezy
mierzy¢ w odlegtosci 1 m od powierzchni maszyny i na wysokosci 1,6 m od podtoza lub podestu, z ktérego jest mozliwy dostep
do maszyny. Nalezy réwniez podac miejsce, w ktérym dokonano pomiaru i wartosc najwyzszego cisnienia akustycznego.

Jezeli producent przewiduje, ze maszyna bedzie uzytkowana w atmosferze zagrozonej wybuchem, instrukcja, powinna
zawierac wszelkie informacje niezbedne do uzytkowania maszyny w takich warunkach.

Oprocz tych informacji w instrukcjach (DTR) nalezy zamiesci¢ réwniez:
® dla maszyn stosowanych w przemysle spozywczym, kosmetycznym i farmaceutycznym
— zalecane srodkii metody czyszczenia, dezynfekgji i ptukania nie tylko dla miejsc tatwo dostepnych
w maszynie, ale takze dla tych miejsc, do ktérych dostep jest niemozliwy lub niezalecany, w szczegélnosci
do przewodoéw rurowych, ktore musza by¢ czyszczone w takim potoZzeniu, w jakim zostaty zabudowane.
® dlamaszyn przenosnych trzymanych w reku lub prowadzonych recznie
— informacje dotyczace drgan przenoszonych przez maszyne:
v’ catkowita wartos¢ drgan dziatajacych na koriczyny gérne operatora, jezeli wartos¢ ta
okreslona na podstawie odpowiedniej metody badania przekroczy 2,5 m/s?% w przypadku
gdy wartos¢ tanie przekroczy 2,5 m/s? nalezy zamiesci¢ te informacje w instrukgji;
v niepewnos¢ pomiarows;
— odniesienie do zastosowanej normy zharmonizowanej; natomiast w przypadku, gdy normy zharmonizowane nie
sg stosowane informacje o warunkach pracy maszyny podczas pomiaréw i zastosowanych metodach pomiary;

w przypadku przenosnych maszyn montazowych i innych udarowych réwniez informacje dotyczace:
— osprzetu i wyposazenia wymiennego, ktore moga by¢ stosowane z dang maszyna;
— odpowiednich elementéw montazowych lub innych elementéw
uderzanych, ktére moga by¢ uzywane w danej maszynie;
— odpowiednich nabojow, jezeli zachodzi taka potrzeba.
® dlamaszyn do stosowania pestycydéw informacje dotyczace:

— srodkow ostroznosci, ktdre nalezy podjac¢ podczas mieszania, napetniania,
rozpylania, oprézniania, czyszczenia, serwisowania i transporty,

— szczegdtowych warunkéw uzytkowania dla réznych przewidzianych srodowisk uzytkowania
tacznie z odpowiednimi wymaganiami, czynnosciami przygotowawczymi, regulacyjnymi,

— okreslenie typu irozmiaru dysz, sit i filtrow,

— czestotliwosc kontroli, kryteria oraz sposob wymiany czesci podlegajacych zuzyciu,

— kalibracji, obstugi codziennej, przygotowania do zimy oraz innych rodzajéw kontroli,

— rodzajow pestycydow, ktére moga spowodowac nieprawidtowe dziatanie maszyny,

— obowiazku uaktualniania nazwy stosowanego pestycydu przez operatora,

— podtaczenia i stosowania specjalnego wyposazenia lub osprzetu oraz niezbedne srodki ostroznosci,

— cechy maszyny, ktére musza zostac poddane kontroli,

— podtaczenia niezbednych przyrzaddw pomiarowych oraz informacje, ze maszyna moze podlegac
krajowym przepisom w zakresie regularnych kontroli, wykonywanych przez wyznaczone organy.

® dla maszyn przemieszczajacych sie

— informacje dotyczace drgan przenoszonych przez maszyne, zmierzone lub obliczone
na podstawie pomiaréw identycznych maszyn:
v’ catkowitg wartosc drgan dziatajgcych na koriczyny gérne operatora, jezeli wartosc¢ ta przekracza

2,5m/s? jezeliwartos¢ ta nie przekracza 2,5 m/s?, nalezy zamiescic te informacje w instrukji,
v najwyzsza wazona wartos¢ skuteczna przyspieszenia drgan dziatajacych na cate ciato operatora, jezeli wartosc
taprzekracza 0,5 m/s? jezeliwartosc ta nie przekracza 0,5 m/s? nalezy zamiescic te informacje w instrukgji;

v niepewnos¢ pomiarows;

— wprzypadku, gdy nie zastosowano norm zharmonizowanych, informacje o warunkach
pracy maszyny podczas pomiaréw i zastosowanych metodach pomiary;

— gdy maszyna ma kilka zastosowarn w zaleznosci od uzytego wyposazenia, producent maszyny
podstawowej, do ktoérej dotgcza sie wyposazenie wymienne, oraz producent wyposazenia
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wymiennego powinni dostarczy¢ niezbedne informacje pozwalajgce na bezpieczne zamontowanie
oraz stosowanie maszyny podstawowej i dotgczonego do niej wyposazenia wymiennego.
® dlamaszyn do podnoszenia tadunkéw

— charakterystyke techniczng maszyny, a zwtaszcza:
v" maksymalny udzwig i kopie tablicy obcigzen lub tabele obcigzen, jezeli sg one stosowane,
v reakcje na podporach lub zakotwieniach oraz charakterystyke tordéw,
v okreslenie obciazenia balastowego, jezeli jest zastosowane, i sposdb jego mocowania;

— dziennik eksploatacji, jezeli nie jest dostarczony wraz z maszyng;

— wskazowki dotyczace uzytkowania maszyny, zwtaszcza w przypadkach, kiedy operator
maszyny nie moze bezposrednio widzie¢ podnoszonego tadunku;

— niezbedne instrukcje dotyczace przeprowadzenia prob przed oddaniem maszyny do uzytku - w przypadku
gdy nie jest ona montowana w zaktadzie producenta w postaci, w jakiej bedzie uzytkowana;

® informacje dotyczace osprzetu do podnoszenia:

— normalnych warunkoéw uzytkowania

— zasad obstugi, montazu i konserwacji

— ograniczen w stosowaniu, zwtaszcza w przypadku takiego osprzetu do podnoszenia jak chwytaki magnetyczne
i prozniowe, ktore nie spetniajg wymagania dotyczacego unikniecia przypadkowego opuszczenia tadunku;

— zastosowanych wspotczynnikéw dla préb statycznych.

9. Normy zharmonizowane

Bezwzglednie obowigzujace wymagania zasadnicze dotyczace maszyn okreslone w dyrektywie 2006/42/WE oraz rozpo-
rzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. zostaty sformutowane w sposdb dosc¢ ogdlny; ich uszczegdto-
wienie wraz ze wskazaniem przyktaddw rozwigzan konstrukcyjnych oraz metod i warunkéw badan zawarto w normach zhar-
monizowanych z tg dyrektywa.

Normy te maja nastepujaca strukture:

a) normy typu A (podstawowe normy dotyczace bezpieczeristwa), zawierajace terminy podstawowe i ich definicje, zasady
projektowania oraz aspekty ogdlne majace zastosowanie do wszystkich maszyn;

b) normy typu B (grupowe normy dotyczace bezpieczenstwa), dajg domniemanie zgodnosci z dyrektywa, jezeli norma
typu C lub ocena ryzyka wskazujg, ze rozwigzanie wg tej normy jest odpowiednie:
— normy typu Bl dotyczace poszczegolnych aspektow bezpieczeristwa
(np. odlegtosci bezpieczenstwa, temperatury, hatasu, drgan),
— normy typu B2 dotyczace urzadzen stuzgcych bezpieczenstwu
(np. ostony, urzadzenia blokujace, obureczne urzadzenia sterujace).

) normy typu C (normy dotyczace bezpieczefistwa zwigzanego z maszyna), zawierajgce szczegbtowe wymagania
bezpieczenstwa dotyczgce okreslonej maszyny lub grupy maszyn; normy te dajg domniemanie zgodnosci.

Stosowanie norm zharmonizowanych typu C nie zwalnia producenta maszyny z obowigzku przeprowadzenia analizy ryzyka.
Producent musi sie upewnic, Ze norma jest odpowiednia do danej maszyny i obejmuje wszystkie zagrozenia, jakie stwarza
maszyna. Jezeli tak nie jest, wymagana jest petna ocena ryzyka dla zagrozen nieobjetych norma oraz podjecie odpowiednich
krokow zapewniajacych bezpieczenstwo.

Jezelinormy podaja rozwiazania alternatywne bez kryteriéw wyboru, to doboér rozwigzania musi by¢ oparty na analizie ryzyka.
Jest to szczegolnie istotne w przypadku stosowania norm typu B.

Stosowanie norm zharmonizowanych nie jest obowiazkowe, ale wyroby wytworzone zgodnie z tymi normami korzystaja
z domniemania zgodnosci z dyrektywg maszynowa. Wiekszos¢ producentéw dostarcza wyroby wytwarzane zgodnie
znormami zharmonizowanymi.
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Petna lista norm zharmonizowanych jest dostepna w Internecie na stronie www.newapproach.org. Wykaz norm zharmonizo-
wanych przyjetych jako normy polskie jest publikowany co pét roku przez Polski Komitet Normalizacyjny w Monitorze Polskim
oraz jest dostepny w Internecie na stronie www.pkn.pl.

10. Obowiazki producenta

10.1. OGOLNE POSTANOWIENIA

Obowigzkiem producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, wprowadzajacych na rynek Unii Europejskiej maszyne,
jest zapewnienie i udokumentowanie zgodnosci z wymaganiami dyrektywy 2006/42/WE i wszystkich innych dyrektyw
nowego podejscia, ktére ich dotycza, w szczegdlnosci z dyrektywa 2004/108/WE dotyczacag kompatybilnosci elektromagne-
tycznej urzadzen.

Przed wprowadzeniem maszyny do obrotu lub oddaniem do uzytku producent lub jego upowazniony przedstawiciel:
— zapewnia, ze maszyna spetnia odpowiednie zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa,
— zapewnia, ze dostepna jest dokumentacja techniczna,
— dostarcza niezbednych informacji, w szczegdlnosci instrukcji,
— przeprowadza wtasciwe procedury oceny zgodnosci,
— sporzadza deklaracje zgodnosciizapewnia, ze zostata dotagczona do maszyny,
— umieszcza oznakowanie CE.

Przed wprowadzeniem maszyny nieukoriczonej do obrotu lub oddaniem do uzytku producent lub jego upowazniony przed-
stawiciel zapewnia:

— opracowanie odpowiedniej dokumentacji technicznej dla maszyny nieukoriczonej,

— opracowanie instrukcji montazu,

— sporzadzenie deklaracji wtaczenia.

10.2.PROCEDURY OCENY ZGODNOSCI

Oceny zgodnoscimaszynzzasadniczymiwymaganiamibezpieczenstwaiochrony zdrowia, ujetymiw dyrektywie 2006/42/ WE,
producent moze dokonywac samodzielnie stosujac procedure oceny zgodnosci potaczona z kontrolg wewnetrzna na etapie
wykonania maszyny, w odniesieniu do wszystkich maszyn, w tym réwniez maszyn ujetych w zataczniku IV do dyrektywy
2006/42/WE, ktérego odpowiednikiem jest zatacznik 5. do rozporzadzenia MG z dnia 21.10.2008 r., jesli maszyny te zostaty
wyprodukowane zgodnie z normami zharmonizowanymi oraz pod warunkiem, Zze normy te obejmuja wszystkie odpowiednie
zasadnicze wymagania. Nie wyklucza to ewentualnych konsultacji i wspotpracy z jednostkami zewnetrznymi, zwtaszcza noty-
fikowanymi lub akredytowanymi.

Jesli powyzszy warunek nie jest spetniony to w ocenie zgodnosci maszyn ujetych w zatgczniku IV dyrektywy/zatgczniku 5
do rozporzgdzenia musi obowigzkowo uczestniczyc jednostka notyfikowana dokonujgc oceny typu WE lub oceny i zatwier-
dzenia oraz monitorowania systemu petnego zapewnienia jakosci.

W ocenie zgodnosci maszyny musi wiec obowigzkowo uczestniczy¢ jednostka notyfikowana w przypadku, gdy maszyna
wymieniona w zatgczniku |V dyrektywy 2006/42/WE (zataczniku nr 5 do Rozporzadzenia MG):

v’ nie zostata wyprodukowana zgodnie z normami zharmonizowanymi;

v’ zostata wyprodukowana czesciowo zgodnie z tymi normami,

v normy zharmonizowane nie obejmujg wszystkich odpowiednich zasadniczych wymagan,

v nie istniejg normy zharmonizowane dla danej maszyny.
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Kategorie maszyn, dla ktdrych procedura oceny zgodnosci moze by¢ prowadzona z udziatem jednostki notyfikowanej
wedtug zatacznika IV dyrektywy 2006/42/WE i zatacznika 5 do rozporzadzenia MG z 21.10.2008 r. przedstawiono w zatgcz-
niku | do niniejszego opracowania.

Procedury oceny zgodnosci z dyrektywa maszynowa przedstawiono schematycznie narys. 2.

Ocena zgodnosci potaczona z kontrolg wewnetrzna na etapie wykonania maszyny

jest procedurg zgodnie z ktérg producent opracowuje dokumentacje techniczna dla kazdego reprezentatywnego modelu
produkowanej maszyny przeprowadza ocene jej zgodnosci oraz podejmuje wszelkie niezbedne srodki, aby proces produkcji
zapewniat zgodnos¢ wytworzonych maszyn z dokumentacja techniczng oraz z wymaganiami dyrektywy / rozporzadzenia.

Ocena zgodnosci potaczona z kontrola wewnetrzna
- na etapie wykonania maszyny
n|eiUJ|$t[e ] >
Wy 2z Y |15 dokumentacja .
techniczna wyréb
[y o
producent, upowazniony przedstawiciel
(na zyczenie - jednostka notyfikowana)

potwierdzenie
ujete w zat. IV, [5] niezgodne lub czg$ciowo zgodne zgodnosci

AR > z normami, lub jezeli normy nie istnieja
[}
v
wybor producenta
v
u{ te[ ]
w zat. IV [5 wvbé -
| ybor | dokumentacja systemu pefnego za- | | q
i zgodnie producenta ”|  pewnienia jako$ci oraz wyrobu audit
Z NOrmami
L4
dokumentacja i wyréb - | certyfikat oceny
> do ocery WE badanie i ocena typu > fypu WE

Rys. 2. Schemat procedur oceny zgodnosci wedtug dyrektywy 2006/42/WE wprowadzonej w Polsce rozporzadzeniem MG z
dnia 21 pazdziernika 2008 . (Dz. U.Nr 199, poz.1228)

Ocena typu WE

Jest procedura, w ramach ktdrej upowaznione jednostki (jednostki notyfikowane) stwierdzajg i zaswiadczajg, ze reprezenta-
tywny model maszyny spetnia odnosne wymagania zasadnicze ujete w dyrektywie 2006/42/WE (rozporzadzeniu MG z dnia
21 pazdziernika 2008r.).

Przed wprowadzeniem do obrotu maszyny lub oddaniem jej do uzytku producent sporzadza dokumentacje techniczna i wyko-
nuje zgodnie z tg dokumentacjg egzemplarz maszyny reprezentatywny dla przewidywanej produkcji oraz przedktada je jedno-
stce notyfikowanej do przeprowadzenia oceny typu WE.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada wniosek o dokonanie oceny typu WE danej maszyny tylko do jednej,
dowolnie przez siebie wybranej, jednostki notyfikowanej.

Whiosek taki powinien zawierac:
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nazwe i adres producenta oraz jego upowaznionego przedstawiciela,
pisemna deklaracje, ze wniosek nie zostat ztozony w innej jednostce notyfikowanej,

dokumentacje techniczna,

egzemplarz maszyny lub wskazuje miejsce, w ktérym mozna przeprowadzic jej badania.

Jednostka notyfikowana przeprowadza ocene typu WE zgodnie z nastepujacg procedura:

— sprawdza dostarczong dokumentacje techniczng maszyny oraz upewnia sie, ze zostata ona wyprodukowana
zgodnie z tg dokumentacjg i zapewnia bezpieczenstwo podczas uzytkowania w przewidywanych warunkach pracy,

— sprawdza, czy normy zostaty wtasciwie zastosowane,

— przeprowadza odpowiednie badania (pomiary, sprawdzenia, analizy itp.) oraz proby w celu sprawdzenia,
czy maszyna spetnia odnoszace sie do niej zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

® Jezeli w wyniku oceny badanego typu maszyny zostanie wykazane, ze spetnia on odnoszace sie do niego zasadnicze
wymagania, jednostka notyfikowana sporzadza certyfikat oceny typu WE i przekazuje go wnioskodawcy.

® Komisja, panstwa cztonkowskie oraz inne jednostki notyfikowane moga otrzymac kopie certyfikatu, a takze,
na uzasadniony wniosek, kopie dokumentacji technicznej, jak réwniez kopie raportéw z przeprowadzonych badan
i testow.

® Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinni informowac jednostke notyfikowang o jakichkolwiek
zmianach, nawet niewielkich, ktére wprowadzili lub chca wprowadzi¢ w maszynie odpowiadajacej danemu typowi.
Jednostka notyfikowana powinna zbada¢ te zmiany i potwierdzi¢ waznos¢ certyfikatu albo wydac nowy certyfikat.

® Jezelimaszyna nie odpowiada odnosnym wymaganiom zasadniczym to jednostka notyfikowana odmawia wystawienia
certyfikatu oceny typu WE, podajac szczegdtowe powody odmowy. Jednostka notyfikowana powiadamia sktadajacego
whniosek, inne jednostki notyfikowane, a takze panstwo cztonkowskie, ktore ja notyfikowato. Panstwo to powinno
poinformowac o tym pozostate panstwa cztonkowskie i Komisje podajac przyczyny takiej decyzj.

® Korespondencja i materiaty dotyczace procedury oceny typu WE powinny by¢ sporzadzane w jezyku urzedowym
panstwa cztonkowskiego, w ktérym jednostka notyfikowana ma swoja siedzibe, lub w jezyku akceptowanym
przez te jednostke.

® (o 5 lat producent sktada w jednostce notyfikowanej wniosek o przeprowadzenie przegladu waznosci certyfikatu.
Jednostka odnawia certyfikat oceny typu WE na kolejne 5 lat, jeZeli stwierdzi jego waznos¢, uwzgledniajac aktualny
stan wiedzy.

Petne zapewnienie jakosci

Jest procedurg, zgodnie, z ktérg jednostka notyfikowana:

— ocenia i zatwierdza system jakosci producenta maszyn w odniesieniu
do projektu, wytwarzania, korcowej kontroli i badan,

— monitoruje jego stosowanie.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel sktada wniosek o ocene swojego systemu do wybranej przez siebie jednostki
notyfikowane;j.

Whniosek powinien zawierac:
® nazweiadres producentaoraz jego upowaznionego przedstawiciela, jezeli ma to zastosowanie;
® miejsce projektowania, produkgji, kontroli, badania oraz magazynowania maszyn;
® dokumentacje techniczng maszyny,
® dokumentacje systemu jakosci;
® pisemna deklaracje, ze wniosek nie zostat ztozony w innej jednostce notyfikowanej.

Jednostka notyfikowana ocenia system jakosci, sprawdzajac czy spetnia on wymagania okreslone w zataczniku X dyrektywy
2006/42/WE / w pkt. 3 zatgcznika nr 6 rozporzadzenia MG z 21.10.2008 r. Przeprowadza kontrole w pomieszczeniach produ-
centa, a takze dokonuje przegladu dokumentacji technicznej maszyny w celu sprawdzenia zapewnienia jej zgodnosci z wyma-
ganiami zasadniczymi dotyczacymi zdrowia i bezpieczenstwa. W przypadku pozytywnej oceny jednostka zatwierdza system
jakosciproducenta maszyn.
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Producent lub jego upowazniony przedstawiciel powinni informowac jednostke notyfikowana o wszelkich planowanych zmia-
nach. Jednostka notyfikowana ocenia proponowane zmiany i decyduje, czy zmodyfikowany system jakosci spetnia wymagania
dyrektywy / rozporzadzenia.

Jednostka przeprowadza okresowe audity w celu upewnienia sig, ze producent utrzymuje i stosuje system petnego zapew-
nienia jakosci. Czestos¢ okresowych auditéw powinna by¢ taka, aby petna ponowna ocena systemu byta przeprowadzana co
3 lata.

10.3. DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Producent powinien zapewni¢, ze dostepna jest dokumentacja techniczna wytwarzanych przez siebie maszyn.

Dokumentacja techniczna obejmujgca projektowanie, wytwarzanie i dziatanie maszyny powinna wykazywac, ze maszyna
spetnia wymagania dyrektywy / rozporzadzenia.

Dokumentacja powinna by¢ przygotowana przynajmniej w jednym z oficjalnych jezykow UE, z wyjatkiem instrukcji dla maszyny.
Dokumentacja techniczna obejmuje:
® dokumentacje konstrukcyjna zawierajaca

a) rysunek zestawieniowy maszyny i schematy obwodow sterowania,

b) rysunki szczegdtowe wraz z dotgczonymi obliczeniami, wynikami badan (pomiaréw, analiz, sprawdzen itp.), certyfikatami,
niezbedne do sprawdzenia zgodnosci maszyny z zasadniczymi wymaganiami w zakresie bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia,

c) dokumentacje oceny ryzyka przedstawiajaca zastosowana procedure i zawierajaca:
v wykaz zasadniczych wymagan zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa oraz
norm i specyfikacji technicznych majacych zastosowanie do maszyny,
v opis srodkdw wdrozonych w celu wyeliminowania zidentyfikowanych zagrozen lub zmniejszenia ryzyka
zwigzanego z niewyeliminowanymi zagrozeniami oraz wskazanie ryzyka resztkowego zwigzanego z maszyna,

d) zastosowane normy i inne specyfikacje techniczne, wskazujgce zasadnicze wymagania,

e) wszelkie sprawozdania techniczne podajgce wyniki badan przeprowadzonych przez producenta albo przez jednostke
wybrang przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,

f) kopig instrukcji maszyny (DTR),

g) deklaracje wtaczenia wmontowanej maszyny nieukoriczonej i odpowiednia instrukcje montazu takiej maszyny, jezeli ma
to zastosowanie,

h) kopie deklaracji zgodnosci WE maszyn lub innych wyrobéw, waczonych do maszyny, jezeli ma to zastosowanie,
i) kopie deklaracji zgodnosci WE,

® w przypadku produkgji seryjnej srodki wewnatrzzaktadowe, jakie zostang podjete w celu zapewnienia zgodnosci
maszyny z postanowieniami dyrektywy / rozporzadzenia.

Dokumentacja techniczna winna by¢ udostepniana do wgladu wtasciwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat
od daty produkcji maszyny (produkcja jednostkowa), lub w przypadku produkgji seryjnej od daty wyprodukowania ostatniego
egzemplarza.

Dokumentacja techniczna nie musi znajdowac sie na terytorium panstwa cztonkowskie UE i nie musi by¢ stale dostepna
w formie materialnej. Powinno by¢ mozliwe jej skompletowanie i udostepnienie w czasie wspétmiernym do jej ztozonosci przez
osobe wyznaczong w deklaracji zgodnosci.

Dokumentacja techniczna nie musi obejmowac szczegétowych rysunkéw i innych szczegélnych informacji o podzespotach
uzytych do produkcji maszyny, o ile takie informacje nie sa niezbedne przy sprawdzaniu zgodnosci z wymaganiami zasadni-
czymi.
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Niedopetnienie obowigzku przedtozenia dokumentacji technicznej w odpowiedzi na prawidtowo uzasadniony wniosek wtasci-
wych organow krajowych (np. organdw kontroli) moze stanowi¢ wystarczajaca podstawe do zakwestionowania zgodnosci
danej maszyny z wymaganiami zasadniczymi.

10.4. DEKLARACJA ZGODNOSC]

Deklaracja zgodnosci WE powinna by¢ wystawiona przez producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela dla kazdej
maszyny wprowadzonej do obrotu oraz oddawanej do uzytku.

Jest ona dokumentem w ktérym producent lub jego upowazniony przedstawiciel potwierdza na wtasna odpowiedzialnos,
ze maszyna wprowadzona do obrotu jest zgodna z postanowieniami dyrektywy 2006/42/WE i wszystkich innych dyrektyw,
ktorych wymagania odnosza sie do danej maszyny.

Deklaracja zgodnosci WE powinna zawierac petng identyfikacje maszyny.

Dane maszyny powinny by¢ takie jak naniesione na maszyne, ale w petnej wersji. Maszyna musi byc jednoznacznie zidentyfi-
kowana. Zasadq jest podawanie numeru fabrycznego. Dla maszyn produkowanych w duzych seriach mozna wystawic jedng
deklaracje zgodnoscidla catej serii lub partii, ale wtedy nalezy podawac zakres (numery fabryczne maszyn) objety deklaracjg
lub wystawia¢ deklaracje dla kazdej z tych maszyn.

Deklaracja zgodnosci WE odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu lub oddana do
uzytku, i nie obejmuje czesci dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych zmian.

Deklaracja zgodnosci WE jest dokumentem zawierajgcym informacje przeznaczone dla wtadz, nabywcéw i uzytkownikdw.

Deklaracja powinna zawierac¢ nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania na terytorium panstwa cztonkowskiego
UE, upowaznionej do przygotowania wymienionej wczesniej dokumentacji technicznej.

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej to osoba fizyczna lub prawna z siedzibg w UE, ktdrej produ-
cent powierzyt zadanie skompletowania i udostepnienia odpowiednich elementéw dokumentacji technicznej w odpowiedzi
na wtasciwie uzasadniony wniosek ze strony organu nadzoru rynku jednego z paristw cztonkowskich. Osoba ta nie jest odpo-
wiedzialna za projektowanie, wykonanie i ocene zgodnosci maszyny, naniesienia oznakowania CE lub wystawienie deklaracji
zgodnosci. Kazdy producent musi wskazac takg osobe.

W przypadku producenta majgcego siedzibe we Wspdlnocie, osobq takg moze byc sam producent ub upowazniony przedsta-
wiciel lub osoba kontaktowa sposrdd personelu, np. podpisujgca deklaracje zgodnosci, albo inna osoba fizyczna lub prawna,
ktdrej producent powierzyt to zadanie.

W przypadku producenta spoza Wspdlnoty moze to byc¢ kazda osoba fizyczna lub prawna, ktdrej producent powierzyt
to zadanie, w tym takze upowazniony przedstawiciel.

Opracz wyzej wymienionych danych deklaracja powinna zawiera¢ pozostate dane ujete w Zataczniku Il do dyrektywy (Zatacz-
niku nr 3 do rozporzadzenia). Przyktad deklaracji zgodnosci WE, w ktérej zamieszczono wszystkie wymagane informacje,
przedstawiono w Zataczniku Il do niniejszego opracowania.

10.5. OZNAKOWANIE CE

Podpisanie deklaracji zgodnosci WE upowaznia do umieszczenia, tylko na maszynie spetniajgcej wymagania zasadnicze ozna-
kowania CE, ktérego wzdr przedstawiono w zat. |l do niniejszego opracowania.

W niektdrych przypadkach maszyny moga jednoczesnie podlegac innym dyrektywom, w ktérych réwniez przewidziano ozna-
czanie znakiem CE. W takiej sytuacji znak CE na maszynie oznacza, ze spetnia ona wszelkie dotyczace jej wymagania wynika-
jace ze wszystkich dyrektyw, ktérym podlega.

Znak CE winien by¢ umieszczony na kazdej maszynie w bezposredniej bliskosci nazwy producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela przy uzyciu tej samej techniki, w taki sposéb, aby byt widoczny i czytelny przez caty okres uzytkowania
maszyny.
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W przypadku zastosowania procedury petnego zapewnienia jakosci po oznakowaniu CE umieszczany jest numer identyfika-
cyjny jednostki notyfikowanej, ktéra ten system zatwierdzita i monitoruje.

11. Podstawowe obowiazki dostawcow maszyn

Producent maszyny lub jego upowazniony przedstawiciel jest zobowigzany do dostarczenia maszyny spetniajacej postano-
wienia dyrektywy 2006/42/WE (rozporzadzenia MG z 21.10.2008 ) i innych odnoszacych sie do niej dyrektyw, wraz z:

— deklaracja zgodnosci,

— petnym oznakowaniem (w tym CE),

— instrukcja (DTR),

— podstawowym wyposazeniem specjalnym i osprzetem, ktéry umozliwia jej

regulacje, konserwacje i uzytkowanie bez stwarzania zagrozen.

Uzytkownicy powinni bezwzglednie wymagac powyzszego i sprawdzac, czy dostarczone dokumenty spetniajg dotyczace ich
wymagania, najlepiej przed zaptaceniem za maszyne.

12. System kontroli wyrobow - nadzor rynku

Panstwa cztonkowskie UE s3 zobowigzane do podjecia wszelkich dziatan w celu zapewnienia wprowadzania do obrotu i uzyt-
kowania wytacznie maszyn nie stwarzajacych, przy prawidtowym zainstalowaniu i konserwowaniu oraz uzytkowaniu zgodnie
zprzeznaczeniem, zagrozenia dla bezpieczenstwa i zdrowia oséb, zwierzat domowych lub mienia.

Maszyny nie spetniajace postanowien dyrektywy 2006/42/WE moga by¢ wystawiane na targach, wystawach i innych tego
typuimprezach pod warunkiem dotaczenia informacji o tym fakcie i 0 zakazie ich nabywania i/lub uzytkowania do jakichkolwiek
celdw do czasu doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami dyrektywy przez producenta lub jego upowaznionego przed-
stawiciela na obszarze Unii Europejskiej.

Zasady prowadzenia nadzoru rynku oraz organy odpowiedzialne za ten nadzér okresla ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r.
o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity z 2010 r. Dz. U. Nr 138, poz. 935). Organy wyspecjalizowane prowadza kontrole
spetnienia przez wyroby zasadniczych wymagan z urzedu lub na wniosek Urzedu Ochrony Konkurencji i Konsumentow.
Organem wyspecjalizowanym dla maszyn jest Panstwowa Inspekcja Pracy; a odniesieniu do maszyn stosowanych w gérnictwie
-Wyzszy Urzad Gérniczy. Wtadze paristw cztonkowskich maja prawo wydac zakaz obrotu maszynami oznakowanymi znakiem
CE wrazie stwierdzenia, ze ta maszyna uzytkowana zgodnie z przeznaczeniem, mogtaby stanowi¢ zagrozenia dla bezpieczen-
stwa 0sob, zwierzat domowych lub mienia. Wtadze podejma wowczas niezbedne dziatania zmierzajace do wycofaniajejzrynku
oraz wydania zakazu swobodnego przeptywu. W art. 45 + 47 ustawy o systemie oceny zgodnosci okreslono odpowiedzialnos¢
karna za dziatania niezgodne z postanowieniami ww. ustawy.
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Podlega grzywnie ten kto:

wprowadza do obrotu lub oddaje do uzytku wyréb niezgodny z zasadniczymi wymaganiami,

umieszcza oznakowanie zgodnosci na wyrobie, ktory nie spetnia zasadniczych wymagan, albo dla ktérego producent
lub jego upowazniony przedstawiciel nie wystawit deklaracji zgodnosci,

umieszcza na wyrobie znak podobny do oznakowania zgodnosci, moggcy wprowadzi¢ w btad uzytkownika, konsumenta
lub dystrybutora tego wyrobu,

wprowadza do obrotu lub oddaje do uzytku wyréb podlegajacy oznakowaniu zgodnosci, a nie posiadajacy takiego
oznakowania,

umieszcza oznakowanie zgodnosci na wyrobie, ktdry nie podlega takiemu oznakowaniu lub wprowadza do obrotu taki
wyrob.

Wyroby niezgodne z zasadniczymi wymaganiami sa umieszczane w rejestrze udostepnianym na stronie internetowej Urzedu
Ochrony Konkurencji i Konsumentéw, zgodnie z rozporzadzeniem Rady Ministrow z dnia 13 sierpnia 2007 r. (Dz.U. Nr 150, poz.

1057).

Odpowiedzialnosci za szkode wyrzadzong przez produkt niebezpieczny zostaty okreslone w ustawie z dnia 2 marca 2000 .
o ochronie niektorych praw konsumentéw oraz o odpowiedzialnosci za szkode wyrzadzong przez produkt niebezpieczny (Dz.U.
Nr 22, poz. 271z pdzn.zm.), ktéra jest wdrozeniem m.in. dyrektywy dotyczacej odpowiedzialnosci za wadliwe wyroby (85/374/
EWG z dnia 25 lipca 1985 r. zmienionej dyrektywa 1999/34/WE). Na mocy ww. ustawy wprowadzono zmiany w ustawie z dnia
23 kwietnia1964r.- Kodeks cywilny(Dz. U.Nr16 poz. 93 z pdzn. zm.) dodajac w ksiedze trzeciej tytut VI w brzmieniu: Odpowie-
dzialnosc za szkode wyrzadzona przez produkt niebezpieczny.

Z ustawy - Kodeks Cywilny wynika m.in,, ze:

Kto wytwarza w zakresie swojej dziatalnosci gospodarczej (producent) produkt niebezpieczny, odpowiada za szkode
wyrzadzong komukolwiek przez ten produkt.

Niebezpieczny jest produkt nie zapewniajgcy bezpieczenstwa, jakiego mozna oczekiwac, uwzgledniajgc normalne jego
uzycie, a wiec na przyktad maszyna niespetniajaca odnoszacych sie do niej wymagan zasadniczych.

Zgodnie z postanowieniami ustawy - kodeks cywilny producent maszyny odpowiada materialnie za wszystkie szkody
powyzej 500 euro spowodowane przez maszyne.
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Zatacznik |

Kategorie maszyn, dla ktorych procedura oceny zgodnosci moze by¢ prowadzona

2z udziatem jednostki notyfikowanej (wedtug Zatacznika IV do dyrektywy 2006/42/WE
/ zatacznika 5 do rozporzadzenia MG z 21.10.2008 r.)

0w 00 N o

12.

13.
14.

15.

16.

17.

18.
19.

20

21.

. Pilarki tarczowe (jedno- i wielopitowe) do obrébki drewna i podobnych materiatéw lub migsa i podobnych materiatow:

— pilarki z pitami pozostajacymi podczas obrébki w statej pozycji, wyposazone w staty stét lub podpore
zrecznym posuwem obrabianego materiatu lub dostawnym mechanizmem posuwowym

— pilarki z pitami pozostajacymi podczas obrobki w statej pozycji, wyposazone w
recznie obstugiwany stét lub wézek wykonujgcy ruchy zwrotne

— pilarki z pitami pozostajacymi podczas obrobki w statej pozycji, z wbudowanym mechanizmem
posuwowym dla obrabianego materiatu oraz recznym podawaniem lub odbieraniem

— pilarki z pitami przemieszczajacymi sie podczas obrobki, zmechanicznym napedem
przemieszczania pity oraz recznym podawaniem lub odbieraniem

. Strugarki wyréwniarki do obrdbki drewna z recznym posuwem

. Jednostronne strugarki grubiarki do obrobki drewna z wbudowanym mechanizmem

posuwowym oraz recznym podawaniem lub odbieraniem

. Pilarki tasmowe do obrébki drewna i podobnych materiatéw oraz migsa i podobnych: materiatow:

— pilarki z pitami pozostajgcymi podczas obrobki w statej pozycji, wyposazone w staty
lub wykonujacy ruchy zwrotne stoét lub podpore dla przedmiotu obrabianego

— pilarki z pitami zamontowanymi na wdzku wykonujacym ruchy zwrotne

. Maszyny kombinowane do obrébki drewna i podobnych materiatéw, w sktad

ktorych wchodza obrabiarki wymienione w pkt.1-4 {7

. Wielowrzecionowe czopiarki do obrobki drewna z recznym posuwem
. Frezarkipionowe dolnowrzecionowe z posuwem recznym, do obrébki drewna i podobnych materiatow
. Przenosne pilarkitancuchowe do drewna

. Prasy, wtym prasy krawedziowe, do obrdbki metali na zimno, z recznym podawaniem lub odbieraniem, ktorych

ruchome elementy robocze mogg mie¢ skok wiekszy niz 6 mm i predkos¢ przekraczajacg 30 mm/s

. Wtryskarki lub prasy do tworzyw sztucznych, z recznym podawaniem lub odbieraniem

Wtryskarki lub prasy do gumy, z recznym podawaniem lub odbieraniem
Maszyny do robot podziemnych nastepujacych rodzajow:
— lokomotywy i wdzki hamulcowe
— hydrauliczne obudowy zmechanizowane
Recznie tadowane pojazdy do zbierania odpadéw z gospodarstw domowych, wyposazone w mechanizm prasujacy
Odtaczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu wraz z ostonami
Ostony odtaczalnych urzadzen do mechanicznego przenoszenia napedu
Podnosniki do obstugi pojazdéw
Urzadzenia do podnoszenia oséb lub oséb i towarow, stwarzajgce ryzyko upadku z wysokosci wiekszej niz 3 m
Przenosne maszyny montazowe i inne udarowe uruchamiane za pomoca nabojow
Urzadzenia ochronne przeznaczone do wykrywania obecnosci oséb

. Napedzane mechanicznie ruchome ostony blokujace przeznaczone do zastosowania,
jako zabezpieczenie w maszynach, o ktérych mowa w pkt. 9-11

Uktady logiczne zapewniajgce funkcje bezpieczenstwa

22. Konstrukcje chronigce przed skutkami wywrocenia (ROPS)

23. Konstrukcje chronigce przez spadajgcymi przedmiotami (FOPS)
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Zatacznik i

Przyktad deklaracji zgodnosci WE dla maszyn

DEKLARACJI ZGODNOSCI WE

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel !

Nazwa ?
Doktadny adres

Oswiadczam z petng odpowiedzialnoscia, ze

Podac co najmniej nazwe, model, typ, numer seryjny, rok produkcji maszyny

spetnia wymagania dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2006/42/WE w sprawie maszyn (Dz. Urz. UE L157 z
09.06.2006, str. 24) (rozporzadzenia MG z 21.10.2008 r. Dz. U. Nr 199, poz. 1228) oraz dyrektyw (wymieni¢ wszystkie dyrek-
tywy majace zastosowanie) (wszystkie odniesienia muszg by¢ odniesieniami do przepiséw opublikowanych w Dzienniku
Urzedowym UE) i norm zharmonizowanych EN xxx lub PN-EN xxx (jesli stosowano), krajowych norm (jesli stosowano)

Certyfikat oceny typu WE nr yyy, wydany przez 3
Nazwa i numer jednostki notyfikowanej i jej doktadny adres

System petnego zapewnienia jakosci zatwierdzony przez:
Nazwa i numer jednostki notyfikowanej oraz jej doktadny adres

Osoba upowazniong do przygotowania dokumentacji technicznej jest
Imie i nazwisko osoby / Nazwa jednostki
Doktadny adres

Sporzadzonow ... dnia......
Miejscowos¢ i data (dzien, miesigc irok)

Deklaracje sporzadzit

Imie i nazwisko i funkcja osoby upowaznionej do sporzadzenia deklaracji zgodnosci w imieniu producenta lub jego upowaznio-
nego przedstawiciela

Podpis

Uniepotrzebne skresli¢
2 Upowazniony przedstawiciel jest zobowigzany do podania réwniez nazwy i adresu producenta

3 wypetniac, gdy ocena zgodnosci maszyn, wymienionej w zataczniku |V Dyrektywy 2006/42/WE/ zataczniku nr 5 rozporzadzenia MG z dnia
21.10.2008. jest dokonywana z udziatem jednostki notyfikowanej, wybierajgc zastosowang procedure
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Zatacznik Il

Wz6r oznakowania CE

Oznakowanie CE sktada sie z liter ,CE" w postaci przedstawionej na rysunku.

W przypadku zmniejszania lub powiekszania oznakowania CE nalezy zachowac proporcje przedstawione na powyzszym,
skalowanym rysunku.

Poszczegdlne elementy oznakowania CE powinny miec¢ zasadniczo ten sam wymiar pionowy i nie moga by¢ mniejsze niz 5 mm.
W przypadku maszyn o niewielkich rozmiarach dopuszcza sie odstepstwo od tego warunku.

W przypadku zastosowania procedury petnego zapewnienia jakosci po oznakowaniu CE umieszczany jest numer identyfika-
cyjny jednostkinotyfikowanej, ktéra ten system zatwierdzita i monitoruje.
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Zatacznik IV

Przydatne adresy

c I o P m P I Centr'alny Instytut Ochrony Pracy
— Paristwowy Instytut Badawczy
Centralny Instytut Ochrony Pracy - Paristwowy Instytut Badawczy
ul. Czerniakowska 16, 00-701 Warszawa
www.ciop.pl, e-mail:ciop@ciop.pltel.
tel+482262336 98
fax.+48 226233693

Osrodek Certyfikacji Wyrobow

tel. (+4822) 62337 86
fax (+48 22) 62337 86

Sekcja Certyfikacji Maszyn i Srodkéw Ochrony Zbiorowej
tel. (+48 22) 623 46 61

Zaktad Techniki Bezpieczeristwa
drinz. Marek Dzwiarek
tel. (+4822) 623 46 33
fax (+48 22) 62336 93
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Ministerstwo Gospodarki
Plac Trzech Krzyzy 3/5,00-507 Warszawa
www.mg.gov.pl

Urzad Ochrony Konkurencji i Konsumentéw
Plac Powstancow Warszawy 1,00-950 Warszawa
www.uokik.gov.pl

Polski Komitet Normalizacyjny
ul. Swietokrzyska 14, 00-055 Warszawa
www.pkn.pl

CEN - Europejski Komitet Normalizacji
www.cenorm.be

Europejska Agencja Zdrowia i Bezpieczenistwa Pracy
www.europe.osha.eu.int

Europejska Agencja Oceny Zgodnosci
www.eotc.be

Europejska Federacja Bezpieczeristwa (ESF)
Rue Gachardstraat 88 (b 4)
B-1050 Brussels
Belgium
www.european-safety-federation.org
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