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WSTEP

Maszyny do wyrobu obuwia, tak jak wszystkie urzadzenia
techniczne moga narazié ma pewne niebezpieczenstwa, o ile
zainteresowane produkcjg osoby mie beds stosowaty sie do
wskazowek zawartych w niniejszej broszurze.

Wskazowki te majg na celu podanie warunkow, jakim ma-
szyny powinny odpowiadaé, oraz podanie takich sposobéw ob-
stugi maszyn i wykonywania pracy ma nich, aby unikngé wy-
padkéw zwigzanych z tymi czynnosciami.

Nowoczesne maszyny do wyrobu cbuwia nalezg do typu ma-
szyn {precyzyjno-automatycznych, kiére mie wymagaja wpraw-
dzie duzej mocy, ale muszg byé utrzymane w stanie bezwzgled-
nej sprawnoséci i ezystosci, gdyz tylko wowcezas mogg wypelni¢
nalezycie swe zadanie i tylko wéwczas nie bedg narazaty ob-
stugi na wypadki przy pracy.

Druga cze$¢ niniejszej pracy bedzie obejmowatla ,,Maszyny
do produkcji obuwia gumowego*.






I. WSKAZOWKIOGOLNE

Maszyny (precyzyjno-automatyczne wymagajg troskliwe]
opieki ze strony obstugi i powinny byé czyszczone codziennie,
a przy pracy na dwie lub trzy zmiany — po kazdej zmianie,
zawsze W czasie postoju maszyny i przy zabegpieczeniu jej
przed nieprzewidzianym uruchomieniem, Ta sama wskazoéwka
dotyczy smarowania maszyny. Raz w tygodniu maszyny po-
winny byé gruntownie oczyszczone, w szczegbélnosci z zakrze-
ptego smaru, przy czym nalezy zbadaé wszystkie czeSci sklado-
we czy nie wykazuja jakich uszkodzen. Zauwazone niedokiad-
noéci i braki powinny byé natychmiast zgtoszone przetozonemu
celem zarzadzenia naprawy lub wymiany.

Wszystkie maszyny wydzielajace pyt powinny byé wyposa-
zone w urzadzenia do odciggania pylu za pomocg wentylatora
ssacego. Urzadzenia te powinny byé w czasie czyszczenia ma-
szyny wylaczone przez zatrzymanie wentylatora. Wentylator
powinien byé¢ wykonany z materialu niewytwarzajacego iskier,
a $migta jego nalezy tak ostonié siatka, aby reka nie mogla sie
zetknaé ze Smiglem bedgcym w ruchu.

Odcigganego pylu mie nalezy wypuszczaé w powietrze, lecz
odprowadzaé do filtréw lub cyklonéw. Filtr moze byé worko-
wy, olejowy, elektryczny itp. Nalezyte dzialanie filtra worko-
wego jest zalezne od czystoSei worka, dlatego powinien on byé
odpowiednio czesto oprézniany i trzepany. Oprézniamnie z py-
tu filtra lub zbiornika powinno sie odbywaé w czasie postoju
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maszyn wytwarzajacych pyt i tak ostroznie, aby py! nie wzbi-
jat sig w powietrze. Nalezy przy tym pamietaé, ze pyt ten jest
wybuchowy i przy odpowiednim zageszczeniu zapala sie z wy-
buchem nie tylko od plomienia, ale nawet od iskry.

Pedaly, ktére siuza do uruchamiania maszyny, powinny by¢
tak ostoniete, aby spadajace przedmioty nie mogly wywrze¢ na
nie nacisku i wprowadzi¢ w ten sposéb maszyny w ruch.

Maszyny nalezy smarowaé takim olejem, jaki jest dla nich
wyznaczony, Naczynia z olejem powinny by¢ zawsze szczelnie
zakryte aby py! nie dostawatl sig¢ do oleju, oraz zabezpieczone
przed bezposrednim dzialaniem promieni stonecznych i przed
cieplem promieniowanym, gdyz to wplywa ujemnie na wia-
Sciwosci oleju. Przed oliwieniem nalezy sie przekonac czy
otwory smarownicze sg czyste i czy olej nie wycieka. Smarow-
nice Stauffera nalezy napelniaé $wiezym smarem w chwili ich
zupelnego dokrecenia.

Nowg maszyne wlgczong do ruchu nalezy bacznie obserwo-
waé przynajmmniej przez dwa lygodnie w celu przekonania sie
czy dziala ona nalezycie i czy nie wykazuje jakich brakéow lub
niedokladnosci, ktére powinny byé zawczasu usuniete.

Urzadzenia elektryczne do napedu maszyn wymagajg facho-
wej opieki, ktéra powinna by¢ powierzona wyszkolonemu elek-
trykowi. Podejmowanie przez obstuge maszyny jakichkolwiek
napraw urzgdzenia elekirycznego jest wzbromione. Obstuguja-
cych maszyny nalezy pouczaé, ze obowigzkiem ich jest zgla-
szaé swemu przelozonemu wszystkie zauwazone niedoktadmnosei
w dzialaniu urzadzen, w szczegblnosci podnoszenie sie tempe-
ratury ponad zwykly norme, kazdy odczuty wstras, iskrzenie,
poczuty swad oraz kazde uszkodzenie izolacji, celem zarzadze-
nia natychmiastowej naprawy, wzglednie zbadania instalacji
przez elektryka.

Zaréwki do miejscowego o$wietlenia brzy pracy na maszy-
nach powinny by¢ tak ostoniete, aby ich bezposrednie promie-
nie nie padaly wprost w oczy pracownika. Wskazéwki pod tym
wzgledem podaje wydawnictwo Ministerstwa Pracy i Opieki
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. Spotecznej Nr 5 w serii ochrony pracy pod tytutem ,Swiatto
i praca“.

W celu zabezpieczenia przed porazeniem prgdem nralezy kor-
pus kazdej maszyny z wbudowanym silnikiem elektrycznym,
lub korpus silnika znajdujacego sie obok maszyny, uziemié,
przy czym miedziany przewo6d uziemiajacy powinien mieé prze-
kréj co najmniej 6 mm? za§ zelazny — co najmniej 20 mm'.
Uziemienie moze byé¢ dotaczone do sieci wodociggowei, nie wol-
no go natomiast dotgczaé do przewodow gazowych, Wtyczke
przewodu taczgcego silnik z siecig elekiryczng wolno wprowa-
dzaé do gniazdka i z miego wyjmowaé tylko wdéwezas, gdy sil-
nik jest wylgczony.

Zaktad pracy powinien posiadaé¢ skrzynke opatrunkows (ap-
teczke) zawierajaca najpotrzebniejsze lekarstwa i $rodki opa-
trunkowe. Powinna ona byé zabezpieczona przed zamieczysz-
czeniem zawartoéci i powinna byé zawsze dostepna w czasie
pracy. Zawarto§é apteczki malezy ustalaé w porozumieniu z le-
karzem.

Ponadto zaklad powinien posiadaé wystarczajgca ilo$é ra-
townikéw wyszkolonych w opatrywaniu ran i w udzielaniu
pierwszej pomocy. Organa kontrolne zakladu powinny czuwac
nad tym, aby kazdy pracownik, ktory ulegt choéby najmniej-
szemu skaleczeniu, udat sie do ratownika celem natozenia opa-
trunku.

I. SIEKACZKA WIERZCHOW

Maszyny tej mzywa si¢ do wykrawywania wierzchnich ele-
mentéw obuwia o néznym ksztalcie, ze skory wierzchniej, dla
wszelkiego rodzaju obuwia: meskiego, damskiego i dziecinne-
go. Sila uderzenia tej maszyny siega do 5000 kg, a skok ra-
mienia naciskowego wymosi okolo 12 mm.

Przed rozpoczeciem pracy maleZy wutozyé na stole maszyny
drewniany podklad, skladajgcy sie ze sktadek utozonych pio-
nowo i $Sciggnietych Srubami. Wysoko§é podktadu powinna
wynosié¢ 120 mm i nie nalezy jej'przekraczaé.



Wysoko$§é ramienia naciskajgcego noz malezy regulowaé
w zaleznoécl od wysokosSci oprawy noza i grubosci podkiadm
w ten sposdb, aby néz przecinal dokiadnie skére ulozong na
podkiadzie, jednak nie whijat sie wen zbyt gleboko.

W celu uruchomienia maszyny po wozeniu skéry na pod-
ktadzie nalezy nastawié noz, skierowaé ramie naciskowe po-
nad néz i uruchomié je za pomocyg rekojeéei. Ramig po uderze-
niu w néz wraca w gore do pierwotnego polozenia, a konstruk-
cja maszyny powinna uniemozliwiaé powtérny nieprzewidzia-
ny skok ramienia. Uzyskuje sie to za pomocg hamulca, ktore-
go tasma lub 'pas unieruchamia tarcze hamujges, a z nig i va-
mie naciskowe w jego najwyzszym polozeniu.

Hamulec, jako najistotniejsze zabezpieczenie przy tej maszy-
nie, wymaga specjalnej troskliwosci. Naprezenie pasa wzgled-
nie tadmy hamujgcej powinno byé tak wyregulowane, aby za-
hamowanie bylo catkiem. pewne; tarcze hamulcowa nalezy
chromni¢ przed zaoliwieniem, ktére moze spowodowaé skok ra-
mienia nawet przy zahamowaniu go. Uszkodzony pas hamul-
cowy lub tasme malezy bezzwlocznie wymienié.

M. MASZYNA DO PRASOWANIA
NAPIETKOW

Maszyna ta stuzy do nadania napietkom skoérzanym lub tek-
turowym odpowiedniego ksztaltu, do czego stuzg dwie wymien-
ne formy Sciskajace napigbek z dwaéch stron. Wobec silnego
tarcia o siebie poszczegblnych czeSci maszyny wymaga ona
bardzo starannego smarowania, co powinno -sie odbywaé dwa
razy dziennie. Nieprzestrzeganie tej wskazéwki moZze spowo-
dowa¢ zatarcie sie czeSci niebezpieczne dla pracownika obstu-
gujacego maszyne.

Przy ruchu cigglym maszyny konieczne jest zachowanie
przez pracownika wkladajacego napietki rytmu maszyny, tak
aby wkladanie napietkow bylo dokonywane dokladnie w cza-
sie rozwarcia szczek Sciskajacych. Aby to umozliwi¢ napietki
przeznaczone do prasowania powinny byé ulozone pod reka
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w ten sposob, aby przekladanie ich do prasy nie ulegalo opdz-
nieniu.

Pojedyncze skoki szezek uzyskuje sie przez nacisk pedatu.
Aby przy tym zapobiec nieprzewidzianemu powtdrzeniu sie
skoku nalezy hamulec maszyny uirzymywaé w stanie nieza-
tiuszezonym, skérzane okiadki hamulca nie powinny byé wy-
tarte, a sprezyna zanadto rozciagnieta. Okltadke wytarty i spre-
zyne rozciggnieta lub peknigta nalezy matychmiast wymienié.

Zmylenie rytmu moze doprowadzié¢ do zmiazdzenia palcéw,
gdyz ci$nienie wywierane na napietek wynosi okolo 10.000 kg
Samowolna zmiana ci$nienia z jakim maszyna pracuje, jest
wzbroniona.

IV. MASZYNA DO PRASOWANIA OBCASOW

Obcasy sklejone z odpadkow skorzanych sg poddawane spra-
sowaniu. Sklejony obcas wkiada sie miedzy uchwyty podawa-
cza wysunietego ku przodowi, a maszyna uruchomiona peda-
tem wsuwa wobcas miedzy szczeki formy prasujacej i stopy
tlocznej, gdzie obeas zostaje sprasowany. Po sprasowaniu szcze-
k1 formy otwieraja sig, a sworzen ze stopg tloczng podnosi ob-
cas z formy i réwnoczefnie wysuwa podawacz celem wlozenia
nastepnego obcasa. Sprasowany obcas jest automatycznie wy-
rzucany do przygotowanej skrzyni,

Niebezpieczne dla obstugi jest regulowanie ruchu podawa-
cza 1 zmiana form prasujacych przy zmianie wielkosci obuwia,
gdyz wowczas moze nastapié zgniecenie palcdw. Poniewaz wy-
mienione czynno$ci wymagaja czeSciowego uruchomienia ma-
szyny, powinna ona byé wyposazona w unzadzenie np. kolo
reczne, stuzace do zmiany polozenia jej poszczegdlnych czeScl
tak, aby regulowanie i wymiane mozna bylo przeprowadzi¢ bez
uruchamiania maszyny pedatem.

W celu unikniecia nieoczekiwanych wtérnych ruchéw ma-
szyny nalezy oktadki hamuilca chronié przed zaoliwieniem a wy-
tarte wymienié.
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V. MASZYNA DO FORMOWANIA PODESZEW
IPODPODESZEW

Podeszwie i podpodeszwie musi byé nadany wlasciwy ksztalt
wedtug ustalonych wzoréw buta, do czego stuza odpowiednie
formy prasujgce wkladane do maszyny. Formy sg oddzielne
dla lewej i prawe]j stopy. Podezas wymiany form i nastawiania
ich nalezy sig postugiwaé recznym kotem bez uruchamiania
pedalu wlaczajacego maszyne, Maszyna jest urzadzona w len
sposdb, ze prasuje kolejno naprzod jedna podeszwe, a povem
druga, wobec czego wyjmowanie podeszwy sprasowanej odby-
wa sie na przemian z zakladaniem drugiej do sprasowania.

Potlozenia podeszwy wlozonej do formy nie wolno poprawiaé
po uruchomieniu maszyny. Celem uniemozliwienia takiej ma-
nipulacji maszyna powinna posiadaé zabezpieczenie ochronne
w postaci siatki Tub kratownicy, ktéra w chwili zwierania sie
form uniemozliwia zblizenie reki do formy. Zabezpieczenie ta-
kie powinno sie automatycznie cdsuwaé w' chwili otwierania
sie form, co umozliwi wyjecie sprasowanej podeszwy i zaloze-
nie nowej.

Bardzo niebezpieczng czynnoscia jest wymiana form przy
zmianie wielkosci prasowanych podeszew, gdyz w razie przy-
padkowego uruchomienia maszyny w czasie wymiany reka ro-
botnika fatwo moze ulec zmiazdzeniu. Dlatego maszyna powin-
na posiadaé dodatkowe zabezpieczenie np. w postaci dzwigni,
ktérej odpowiednie polozenie uniemozliwia przypadkowe wila-
czenie. Przed uruchomieniem maszyny nalezy zmienié nasta-
wienie dzwigni nadajac jej polozenie odpowiadajace ruchowi
maszyny.

VIL. CZYSZCZARKA PODESZEW I OBCASOW

Czyszczarki podeszew i obcaséw sa mwykle typu walcowo-
oscylacyjnego i stuzg do czyszezenia lica podeszwy i obcaséw
zardéwno skorzanych jak i gumowych. Walce oblozone $cier-

nym papierem sa polgczone z silnikiem elektryecznym i obra-
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caja sie z taky samg szybkoscia jak silnik, tj. wykonuja okolo
2800 obrotow na minute.

Maszyna przedstawia dwa niebezpieczenstwa dla obstugi:

a) dotknigcie reka lub palcami Scierajacej powierzchni wal-

cow co powoduje mniejsze lub wieksze zdarcie naskorka,

b) wdychanie pylu powstajacego przy Scieraniu.

Robotnik, aby unikngé zdarcia naskérka, musi zachowaé
pewng ostroznos¢ i tak trzymac¢ i maciskaé czyszczony przed-
miot. aby nie dotknaé rekg ani palcami powierzehni walca Scier
rajacego.

W celu ochrony przed zapyleniem nalezy maszyne wyposa-
zy¢ w urzadzenie do odciggania pylu w miejscu jego powsta-
wania.

VI WYROWNIARKA SPODOW
(SZARFOWACZKA)

Jednolitag grubosé podeszew, podpodeszew i skladek obca-
sowych uzyskuje sie na wyréwniarce (szarfowaczce). Skiado-
wymi czeSciami maszyny sa:

a) noz wystajacy ze stotu, przy czym wysokos$¢ wystawania
powinna sie dawaé regulowaé za pomocg specjalnego
urzadzenia,

b) dolny walec rowkowany przesuwajacy -obrabiany wma-
terial,

¢) gorny walec naciskowy.

Wieksze przedmioty tj. podeszwy i podpodeszwy podaje sie
miedzy walce rekami, zawsze pieta ku przodowi, gdyz inaczej
palcowy koniec podeszwy moglby by¢é silniej Scigty niz pieta.
Mniejsze czeSci tj. skladki obcasowe s podawane pod noz za
pomocg odpowiednio skonstruowanego pasa przenosnikowego;
ktéry powinien sie uginaé pod naciskiem reki w celu wsunie-
cia wkladki pomiedzy walce.

Jako zabezpieczenie przed dostaniem sie palcow miedzy wal-
ce nalezy u zbiegu ich przymocowaé drazek lub listwe tak na-
stawiong, aby palec nie mégt sie pod nig dostaé.
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VII. POKLEPYWACZKA OBUWIA

Wierzch obuwia przybity teksami (gwozdzikami) do kopyta
posiada na czubie liczne faldy, ktore musza by¢ wygladzone na
poklepywacze. Dzialanie tej maszyny jest mastepujace: spod
kopyta z przyéwiekowanym wierzchem przyklada sie do ,tar-
1a* celem zebrania zhbednego materiatu, a sprezynowy beben
obracajacy sig z szybkoscig okolo 1800 obrotéw na minute, wy-
gladza przez silne poklepywanie spod przycéwiekowanego wierz-
chu na kopycie. Faldy powstale przy czubie w czasie ¢wiekowa-
nia wyréwnuje sie za pomocy przesuniecia kopyta na kiepadle
ogrzewanym elektrycznie. Dalsze zmarszezki na czubie wygla-
dza sie zelazkiem elekirycznym.

Praca na tej maszynie zagraza otarciem reki o wirujace ,,tar-
10", ktére powinno byé w zwigzku z tym nalezycie osfoniete.
Oslona powinna byé tak urzgdzona, aby ostona po naciSnieciu
kopytem odpowiedniej dzwigni podnosita sie i umozliwiala zet-
kniecie sig kopyta z ,tarlem® Po ustaniu nacisku kopyta na
dzwignie oslona opada z powrotem w dét i uniemozliwia dot-
knijecie ,tarta”. Warunkiem mnalezytego dziaiania oslony jest
utrzymanie jej w nalezytym stanie i niedopuszczenie do za-
nieczyszczenia jej odpadkami, wobec czego miejsce woko! ,,tar-
la" malezy czesto oczyszczaé.

Odcigganie pyh1 przy tej maszynie jest polgczone z pewnym
niebezpieczenstwem wybuchu pylu, gdyz przy oczyszczaniu
spodu kopyta z przyéwiekowanym wierzchem mogs powsta-
wa¢ iskry wskutek ocierania si¢ gwozdzi o ,tarlo“. Niebezpie-
czenstwo to nie wystepuje wprawdzie w przewodzie odprowa-
dzajgcym pyl gdzie zageszezenie jego w powietrzu nie docho-
dzi do niebezpiecznej gramicy, ale moze powstaé¢ w filtrze wor-
kowym, do ktorego pyt jest odprowadzany. W celu unikniecia
tego niebezpieczeristwa nalezy worek filtrowy czesto oczyszczaé
z pylu.
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IX. PRZYSZYWACZKA PODESZEW

Maszyna ta posiada dwie odmiany: z normalnym kolanem
do szycia zwyczajnego obuwia meskiego, damskiego i dziecin-
nego, oraz z kolanem wysokim do szycia butéw wysokich. Jest
ona uruchamiana pedatem, kiéry ma dwa polozenia: normal-
ne i przesuniete w bok. Pedal naci$nigty w potozeniu normal-
nym wprawia maszyne w ruch, za§ w polozeniu przesunietym—
podnosi igielnice.

But z przytrzymywang recznie podeszwsg naklada sie na ko-
lano pod podniesiong igielnice i dopiero po mnalezytym usta-
wieniu buta i podeszwy wolno zwolnié nacisk na przesuniety
pedal i w ten sposdb opuscié igielnice w dét. Po wykonaniu
tej czynnosci nalezy przesunaé pedal w jego normalne poloze-
nie i nacisnagé celem uruchomienia maszyny. Zwiekszenie lub
zmniejszenie nacisku na pedat powoduje szybszy lub wolniej-
szy ruch maszyny, a ustanie nacisku — jej zatrzymanie sie.

Niebezpieczne dla .obstugujacego maszyne moze byé zwoi-
nienie nacisku na przesuniety pedal w chwili nakiadania buta
na kolano i nastawiania podeszwy, gdyz woéwczas qpadajgca
igielnica moze uszkodzi¢ reke,

X. AUTOMATYCZNA CWIEKARKA PIET

Automatyczna éwiekarka stuzy do jednorazowegy zaéwieko-
wania piety. Poniewaz ta sama maszyna jest uzywana do obu-
wia roznej wielkosci (meskie, damskie i dziecinne) nalezy przed
kazda zmiang wielkoéci obuwia . zmienié ilo$é teksdw oraz for-
me i zelazko do prasowania. Napelniacz tekséw jest tak urzg-
dzony, ze oddziela 12, 14, 16, 18 lub 24 tekséw zaleznie od wiel-
koéci obuwia.

Kopyto z zaéwiekowanym wierzchem naklada sie na swo-
rzen maszyny i wttacza w forme piety dociskajgc je za pymo-
cq recznej dzwigni pod zelazko. Maszyna uruchomiona przez
naci$nigcie pedalu wbija teksy dookola pigty w iloSci i w odle-
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glosciach od siebie oznaczonych dla kazdej wielkoéci obuwia.
Po zaéwiekowaniu napelniacz wprowadzony w ruch napeinia
opréznione tloczki teksami i w ten sposéb maszyna jest przy-
gotowana do ¢éwiekowania nastepnego buta.

Do éwiekowania nie wolno uzywaé teksoéw pomieszanych pod
wzgledem wiglkosei, wilgotnych, zardzewialych lub zanieczy-
szczonych, a caly napelniacz, przede wszystkim za$ jego ka-
naliki, nalezy utrzymywaé¢ w bezwzglednej czystosci.

Niebezpieczne jest powtarzanie sie ruchu maszyny mimo
zwolnienia pedalu, a gdy to sie zdarzy, nalezy rozebraé sprze-
glo 1 wymieni¢ oktadke skdorzang.

XI. FREZARKA OBCASOW

Obcas przymocowany do obuwia musi byé ofrezowany, do
czego stuzy frezarka. Praca jej przedstawia sie nastepujgco:
Na wysunieta podpore opiera sie obcas buta w !/+ jego wyso-
ko$ci i przyciska do wirujacych niozy. W -czasie pracy nalezy
zwracac, uwage na wkretke ruchomej glowicy, majacg daznosé
do odkrecania sig; zluzowany woéwczas néz kraweznikowy mo-
ze uderza¢ o noze frezujgce i dawaé ostre odpryski zagrazaja-
ce skaleczeniem.

Noze frezujace powinny byé tak osloniete, aby dotknigcie
ich palcami w czasie frezowania bylo niemozliwe. Frezarka
powinna by¢ wyposazona w odciggacz pylu.

XIl. PRASA GOTOWEGO OBUWIA

Przyszytej lub |przykotkowanej podeszwie 1 podpodeszwie
nalezy mada¢ odpowiedni ksztalt. Uzyskuje sie to za pomoca
prasy, ktorej dzialanie jest nastepujace:

Maszyna posiada dwie wymienne stopy zelazne, lewg i pra-
wg, do nakladania-na nie gotowego obuwia, ktére ma byé pod-
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dane prasowaniu. Stope z nasadzonym butem maszyna przy-
ciska do formy i nadaje podeszwie i podpodeszwie pozadany
ksztalt. Jednoczes$nie wysuwa sie druga stopa do nalozenia
drugiego buta, tak ze ruchy te powtarzajg sie stale.

Maszyna posiada trzy pedaty, z ktorych srodkowy stuzy do
wprawiania jej w ruch.

Niebezpieczng czynnoscig jest wymiana stép zelaznych przy
zmiznie wielkosci prasowanego obuwia. W .czasie wymiany
nalezy uwazaé, aby stopy do prawego buta nie umiescié na-
przeciw lewej formy, ani odwrotnie, gdyz wowczas ciSnienie
z jakim pracuje maszyna, wynoszace okolo 11.000 kg, moze
spowodowaé zlamanie jakiej§ czeSci urzadzenia, co latwo mo-
ze byé powodem wypadku.

Do natychmiastowego zatrzymania maszyny w razie groza-
cego wypadku stuzy wytacznik sprzegta uruchamianego lewym
lub prawym pedalem zaleznie od tego, po ktdrej stronie grozi
niebezpieczentstwo spowodowane mylnym nalozeniem stopy.
przy zmianie jej wielkosei.

Wtérny ruch maszyny mimo wustania nacisku ma pedal uru-
chamiajacy bywa spowodowany nieodpowiednim przyciagnie-
ciem $ruby ma $ciegnie sprzegla, zaoliwieniem okladki skérza-
nej na hamulcu, albo za stabym mnaciggnieciem sprezyny ha-
rmulcowej. Aby takich wtomych ruchéw maszyny unikngé,
nalezy $rube odpowiednio dokrecaé, sprezyne dostatecznie na-
ciggaé a rozciggnieta wymieni¢, za$ zaoliwione okladki sko-
rzane hamulca wyciera¢ na sucho, a zuzyte wymienié.

XII. MASZYNA DO SZYCIA OBUWIA
PEZEMYSLOWEGO

Maszyna ta jest stosowana w dwojakim wykonaniu: jako je-
dnoigtéwka stuzy ona do przyszywania wierzchéw, a po na-
lozeniu na stupek blaszanej ptytki — do przyszywania paskéw
i szycia roznymi Sciegami. Jako dwuigtéwka jest ona uzywana
do szycia napietkdw, podnoskéw, podbié i tylnych paskéw na
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wierzchu obuwia przemystowego, za$ po nalozeniu na stupek
blaszanej plytki — do szycia réznych ozdob.

Maszyna jest napedzana silnikiem elektrycznym i urucha-
miana za pomocyg pedatu dzialajacego na cilerne sprzeglo osa-
dzone na wale silmka i na pionowy wat maszyny. Warunkiem
nalezytego dziatania wmaszyny jest utrzymanie jej w stanie
czystym i dobre smarowanie olejem do maszyn do szycia. Sma-
rowaé nalezy w ten sposéb, aby wszystkie powierzchnie $liz-
gowe byly nacliwione, ale tak rowniez, aby olej nie wyciekal.
Czesci narazone na wieksze tarcie, zwlaszcza czbélenko 1 igiel-
nice (drazek igielny) nalezy smarowaé¢ w razie potrzeby mawet
kilka razy dziennie, a przy kazdym wkiadaniu cewki do be-
benka mnalezy wpuscié nieco oleju do wnelrza czélenka.

Czdlenko i jego urzadzenia wymagaja bardzo starannego
czyszczenia, nawet kulka razy dziennie. Do wszystkich czesei
zanieczyszezonych nalezy wpuscié nieco mafty i puscié ma-
szyne na kilka chwil w szybki ruch, a po zatrzymaniu i wytar-
ciu nafty — naoliwié. Czyszczenie takie jest wskazane codzien-
nie po pracy aby zanieczyszczenia nie przysychaly, W czasie
czyszezenia. nalezy gorna nié wyciagnaé, a cewke z niclg wy-
ja¢ z czblenka.

Przy gruntownym -czyszczeniu, ktdére powinno sie odbywaé
raz na tydzien, nalezy sprawdzaé, czy czefcl maszyny nie sg
uszkodzone, a uszkodzone wymieni¢. Nalezyte czyszczenie
i smarowanie zapobiega tamaniu sie igiel, co czesto bywa po-
wodem skaleczenia reki. Dalszym sposobem zapobiegania la-
maniu sig igiel jest wskazéwka, aby nie ciggnaé szytego ma-
terialu w czasie jego przesuwania sie pod igielnicg, aby plyt-
ka igielna byla dobrze nastawiona i malezycie przy$rubowana,
oraz aby czodlenko nie zachodzilo za daleko poza igle.

Druga cze§é niniejszej pracy bedzie obejmowala ,Maszyny
do produkcji obuwia gumowego®.







