SERIA OCHRONY PRACY

OBRABIARKI DD METALI

WSKAZOWK! BEZPIECZENSTWA
| HIGIENY PRACY






0BRABIARKI DO METALI

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
| HIGIENY PRACY



Drukarnia Pafistwowa nr 1 w Warszawle. Zam.2679. B-35179,



Ministerstwo Pracy i Opieki Spolecznej podejmuje
w ramach ,Serii Ochrony Pracy” szereg wydawnictw pod
ogolna nazwa: ,,Wskazowki bezpieczenstwa i higieny pra-
cy”, ,,Wskazowki” te beda oznaczone tytutamsi, ustalajgcy-
mi ich zakres.

W obawie, by norma ustawowa nie ckazala si¢ w po-
szczegdlnych dziedzinach zbyt sztywna dla obecnego ok-
resu odbudowy, ograniczono si¢ do wydawania ,,Wskazé-
wek",

. Wskazéwki” nie maja zatem charakteru wiazacej
mormy prawnej, sg to, jak widaé z samego tytulu, zalece-
nia o charakterze doradczym. Nie normujg one waznej
sprawy odpowiedzialno§ci za organizacje bezpieczeristwa
i higieny pracy w os§rodku wytwérczym, pozostawiajac oce-
ne wykonalnosci poszczegélnych zaleceri decyzji zainte-
resowanych stron.

W. pierwszym rzedzie wydaje sig .,Wskazowki” doty-
czace dzialéw pracy, w ktérych czestotliwosé wypadkow
jest najwigksza i w ktérych brak materialu informacyjno-
instrukcyjnego stanowi powazina luke w pi$miennictwie
technicznym, -~



WSTEP.

Kazda obrabiarka do metali kryje w sobie niebezpieczeri-
stwa, jakie przedstawiaja jej poruszajace sig, a zwlaszcza wi-
rujace czesci,

Oprécz takich urazéw jak skaleczenie, zgniecenie, urwanie,
uderzenie itp. moga niektére z nich powodowaé jeszcze wciag-
ni¢cie ubrania lub wloséw, co prawie zawsze pocigga za soba
cigzkie skutki.

Skutki wypadkéw sa tym cieisze, im szybciej maszyna sie
obraca lub porusza. Dlatego szlifierki, pracujace zawsze z duza
ilosciag obrotow, naleza do najniebezpieczniejszych obrabiarek.

Najwieksza nawet ostrozno$é i uwaga nie usung niebezpie-
czefistwa, moga je tylko zmniejszyé. Aby mniebezpieczeiistwo
usungé, trzeba mu zapobiec w sposéb mechaniczny, uniemozli-
wiajac zetknigcie si¢ czlowieka z niebezpieczng czgscia ma-
szyny.

Niniejsze wskazowki podaja niektdre ‘sposoby zabezpiecze-
nia obrabiarek najczesciej uzywanych oraz najkonieczniejsze
§rodki ostroznosci, jakie musza byé zachowane w celu zapobie-
gania wypadkom.

OBRABIARKI DO METALL

MLOTY.

1. (1) Przy mlotach wolnospadowych, parowych, pneuma-
tycznych i sprezynowych nalezy pedaly do wlaczania ostonié lub
Zabezpieczyé w inny sposéb przed nieprzewidzianym urucho-
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mieniem, Raczki do sterowania mtotéw musza byé zaopatrzone
w urzadzenia, zapobiegajace mimowolnemu wlaczeniu mlola,

(2) Mloty wolnospadowe musza byé zaopatrzone w trwale
przymocowane urzadzenie do podirzymywania baby w gorze,
Pod baba mlota wolnospadowego moga byé wykonywane jakie-
kolwiek czynnosci tylko wéwczas, gdy baba jest w gérze pew-
nie umocowana. Samo podparcie jej klockiem drewnianym lub
podparka zelazng nie wystarcza,

(3) Podloga przy mlotach powina byé albo z klockéw drew-
nianych, albo z gliny dobrze ubitej; nie moze ona byé sliska.

(4) Fundament ‘mtota powinien byé tak zbudowany, aby
wytrzymywal wstrzasy i uderzenia bez uszkodzen. Powinien on
byé¢ tak izolowany, aby wstrzasy nie rozchodzity si¢ dalej jak
w promieniu dwéch metréw. Pien drewniany, na ktérym jest
przymocowane kowadlo, powinien byé sciagnigty zelaznymi

obreczami i tak ustawiony, aby sig¢ nie kiwal. ;

NOZYCE.

2. (1) Urzadzenia do uruchomiania noZye powinny byé
zabezpieczone przed przypadkowym wlaczeniem.

{2) Nozyce stolowe i perkusyjne musza posiadaé listwe
ochronng tak umieszczona, aby miejsce cigcia bylo widoczne
i aby palce nie mogly si¢ dostaé miedzy przecinany material
a noz.

(2) Listwa nozyc przystosowanych . do ciecia materialéw
o réznej grubosci, musi si¢ daé nastawiaé zaleZnie od grubosci
przecinanego materiatu. Kazda listwa powinna posiada¢ u dolu
otwory kontrolne, umozliwiajace obserwowanie linii cigcia.

(3) Przy nozycach z urzadzeniami do przyciskania, listwa
ochronna nie- jest konieczna, Wzierniki przy tych urzadze-
niach powinny mieé taki ksztalt lub byé tak zabezpieczone, aby
nie mozna bylo siegnaé palcami za daleko. Przy nozycach per-
kusyjnych przeciwwaga musi by¢ tak cigzka, aby noz nie mogh
opa$é sam przez sie.



3. Nozyce krazkowe i kétkowe imusza posiadaé odgar-
niacz palcéw przy noZu gérnym (strona wbiegu) umieszczony
w ten spos6b, aby miejsce ciecia bylo widoczne.

4, Zatrudnianie mlodocianych przy noZzycach o napedzie
mechanicznym jest wzbronione.

WIERTARKL

5. (1) Urzadzenie do wlaczenia wiertarki o napedzie me-
chanicznym musi byé zabezpieczone przed przypadkewym uru-
chomieniem.

(2) Kazda wiertarka powinna posiadaé uchwyt, zapewnia-
jacy silne umocowanie i dokladne ustawienie wiertla.

(3) Sruby na urzadzeniach sluzacych do zamocowania
wiertla, powinny byé wpuszczone lub zakryte. Klucz do tych
§rub powinien byé zawsze na imiejsccu, ewentualnie przymoco-
wany na lafdcuszku. Przedmioty obrabiane nalezy zabezpieczyé
przed porwaniem ich przez wiertto. Trzymanie przedmiotu na-
wiercanego tylko reka — jest niedozwolone. Do usuwania wi6-
réw nalezy uzywaé¢ odpowiednich przyboréw pomocniczych jak
szczotek, pedzli itp.

(4) Kola zgbate musza byé ze wszystkich stron osfonigte
w taki sposéb, aby ostony nie trzeba bylo‘odejmowaé do smaro-
wania i nastawiania obrabiarki, Praca przy zdjetych oslonach
kot zebatych jest wzbroniona,

(5) Z wiertarki przerobionej z napedu recznego na mecha-
niczny, nalezy zdjaé kolo zamachowe, a wystajacy koniec walu
korbowego oslonié,

(6) Przy wiertarkach o napedzie noznym, naped ten musi
byé tak urzadzony, aby zranienie nogi bylo niemozliwe.

(7) 'Przenosne wiertarki elektryczne musza byé nalezycie
uziemione.

TOKARKI.

6. (1) Przyrzad do wlaczania tokarki musi byé tak wyko-
nany, aby nie mégt byé uruchomiony przez wstrzasy lub potra-
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cenie, Tokarka musi byé tak przymocowana do ‘fundamentu,
aby nie podlegata drganiom. Przymocowanie naleiy sprawdzaé.
Podloga obok tokarki musi by¢ réwna i nie moze by¢ sliska.

(2) Wystajace i obracajace sie obrabiane przedmioty jak
prety, dragi, rury itp. nalezy zakryé na calej ich dlugosci za
pomocy stalej oslony. Przedmioty wystajace znacznie poza dlu-
gosé tokarki, ktérych kofice moga zakreslaé duze kota, nalezy
odpowiednio podeprzeé.

(3) Przeciwwagi tokarek pionowych (karuzelek) powinny
byé zabezpieczone przed spadnieciem na nogi tokarza.

(4) Przy tokarkach szybkobieznych, przy ktérych odpryski
wioréw odlatuja z duza sila, nalezy stosowaé ostony twarzy,
a przede wszystkim oczu (ekrany nastawialne, przylbice, oku-
lary z szybkami z nierozpryskujacego sie szkla).

(5) Do usuwania wiérow nalezy uzywaé odpowiednich
przyboréw pomocniczych (szczotki, pedzle, haczyki z ochrong
reki jak przy szpadzie itp.).

(6) Smarowanie tokarki jest dozwolone tylko w czasie jej
postoju. Przedmiotéw toczonych nie wolno mierzyé w czasie
ruchu tokarki; w celu mierzenia nalezy tokarke zatrzymaé.

(7) Wylacznik tokarki z napedem elekirycznym powinien
byé¢ dosiggalny z kazdego stanowiska tokarza. Korpus takich
tokarek musi byé uziemiony.

(8) Sercowka tokarki powinna byé zaopatrzona w piers-
cieri zobezpieczajacy rece tokarza.

PRASY I WYTLACZARKI,

7. Przy recznych prasach wrzecionowych (balansowych)
tor obiegu ramion zamachowych (z kulami lub bez} musi byé
tak zabezpieczony, aby korice ramion nie mogly nikogo ude-
rzyé, o ile juz sam sposéb ustawienia nie daje dostatecznej
ochrony, Zabezpieczenia takiego moze nie byé, jezeli droga ra-
mion zamachowych nie wynosi wiecej jak jedna czwarta obwo-
du kola zamachowego, a glowa obstugujacego nie znajduje sie
na drodze ramion zamachowych,



8. (1) Prasy, wytlaczarki, wybijarki itp. musza pbsiadaé
zabezpieczenie chroniace rece przed uszkodzeniem.

(2) Za takie zabezpieczenie nalezy uwazaé:

1. zakryte narzedzie np, wykroje,

2. stale kosze ochronne,

3. tak niskie nastawienie skoku (najwyzej 8 mm), aby pa-
lec nie 'mogt sig dostaé pod ttocznik,
wlaczanie dwureczne,
ruchome kosze ochronne,
odgarniacze rak,
koniecznoéé uzycia obu rak do podtrzymywania obra-
bianego przedmiotu podczas skoku tlocznika w dél,

8. samoczynny podsuw materiatu.

Na ogol wystarcza jedno z tych zabezpieczeri; moga sig
jednak zdarzaé przypadki, w ktorych dodatkowe zabezpiecze-
nie jest konieczne.

(3) Przy recznym wktadaniu przedmiotéw pod tlocznik na-
lezy w miare moznosci unikaé wigczania noznego,

(4) Wyjmowanie reka przedmiotéw niewlasciwie wlozo-
nych lub przektadanie ich reka jest dozwolone dopiero po zu-
pelnym zatrzymaniu imaszyny.

(5) Narzedzia uzywane do wyjmowania lub przekladania
przedmiotéw tloczonych nie moga byé hartowane.

9. (1) Urzadzenia do wlaczania pras o napedzie mecha-
nicznym musza byé zabepieczone przed przypadkowym urucho-
mieniem,

(2) Prasy wlaczane za pomoca sprzegiel kluczowych po-
winny podlegaé okresowym badaniom przynajmniej raz na
kwartal. Wynik badania nalezy odnotowaé w ksiazce kon-
trolnej,

(3) Sprzegla wlaczajace i pedaly do wlaczania noznego
musza byé unieruchomione przez caly czas czynnoéci, wykony-
wanych przy narzedziach.

(4) Prasy mimosrodowe i korbowe z dZwigniami przegubo-
wymi, ktérych budowa pozwala na prace za pomoca skokéow
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pojedynczych, musza posiadaé zabezpieczenie przed przypad-
kowym powtérnym opuszczeniem sie tlocznika,

(5) Duze prasy np. cierne powinny mieé urzadzenie, umo-
zliwiajace zatrzymanie tlocznika w kazdym punkcie.

KRAZKI SZLIFIERSKIE SZTUCZNE I SZLIFIERKL

10. Krazki szlifierskie nalezy przechowywaé w miejscach
suchych i zwlaszcza podczas transportu chromc starannie przed
uderzeniami i wstrza$nieniami,

11. (1) Krazki szlifierskie muszg byé¢ zaopatrzone w moc-
ne, prawidlowo umocowane kaptury lub w mnastawne kablaki
ochronne z metalu ciagliwego (nie z zeliwa), W miare zuzycia
krazka nalezy kablak ochronny odpowiednio przestawiaé. Prze-
pis ten nie dotyczy szlifierek do nozy z samoczynnym podsu-
wem i o szybkosci obwodowej krazka ponizej 10 'm/sek.

(2) Gdy rodzaj wykonywanej pracy uniemozliwia zastoso-
wanie kapturéw lub kablakéw ochronnych, nalezy uzywaé albo
krazkéw z wymiennymi tarczami dociskowymi, albo krazkéw
cylindrycznych z odpowiednimi przekladkami. Uzycie cylin-
drycznego krazka | szlifierskiego bez kaptura lub kablaka
ochronnego jest dopuszczalne tylko przy grubosci krazka do
40 mm,

(3) Nachylenie écian krazkéw stozkowych musi z obu stron
wynosié 1:16,

(4) Krazki i pierécienie szlifierskie pracujace plaszczyzna
boczna musza byé otoczone dostatecznie mocnym pierscieniem
ochronnym, przestawnym wzdluz osi krazka, wykonanym z ma-
terialu ciggliwego (nie z. zeliwa).

(5) Krazki malerikie o $rednicy do 40 mm moga byé nie-
oslonigte; przepis zawarty w ustepie (2) nie dotyczy ich.

12. (1) Przed osadzeniem krazkéw nalezy je z lekka opu-
kaé zawiesiwszy je swobodnie na drucie; krazki dobre wydaja
przy lekkim opukiwaniu dZwiek czysty. Jest to tak zwana préba
na dzZwigk. Krazkéw uszkodzonych nie wolno uzywaé.



(2) Krazki powinny sie daé latwo masuwaé na wrzeciono
lub na czesé stuzaca do ich osadzania i musza byé z nimi zla-
czone w spos6b pewny.

(3) Krazki nalezy zamocowaé tarczami dociskowymi (zwa-
nymi takze szczekami), o ile rodzaj pracy lub rodzaj krazka
nie wymaga innego sposobu zamocowania.

(4) Srednica kazdej z obu tarcz dociskowych przy krazkach
o $rednicy ponad 200 min musi wynosié co najmniej jedna
trzecig $rednicy krazka, przy czym boczne plaszczyzny krazka
powinny byé zakryte tarczami dociskowymi co najmniej 1/6
swej wysokos$ci. Tarcze dociskowe musza byé w §rodku tak wy-
zlobione, aby przylegaly do krazka tylko na swym obwodzie
pierscienim o szerokoséci okoto 1/20 $rednicy krazka, Na jed-
nym krazku nie wolno stosowaé réwnoczesnie tarcz docisko-
wych o réznych $rednicach,

(5) Miedzy tarczami dociskowymi a krazkiem nalezy
umiescié przekladki z elastycznego materialu (guma, miekka
tektura, filc itp.}.

(6) W braku kaptura ochronnego stosownie do ustepu 11.
punkt (2) $rednice obu tarcz dociskowych musza wynosié:
a) przy zastosowaniu krazkéw stozkowych co najmniej polowe,
b) przy zastosowaniu krazkéw cylindrycznych z przekladkami
gumowymi — co najmniej 2/3 §rednicy krazka. Boczne plasz-
czyzny krazkéw stozkowych powiny byé zakryte tarczami do-
ciskowymi co najmniej do 1/4, za§ krazkéw cylindrycznych —-
do 1/3 swej wysokosci,

(7) Przepisy punktéw (1) i {4) nie odnosza sie do duzych
krazkéw o $rednicy 1000 mm i wiecej. Tarcze dociskowe musza
obejmowaé hoczne plaszczyzny tych krazkéow pierscieniem co
najmniej 50 mm szerokim.

(8) Kazdy krazek szlifierski nalezy przed pierwszym uzy-
ciem poddaé w obecnosci osoby odpowiedzialnej prébnemu bie-
gowi z pelng szybkoscia robocza na przeciag 5 minut, przy
czym miejsce zagrozone musi byé ogrodzone. Dopiero po po-
my$lnym przebiegu préby krazek moze byé uzywany. Probe ta-
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ka nalezy o ile mozZnosci przeprowadzaé po godzinach normal-
nej pracy, gdy ogét pracownikéw opuscil juz pomieszczenie ro-
bocze.

13. (1) Krazki naleizy utrzymywaé w ksztalcie kotla; nie
wolno ich obrabywaé. Do obtaczania krazkéw, ktére utracily
ksztalt kola, nalezy mie¢ w pogotowiu odpowiednie narzedzia.

(2) Korice wrzecion szlifierek nalezy oslonié jezeli wystaja
wigeej niz o ¢wier¢ $rednicy wrzeciona, Gladkie korice wrze-
cion o dlugosci ponizej 5 cm nie wymagaja ostony, imusza jed-
nak by¢ zaokraglone, Gwinty wewngtrzne nalezy zabezpieczyé.

(3) Szlifierki o recznym doprowadzaniu. obrabianego
przedmiotu powinny posiadaé¢ w miare moznoéci podpérke prze-
stawna (wspornik), ktéra nalezy tak ustawiaé, aby odleglosé
jej od krazka wynosila 2 — 3 mm. Jej gérna krawedZ musi
si¢ znajdowaé nieco poniZej osi krazka. KrawedZz podporki
zwrécona do krazka musi byé ostra. Podporki obejmujace kra-
2ek z dwoch lub trzech stron sg niedopuszczalne.

(4) Przy szlifowaniu na sucho trzeba w miare moZnosci
odsysa¢ pyl szlifierki lub chwytaé go przy pomocy odpowied-
nich urzadzen.

14. (1) Wolno uzywaé tylko takich krazkéw, na ktérych
63 uwidocznione nastepujace dane: .

a) wytwoérca,

b) rodzaj spoiwa,

c) wyiniary krazka,

d) dopuszczalna liczba obr/min., krazka nowego.

(2) Krazki o spoiwie mineralnym powinny byé ponadto
oznaczone kreska, wykonang trwala farba biala wzdluz calej
$rednicy krazka.

15. Dopuszczalne predkosci obwodowe dla réznych ro-
dzajow krazkéw sa podane w ponizszych tablicach,
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A. KRAZKI O $SREDNICY DO 150 mm ORAZ WSZYSTKIE
KRAZKI PONAD 150 mm SREDNICY

. z probnym -biegiem u wytwoércy

Rodzuje krazkow s:lific sxich

Svoj SHcsib krazki cylindryczne (rowne) |agzhi innege
poiwo szdifowunia | i malo wydrgzone, stozkowe| rod.aju
Najwyzsze szyb<bei obnodovwe w m/se-
pt dsuw r¢erny 15 15
mineralne pudsuw mecha-
nie:ny 25 20
krzemae,
cer.mic:ne, podsuw reczny 20 25
orguniczne,
v6unic puna i [ podsuw mech-
Zywice sztucine niczny 35 30
B. KRAZKI O SREDNICY PONAD 150 mm
BEZ PROBNEGO BIEGU U WYTWORCY
prdsuw rec ny 15 12
mincrelne podsuw mech.~
niczny 20 15
krzemoue,
ce amiczne, pedsuw reczny 25 20
organic.ne,
rowniez guma i [ pcdsuw mecha-
Zywice sstuczne .niczny 30 25

C. DUZE KRAZKI O SPOIWIE MINERALNYM
O SREDNICY 1000 'mm I WIEKSZEJ

Najwicksza dopuszczalna szybkosé obwodowa przy posu-
wie recznym i mechanicznym moze wynosié¢ 15 m/sek.

16. Szybkosci obwodowe ustalone w ustepie 15 wolno prze-
kroczy¢ jedynie za specjalnym zezwoleniem Ministersiwa Pracy
i Opieki Spotecznej. Woéwczas krazek powinien byé odpowied-
nio oznaczony, a oznaczenie to musi byé zgodne co do tresci i
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formy z nakazem Ministerstwa Pracy i Opieki Spolecznej i po-
dowaé najwyzsza dopuszczalng predkosé obwodows krazka.

17. (1) Szlifierki dla takich zwiekszonych predkosci ob-
wodowych (ustep 16) powinny byé pod wzgledem ustawienia
i budowy (osadzenie wrzeciona) dostosowane do tej zwigkszo-
nej predkosci i musza odpowiadaé nastepujacym ,warunkom:

a) musza posiadaé specjalnie dobrze zbudowane kaptury
ochronne z materialu ciggliwego; kablaki ochronne nie wystar-
czaja;

b) kaptury szlifierek stojakowych muszg byé nastawne,

c) przenosne szlifierki reczne musza posiada¢ krazki stoz-
kéw z_ tarczami dociskowymi odpowiedniego ksztallu oraz kap-
tury ochronne obejmujace co najmniej potowe obwodu krazka,

d) przy szlifierkach - przecinarkach kaptur musi zapobie-
gaé wylatywaniu odlamkéw w razie rozerwania sie krazka; ich
kaptur ochronny moze byé wykonany réwniez z zeliwa,

e) szlifierki wahadlowe nie moga si¢ wychylaé od pionu
wigcej niz o 45°.

(2) Jakiekolwiek oddmienne postanowienia Ministerstwa
Pracy i Opieki Spolecznej musza byé uwidocznione na krazku,

18. Okreslenia uzyte w ustepach 11 i 12, jak np. grubosé
krazka, wysoko$é plaszczyzny bocznej itp. sa przedstawione
w nastepujacym szkicu;

Krazki 2 melvm ctworem Krazki z dvzvm ntw~em

s réwnel ub wiglsze niz y3D . a roéwne lub wie's e niz 1/6 h
a wighsze niz 16 h s wielseniz /3 D



D — zewnetrzna $rednica krazka

d — s$rednica' otworu w krazku

B — grubosé krazka

s — srednica tarczy dociskowe]

h — wysokosé plaszczyzny bocznej

a — zakrycie plaszczyzny bocznej krazka tarcza doci-

skowa.

19. (1) Do pracy na krazkach szlifierskich z recznym do-
prowadzeniem materialu obrabianego nie mogs byé¢ dopuszcze-
ni mlodociani w wieku do lat 18, Zakaz ten nie odnosi sig do
uczniéw, ktérzy jednak musza pracowaé pod stalym nadzorem
instruktora,

(2) Oczy pracujacego na szlifierce musza byé zabezpie-
czone przed -odpryskami i iskrami (okulary, ekran ochronny
itp.).

(3) Ekran ochronny i szybki okularéw powinny byé spo-
rzadzone ze szkla nierozpryskujacgo sig. Szybka ekranu mozie
byé rowniez z celuloidu, nalezy ja jednak po zmatowieniu wy-
mienié. Ekran powinien byé urzadzony do nastawiania zalez-
nie od potrzeby.

(4) Zakaz pracy na szlifierce bez =zastosowania ochrony
ochrony oczu nalezy wywiesié.

KAMIENIE SZLIFIERSKIE NATURALNE,

20. (1) Predkosé obwodowa kamieni szlifierskich nie mo-
7e przekraczaé 12 m/sek. '

(2) W wyjatkowych przypadkach, jezeli rodzaj pracy te-
go wymaga, moze byé predkosé obwodowa kamieni zwiekszona
do 15 m/sek. ale nie na stale, tylko na czas tego wyjatkowego
przypadku.

(3) Kamienie o predkosci obwodowej ponad 4 m/sek. mo-
ga by¢ osadzone na wale jedynie przy pomocy tarcz docisko-
wych, ktére musza byé dociskane nakretkami,

(4) Miedzy tarcze dociskowe a kamied, nalezy wkladaé
przektadki elastyczne. P

(5) Powierzchnia szlifujagca powinna byé stale gladka
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i mieé ksztalt kola. Do obtaczania kamieni wolno uzywaé tylko
narzedzi do tego przeznaczonych, Kamienie szlifierskie nalezy
o ile moznosci obtaczaé tylko pod nieobecnosé w pomieszczeniu
innych pracowikdéw. Podczas obtaczania kamieni nalezy uzywaé
sprzetu ochronnego drég oddechowych.

21. Kamienie szlifierskie naturalne, nalezy o ile moznosci
zastepowaé sztucznymi krazkami szlifierskimi.

22. Podpérka do opierania na niej przedmiotu obrabiane-
go powinna byé nastawna; przy szlifowaniu recznym musi ona
byé nastawiona tuz przy kamieniu.

23. Kamienie szlifierskie o $rednicy ponad 1 m z wyjat-
kietn kamieni mieczowych (platnerskich) musza posiadaé moc-
ne ostony z materiatu ciggliwego (nie z zeliwa), ktére by chwy-
taly w sposéb pewny odlamki w razie rozerwania si¢ kamienia.

24. Nalezy dbaé o to, aby kamienie podczas postoju nie
byly zanurzone w wodzie i aby nie zamarzaly. Kam'enie nowe
nalezy tak przechowywaé, aby nie byly narazone na dzialanie
wody i wilgoci.

25. Zaglebienia na wielkie kamienie szlifierskie nalezy
zakrywaé w miarg zuzywania si¢ kamienia.

SZYBKOSC OBWODOWA KRAZKOW I KAMIENI
SZLIFIERSKICH,

26, Niebezpieczeristwo rozerwania sie krazka lub kamie-
nia zostaje wywolane przekroczeniem dopuszczalnej szybkosci
obrotéw, gdyz krazek zuzyty i kilkakrotnie obtaczany moze pra-
cowaé z wieksza iloscia obrotow niz nowy. Poniewaz zas wyt-
worcy podaja na krazkach i kamieniach przewaznie tylko do-
puszczalng ilosé obrotéow dla przedmiotu nowego, zachodzi czg-
sto potrzeba przeliczenia tej ilosci na szybkos¢ obwodowg i od-
wrotnie wedlug wzoru:

D x N x 3,14
- IGED
gdzie V oznacza szybkosé obwodowa w m/sek,
D —  $rednice krazka (kamienia) w mm,
N —  ilo$é¢ obrotéw na minute.



Szybkosci obwodowej obliczonej
obrotéw nie wolno przekroczyé.

z dopuszczalnej

ilodci

Ponizsza tablica podaje (w przyblizeniu) szybko§é obwo-
dowa i liczbe obrotéw przy réznych $rednicach krazkow wzgled-
nie kamieni szlifierskich,

S:zybkoéé obwad rwa n1 sekunde
Srednic. —
D.azu ff o m I ml 15 m| 20 m' 25 m' 30 m‘ 3, mi 40 1] 45 m
W mm
Il0é¢é obrotéw na minutge
25 || 8.520| 7.645( 11,500 16.300 19.100 | 23.00. | 26 760 | 30.550 { 34.370
60| 1,9 0| 8¢bO| H.T00| 7630 95HH0{11.450, 13.400| 15275, 17.165
%5 11 1275 2,51b] 38.823] b5.100| 6.380| 7.650] 9.000 | 10,185 | 11.455
100 955 1.910, 2.865| 8.825| 4.775] 5720, 6700| 7.640, 8600
125 65 28001 8.0.0) 8.800] 4600 5500| 61.0| 6875
150 630 1.275] 1910} 2.650| 3.200| 3.800| 4.450| 5100 b.75V
175 515 1.095) 1.635] 2.200) 2730 3270 3800| 43865| 4.910
200 481 whd | 1440( 1.990) 2300| 2875 8.350| 3820 4300
225 425 895 1.275| 1.700] 2.100| 2.6bU| 2.475| 8.395{ 3.82,
“ 2n0 380 65| 1.1F0[ 1525] 1.000| 2300 2.675| 38.060| 3.440
i 00 320 135 950 | 1. 75| 1.540| 1.900| 2230t 24560( 3.865
350 275 b4 8201 1.090| 1.370! 1.640] 1.900| 2180 2450
400 240 480 72h 960 | 1.200| 1.450| 1675{ 1.910| 2.1°0
450 210 425 ({515 83501 1.060| 1.275| 1.425| 1.500] 19tu
buo 190 30 515 770 960| 1.150| 1.840( 1.,25| 1.720
kN0 173 345 015 700 BRO| 1030 1.2(0| 1.300( 15653
GUO 160 8:0 475 640 8(0 50| 1.110] 1275 1.430
650 145 295 440 590 730 75| 1.030] 1170 1.320
700 135 275 405 540 67H &10 9501 1.090| 1.925
800 120 240 3n0 4%h 600 75 815 959 | 1.07.
Y00 1.5 225 320 425 530 640 750 850 Yoib
1000 95 190 285 380 480 570 670 765 860
1200 80 160 240 320 400 480 L0 640 20
10600 b 130 140 255 320 8:0 445 500 h75
il d.
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MASZYNY DO POLEROWANIA,

27. Drewniane krazki do szlifowania i polerowania powin-
ny sie skladaé¢ z odpowiedniej ilosci sklein w poprzek skleja-
nych lub z pojedyrczych krazkéw (sklejki). Krazki pojedyricze
zlozdne z kawalkéw musza byé naklejane na siebie tak, aby
spoiny byly wzajemnie przesuniete, Plaszczyzny boczne nie
mogg posiadaé zadnych wystepow.

28. Korice waléw imaszyn do polerowania malezy ostonié
jezeli wystaja wigcej niz o éwieré swej srednicy, Gladkie kon-
ce o dlugosci ponizej 5 cm nie wymagajg ostony, muszg jednak
byé¢ zaokraglone, Gwinty wewnetrzne naleiy zabezpieczyé.

PILY T GRYZY.

29. Szybkobiezne pily i gryzy, o ile rodzaj pracy na to
pozwala, powinny byé¢ zaopatrzone w kaptury ochronne pozosta-
wiajace tylko te czesé¢ obwodu niezakryta, ktéra jest uzyta do
ciecia.

30. Uszkodzone lub pekmiete pily szybkobiezne i gryzy
nalezy niezwlocznie wymienié.

31. Drobnych przedmiotéw nie wolno ciagé w rekach, Na-
lezy je uja¢ w uchwyty lub imadta.

32, Odrzucone wiéry nalezy chwytaé za pomoca blachy
ochronnej, ostony przezroczystej itp, Do odmiatania odpad-
kéw podczas biegu maszyny nalezy uzywaé szczotek recznych

lub pedzli.

BEBNY DO CZYSZCZENIA.

33. " Zamkniecia i inne wystajace czgsci znajdujace sie na
bebnach nalezy zakryé lub w inny sposéb zabezpieczy¢ przed
mozliwoscia zetkiecia sig z czlowiekiem.
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DOTYCHCZAS UKAZALY SIE:

Wytyczne w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy dla
cztonkéw rad zakladowych.

Maszyny do obrébki drewna.— wskazéwki bezpieczefist-
wa i higieny pracy.

Pednie—wskazéwki bezpieczenstwa i higieny pracy.
Pila tarczowa — instrukeje techniczne.

Swiatlo 1 praca.

Obrabiarki do metali — wskazéwki bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy.

Przemyst ceramiczny — wskazéwki bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy.

. Prace przy uwzyciu rteci — wskazéwki bezpieczefistwa i hi-

gieny pracy.

Wyréb lakieréw, pokostéw i roztworéw wosku — wska~
z6wki bezpieczenstwa i higieny pracy.

Kopanie rowéw — wiskazéwki bezpieczenstwa i higieny
pracy.






