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Wstep

Pierwsze wydanie Kart Bezpieczeristwa Pracy pod tytulem
oPila tarczowa' zostalo opracowane przez Fachowa Komisje
Przemystu Drzewnego przy Wzorcowni Urzadzeri Ochronnych
i Poradni Bezpieczeristwa Pracy w Warszawie pod przewodnic-
twem Inz. St. Ihnatowicza z udzialem Inz. J. Horbaczewskiego,
Inz. A. Mazurkiewicza, Inz, B. Kusznera jako glownego refe-
renta, oraz instruktora Wzorcowni Fr. Kruszczyniskiego. Karty
te w iloSci 7 sztuk oznaczone Nr 75 — 81 zostaly wydane
w r. 1938 przez Instytut Spraw Spolecznych przy wspéludziale
Wzorcowni.

Po wyczerpaniu Kart Ministerstwo Pracy i Opieki Spotlecz-
nej przygotowalo w r. 1946 drugie wydanie juz w formie bro-
szury, ktorej tekst zostal poprawiony i uzupelniony przez
Inz. A. Mazurkiewicza, radce St. Michalskiego, Inz, A, Walew-
skiego i Inz. St. Zawidzkiego, za§ niniejsza instrukcja jest dru-
gim wydaniem powyzszej broszury poprawionym i uzupelnio-
nym przez Komitet Redakcyjny Ministerstwa Pracy i Opieki
Spolecznej w skladzie: Inz. A. Walewski jako przewodniczacy,
Inz. 1. Baran, Inz. A. Mazurkiewicz i radca St. Michalski przy
wspéludziale Inz. St. Ihnatowicza.

Rysunki 1—3 dotyczace rozwoju urzadzen ochronnych do-
starczyla Wzorcownia Urzadzeri Bezpieczeristwa i Higieny
Pracy w Warszawie.

Wskazane jest, aby zaktady pracy zglaszaly do Ministerstwa
Pracy i Opieki Spolecznej do Departamentu Pracy wszystkie
usterki zauwazone w instrukcji oraz wnioski na ich poprawie-
nie lub uzupelnienie.






Rozdziat 1.

1. 'Niebezpieczefistwa zagrazajace podczas pracy na pile
tarczowej

Mechaniczna obréobka drewna, mimo pozoréw, ze jest latwa,
nalezy do czynnosci trudnych i bardzo niebezpiecznych, a to
z dwéch zasadniczych przyczyn:

1. drewno jest materialem niejednolitym pod wzgledem swej
budowy (stoje i seki), posiada miejednakowe zdolnosci kurcze-
nia sie i rozszerzania zaleznie od kierunku przerzynania, a tym
samym stawia rézny opér narzedziu tnacemu,

2. do mechanicznej obrébki drewna uzywa sie¢ narzedzi
ostrych i obracajacych sie z duza szybkoscia,

Powyzsze okolicznosci wplywaja na to, Ze pila tarczowa jest
najniebezpieczniejsza sposréd wszystkich maszyn i narzedzi
uzywanych do obrébki drewna.

Przy pile tarczowej obie powierzchnie rzazu — wskutek na-
prezeri w drewnie — maja tendencje zblizania sie do siebie.
Przy takim zblizeniu tylne zeby tarczy pily stolowej, wylania-
jac si¢ ponad plyte stotu i biegnac do géry, moga porwaé prze-
rzynany material, ktéry w chwili gdy zeby sa w szczytowym
punkcie, bywa odrzucany przez nie ku przodowi maszyny, tj.
w strone pilarza z taka sila, ze uderzenie moze wywolaé ciez-
kie uszkodzenie ciala, a nawet $mieré.

Roéwnie niebezpieczne jest zblizenie sie do siebie obu po-
wierzchni rzazu jeszcze przed dojsciem ich do tylnych z¢béow
tarczy, co moze zdarzyé si¢ wowczas, gdy zeby te na pewnej
cze$ci obwodu s3 za mato rozwarte. Wtedy bowiem moze na-
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stapi¢ zakleszczenie si¢ drewna na samej tarczy, ktéra pory-
wa material i odrzuca.

Niemniejsze niebezpieczeristwo przedstawia sama tarcza pity,
ktérej zeby poruszajac sie z szybkoscia obwodowa dochodzaca
do 5 m na sekunde, moga przy najlzejszym zetknieciu sie z cia-
tem zadaé gleboka rane. Istnienia tego niebezpieczeristwa do-
wodzi fakt, ze sposrod robotnikéw pracujacych na pile tarczo-
wej okoto 20% ma pokaleczone, a nawet poobcinane palce.
W zwiazku z tym nalezy, jak najusilniej przeciwdzialaé mozli-
wosci zetkniecia sie reki lub innej czesci ciata z zebami tarczy.

Nieumiejetne podsuwanie drewna.do przerzynania, uzywanie
przy tym nieodpowiednego sprzetu pomocniczego, a nawet zle
ustawienie sie podczas pracy moze mieé przykre nastepstwa.

Zty stan tarczy pitly bywa takze przyczyna licznych wypad-
kow. W tarczy, ktéra nie jest dokladnym kolem lub nie jest
centrycznie osadzona na wrzecionie, pracuje tylko czesé ze-
béw, co wywoluje nier6wng prace, szarpanie i nieré6wnomierne
rozgrzewanie sie zebow oraz naprezenia wewnegtrzne, bedace
czesto przyczyng zwichrzenia sig, a nawet peknigcia tarczy.
Stwierdzono niejednokrotnie, ze nawet przy tarczy — zdawa-
foby si¢ bez zarzutu — pracuje zaledwie polowa zebéw, Stan
ten znacznie si¢ pogarsza przez nieumiejetne ostrzenie zebow.

Sila odérodkowa moze rozerwaé tarcze, gdy ta obraca sie
z szybko$cia obwodowa wieksza od dopuszczalnej, zwlaszcza
gdy tarcza jest w zlym stanie, a wéwczas oderwane kawalki
tarczy moga wywolaé poranienie i $mieré oséb nawet daleko
stojacych.

Jakakolwiek niedokladno$é w pojedyriczych czeéciach skla-
dowych pily lub w urzadzeniach zabezpieczajacych, np. za
dluga prowadnica, za cienki klin rozszczepiajacy, wybite lozy-
ska, wrzeciona itp,, a nawet nieodpowiedni sprzet pomocni-
czy jakim jest przesuwadlo, moga byé réwniez przyczyna wy-
padku, . . o o

Wreszcie w pomieszczeniach, w ktérych jest czynna. pita tar-
czowa, grozi niebezpieczenstwo wybuchu.: W pomieszczeniach
tych wytwarza si¢ pyt drzewny i osiada na belkach, pétkach,
tozyskach, grzejnikach; na podlodze. itp.-Pyt ten' przedstawia
niebezpieczefistwo wybuchu i pozaru, gdy. powietrze zostanie
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nim nasycone w odpowiednim stopniu. Moze to zaj§é przy prze-
ciagach, przy zamiataniu, usuwaniu i wywozeniu trocin. Wow-
czas — przy sprzyjajacych warunkach — jakikolwiek plomies
lub iskra moze wywolaé zapalenie sie pylu, a nawet jego wy-
buch. Przyczyna takiego pozaru i wybuchu moze byé nadmier-
nie zagrzane lozysko, iskra powstajaca przy wyladowaniu
elektrycznosci statycznej, gotowanie kleju stolarskiego w nie-
odpowiedni sposéb i w ogéle kazdy otwarty plomied lub
$wiatto, Zapobieganie tego rodzaju wybuchom i pozarom jest
omoéwione we Wskazowkach bezpieczeristwa i higieny pracy
wydanych przez Ministerstwo Pracy i Opieki Spotecznej pod
tytutem ,,Obrona przeciwpozarowa zakladu pracy”.

2. Sposéb zapobiegania wypadkom

Pila tarczowa powinna byé uzywana jedynie do tego celu,
do jakiego jest przeznaczona. W szczegélnosci pil tarczowych
do przerzynania wzdluznego nie wolno uzywaé do masowego
przerzynania poprzecznego, np. do przerzynania okraglakéw
(patrz instr. techn. Pily mechaniczne do poprzecznego przerzy-
nania drewna).

Najpowazniejsze niebezpieczeristwa, wystepujace przy pracy
na pile tarczowej, tj. odrzut i uszkodzenie ciala zebami pity,
usuwaja lub przynajmniej zmniejszaja do mozliwych granic
urzadzenia ochronne i sprzet pomocniczy typu ,SUVAL", opi-
sany w rozdziatach 2, 31i 5.

Innym niebezpieczeristwom zapobiegaja w znacznym stop-
niu przepisy opracowane na podstawie dlugoletnich préb, dos-
wiadczeri i obserwacyj, przy czym nie ma wsréd nich wiecej
lub mniej waznych; niestosowanie si¢ nawet do najbardziej, jak
by sie zdawalo, btahego z nich, moze wywolaé nawet $mier-
telny wypadek. Tak np. zachowanie bezwzglednego porzadku
i czystosci, co mozna by uwazaé jedynie za wymagania estety-
czne, ma pierwszorzedne znaczenie dla bezpieczeristwa pracy
na pile tarczowej. Stosowanie sie do tych przepiséw zebranych
w rozdziale 7., w polaczeniu z przepisem bezwzglednie najwaz-
niejszym: ,BadZ ostrozny”, zapewniaja do pewnego stopnia
bezpieczeristWo i unikniecie nieszczesliwego wypadku.
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3. Rozwéj urzadzei ochronnych typu ,SUVALY

Urzadzenia ochronne typu ,SUVAL", bedace obecnie naj-
lepszg ochrona przy pracy na pile tarczowej, przechodzily dtu-
goletnia ewolucje zanim doszly do dzisiejszego stanu. Proto-

Rys. 1. Model ,,GOEDE"

typem tych urzadzen byl kaptur ochronny skonstruowany przez
firme niemiecka A. Goede w Berlinie.

1 tak np. kaptur ochronny mial poczatkowo tylko jedna,
mianowicie lewa boczng scianke i byl od przodu otwarty, gdyz

Rys. 2. Model ,,SUVAL® 1921 r,

przez dlugie lata pokutowalo przekonanie podzielane nawet
i teraz jeszcze przez nieu$wiadomionych, ze pilarz powinien
widzie¢ tnace zeby tarczy. Wywolywalo to zasypywanie oczu
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pilarzowi i to najsilniej wlasnie w chwili najniebezpieczniejszej,
gdy pod koniec przerzynania jego twarz i rece znajdowaly sieg
najblizej zebéw tarczy. Dopiero zaopatrzenie kaptura w dziéb
umieszczony w linii przerzynania, z narysowana na nim linia
kierunkowa, pozwolilo na zakrycie wszystkich z¢béw gérnych
i przednich.

Nastawianie kaptura na Zadana wysokosé, zabierajgce po-
czatkowo duzo czasu, ulepszano stopniowo przez zmniejszanie
liczby $rub, jakie musialy byé uruchomione przy zmianie poto-
zenia. Ulepszenia te mialy jednak te wade, Zze kaptur po pew-
nym czasie obluzowywal si¢ i opadal wlasnym ciezarem na
tarcze.

Przy najnowszym modelu kaptura ,SUVAL" jego suport
opisany w rozdziale 4., jest zabezpieczony przed obluzowa-

Rys, 3. Model ,,SUVAL* 1927 r.

niem sig, umozliwia tatwe nastawienie kaptura ma zgdana wy-
soko$é i wyklucza opadnigcie jego na tarcze.

Pomimo zalet, jakie ma kaptur ,SUVAL", pojawiaja sie
stale w praktyce rzekome jego ulepszenia dokonywane przez
niefachowcéw, ktére tylko niestusznie dyskredytuja w oczach
ludzi nieuswiadomion,ch to najlepsze dotychczas urzadzenie
ochronne,

Te rzekome ulepszenia dotycza najcze$ciej automatycznego
podnoszenie kaptura przez material podsuwany do przerzyna-
nia, czyli daza do ponownego wprowadzenia metody dawno za-
rzuconej, jako nie dajacej gwarancji bezpieczenstwa. Kaptur
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opadajacy samoczynnie i podnoszony automatycznie przez pod-
suwany material ulega po pewnym czasie zepsuciuy, zbytnio sie
luzuje na osi albo zacina si¢ przy podnoszeniu. Kaptur
+SUVAL”. natomiast nie ma tych wad. Raz nastawiony odpo-
wiednio do wielkosci tarczy, pozwala przerzynaé material roz-
nej grubosci, a ustawienie go odpowiednio do danej grubosci
wymaga tylko jednego ruchu reka i nie nasuwa obaw co do sa-
moczynnej zmiany nadanego mu polozenia.

Poniewaz i inne rzekome ulepszenia maja na celu przewaz-
nie wprowadzenie metod i konstrukcyj dawno zarzuconych,
jako niebezpiecznych, powinno byé bezwzglednie zabronione
wprowadzanie jakichkolwiek zmian w tym urzadzeniu, przed
zasiggnieciem opinii odpowiednich instytucyj oraz organéw
miarodajnych i powolanych do orzekania i wydawania opinii
w sprawach bezpieczeristwa pracy.

Wyjatek moga stanowié do czasu jedynie pily tarczowe
w malych warsztatach stolarskich, pracujacych tarcza o nie-
wielkiej §rednicy, z liczba obrotéw nie dochodzaca do dozwo-
lonego maksimum, uzywane nie do masowej produkcji, lecz
tylko sporadycznie. Przy takich pilach mozna tolerowaé kaptu-
rek drewniany przymocowany wprost do klina rozszczepiaja-
cego, ktéry, poza tym jedynym wyjatkiem, nie moze byé nigdy
uzywany jako konstrukcja podtrzymujaca do umocowania
kaptura.
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Rozdzial 2.

KLIN ROZSZCZEPIAJACY

Ustala sie na wstepie, zZe:

a) strong przednia urzadzed opisanych w niniejszej bro-
szurze, nazywamy cze$é od strony podawania materialu do
obrobki;

b) strona tylng — czeéé od strony odbierania materialtu;

c) strong prawa nazywamy strong lezaca na prawo od kie-
runku podawania materialu;

d) strong lewa — lezaca na lewo od kierunku podawania
materialu.

1. Cel i zakres stosowania

Klin rozszczepiajacy do pil tarczowych przedstawiony jest
na rysunkach 4 i 5.

Klin rozszczepiajacy stanowi zabezpieczenie przed zacisnie-
ciem si¢ (zakleszczeniem) przerzynanego drewna na tylnej
czedci tarczy pily, przed zwigzanym z tym niebezpieczerdstwem
wstecznego odrzutu drewna, ktéry czesto bywa tak silny, ze
wywoluje cigzkie okaleczenie lub nawet $mieré uderzonego
czlowieka,

Poza tym klin rozszczepiajacy stanowi ostong tylnych ze-
béw tarczy, chroniac rece, zaréwno robotnika podajacego, jak
i odbierajacego material, przed zetknieciem =z tymi zebami.

Klin rozszczepiajacy powinien byé uzywany przy pilach tar-
czowych do przerzynania wzdtuinego i poprzecznego, przy kté-
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rych material przerzynany przesuwa si¢ wzgledem nierucho-
mej osi wrzeciona pily, oraz przy wszystkich innych pilach

Rys. 5

tarczowych, gdzie istnieje niebezpieczedstwo odrzutu materia-
tu przerzynanego, niezaleinie od tego, czy posuw jest reczny
«czy mechaniczny,
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2. Konstrukcja, ksztalt i wymiary klina

Klin rozszczepiajacy powinien byé wykonany z hartowane;j
blachy stalowej tej samej jakosci, co blacha uzywana do wy-
robu pil.

Grubosé v klina rozszczepiajacego (rys. 6) powinna byé nie-
co wieksza od grubosci tarczy pily (dolna granica grubosci),
a nieco mniejsza od catkowitej szerokosci rozwarcia zebdow
pily (gérna granica grubosci).

Rys. 6

Klin powinien byé oszlifowany na calej swej powierzchni
w celu zmniejszenia tarciaemiedzy drewnem i klinem.

KrawedZ klina od strony tarczy (wewnetrzna) powinna byé
zeszlifowana na ksztalt ostrza noza w celu ulatwienia nasu-
nigcia przecigtego drewna na klin,

Szerokos$é klina musi byé¢ tak dobrana, aby klin mial dosta-
teczna sztywnosé. Klin powinien mieé najmniej 5 cm szerokosci
w miejscu, w ktérym wydostaje si¢ ponad plyte stotu pily, mie-
rzac w linii poziomej.

Krawedzie wewnetrzna i zewnetrzna klina rozszczepiajacego
powinny mieé ksztalt luku, przy czym krzywizna krawedzi
wewngetrznej powinna odpowiadaé krzywiznie tuku tarczy pily.

Normy szwajcarskie, przyjete i u nas (p. tab. na str. 16), prze-

“widuja 5 wielkosci klinéw dostosowanych do tarcz o roz-
maitych $rednicach (do 1000 mm). Rysunek 7 podaje gléwne
wymiary klinéw.
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WYMIARY KLINOW

16

Wielko$é Grubo$¢ Najwieksza $rednica
klina Nr klina w mm tarczy W mm

1

00 1,5 250
2 —
1
1,5

0 2 350

o 2.5

2
2,5

I 3 500
4
2,5
3

I 4 800
5
4
5

111 6 1000
7\

_— s0
Nr 1 Nr 00

Rys.




Podiuzny wykroj w klinie, widoczny na rysunkach, umozli-
wia podnoszenie i opuszczanie klina w celu zachowania prze-
pisanej odleglosci wierzchotka klina od najwyZszego punktu
tarczy.

Otwér w prawym rogu na dole stuzy do zawieszania klina
na gwozdziu lub na zelaznym kotku.

3. Zamocowanie kl‘na

Klin rozszczepiajacy powinien byé ustawiony w plaszczyznie
tarczy i dosunigty do zebdéw tarczy, tak aby odleglosé a jego
krawedzi wewnetrznej od zebdw nie przekraczata 2—3 mm.

Wierzchotek klina powinien znajdowaé sie niZej o 2 mm
(odlegtosé h) od wierzchotka tarczy pily (rys. 8 1 9).

Klin rozszczepiajacy powinien by¢ przymocowany do spe-
cjalnego wspornika zelaznego, w ktérym sa dwa wykroje po-
ziome. Przez te wykroje przechodza dwie sruby mocujace klin
rozszczepiajacy (rys. 10 i 11),

Dzieki wykrojom we wsporniku klin moze by¢ odsuwany lub
przysuwany do zebéw tarczy. Dlugosé tych wykrojow powinna
byé taka, aby klin mozna bylo przysunaé ma przepisana odle-
glos¢ 2—3 mm do ze¢bow zaré6wno najmniejszej jak i naj-
wiekszej tarczy, jakie moga byé stosowane przy danej maszynie.

Klin rozszczepiajgey docisniety jest srubami mie bezposrednio
do plaszczyzny wspornika, lecz zamocowany jest miedzy dwie-
ma prostokatnymi plytkami zelaznymir i s (rys. 6).

Wspornik powinien byé zatem tak zmontowany, aby jego
plaszczyzna oporowa byla nieco przesunieta (okolo 10 mm)
wzgledem plaszczyzny oporowej pierscienia (flanszy) zaciska-
jacego tarcze na wrzecionie. Grubosé plytki zaciskowej s po-
winna wyréwna¢é te roznice polozen obydwoéch plaszczyzn i po-
winna byé tak wyregulowana, aby obie plaszczyzny klina
rozszczepiajacego lezaly dokladnie w srodku pomiedzy obiema
plaszczyznami rzazu.

Goérne krawedzie plytek zaciskajacych klin powinny byé
$ciete (sfazowane) od strony przylegajacej do klina (rys. 6).
Dzigki temu przy zakladaniu klina niepotrzebne sie staje cal-
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kowite odkrecenie nakretek i zdjecie przedniej plytki zacisko-
wej, a wystarczy tylko zluzowanie nakretek.

Wsporniki sa dwéch zasadniczych typéow: katowy (rys. 14)
i ptaski (rys. 10).

1

Wspomiki plaskie stosowane sa tylko do klinow wielkosci
od 00 do IL

18



Przy wsporniku katowym (rys. 1) uzywa si¢ do zamocowa-
nia klina rozszczepiajacego $rub o Ibach szesciokatnych., Przy
wsporniku plaskim (rys. 1M uzywa sie Srub z wpuszczonymi
tbami kwadratowymi o przekroju trapezowym.

1]

R i

)

Sruby do zamocowania klinéw przy wspornikach katowych
powinny mie¢ przy lbie przekréj kwadratowy dopasowany do
wykrojéw wspornika. Dzieki temu sruby nie beda sie obracaly
w wykrojach wspornika podczas przykrecania lub odkrecania
nakretek. Przy wspornikach plaskich wpuszczone kwadratowe
Iby unieruchomiaja sruby podczas zamocowywania lub' luzo-
wania nakretek. oo
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Do przykrecania $rub mocujacych klin- nalezy uzywaé klu-
cza zamknietego lub tzw. sztorcowego. Klucz powinien mie¢
taki ksztatt, aby manipulowanie nim bylo wygodne i bezpie-
czne. Klucze powinny byé wykonane z Zelaza kuto-lanego,
gdyz wtedy sa najtrwalsze.

Klucz do klinéw oraz potrzebny komplet klinéw rozszcze-
piajacych powinny wisieé wiaz z kluczem do nakretki wrzecio-
na pily w najblizszyn sasiedztwie maszyny (np. na samej ma-
szynie lub na. specjalnej desce).

WYMIARY KONSTRUKCYJNE I MONTAZOWE WSPORNIKA
DO KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO (patrz rys. 12)

W s pormnik k at owy

| |

« g 3
N "2 Wymiary 1 ¢ 2 o
r ©m wspornika n ¢ g ¢ <
[ e
wn o B ot

00 250 | 75X50X 8 90 | 120 97| 145 | 25 32
0| 350 | 7550 8| 100 | 150 97| 145 | 25 32

~1 =3
S

I{ 500 | 75X 50X 8| 125 » 220 | 167 | 145| 25 32 145
I| 500 | 120 X80 X 12 | 125 | 220 | 171 | 18 50 40 145
I| 800 | 120 X80 12| 175 | 330 | 286 | 18 50 40 260
III| 1000 | 125X 80 X 12 | 170 | 450 | 401 | 18 50 40 375

W s pornnik p } a s k i

sg 2
; ki Wymiary B
Nr -§i wspornika I n ¢ g € f § g
& 8 -9
00 250 90 > 10 65 170 110 | 14/21| 29 32 75
0| 3830 90 X 10 90 170 110 | 14/21] 29 32 75
1| 500 100 X 10 110 250 188 | 18/25| 30 40 145
In| 800 100 XX 10 160 370 303 | 18/25| 30 40 260

Powyzsza tabela podaje. zasadnicze wymiary montazowe
wspornikéw rozmaitych wielkosci; wymiary o i p (rys. 10 i 11)
sg podane w tabeli w kolumnie 3 (wymiary wspornika).
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przy czym:
Litery na rys. 12 oznaczaja:
1 — odlegltosé wspornika od osi wrzeciona
— dlugosé wspornika
— dtugosé wykroju we wsporniku
szeroko§é wykroju we wsporniku
— odleglosé osi wykroju od krawedzi wspornika
— odlegtosé osi obu wykrojow wspornika.

= 0 o O 3
|

¥

- ‘“_"

T ‘ LBRIESHY CLIN

Rys. 12

4, Montaz wspornika

Wspornik powinien byé przymocowany na stale do tej czesci
maszyny, na ktoérej osadzone sa lozyska wrzeciona pily. Umoz-
liwia to utrzymanie stalego polozenia klina niezaleznie od
zmiany polozenia plyty stolu lub wrzeciona (np. przy maszy-
nach o stole lub wrzecionie przestawnych).

Na rysunkach 13 i 14 podane sa dwa przyklady zamocowa-
nia wspornikéw katowych do stojaka pily tarczowe;.
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Uwaga. Przy maszynach o konstrukcji przestarzalej i nie-
przystosowanej do montazu wspornika i klina rozszczepiaja-
cego, nalezy liczy¢ sie z komiecznoscia dokonania pewnych
przerébek oraz z tym, Ze umieszczenie wspornika i klina moze
ograniczyé w pewnej mierze najwiekszy wymiar tarczy mozli-
wej do stosowania; przy maszynach za$ o plycie stolu lub wrze-
cionie przestawnych ma wysoko$§é — moze ograniczyé skok
plyty stolu lub wrzeciona.
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Rozdziat 3.

KAPTUR OCHRONNY

Zeby tarczy pily, znajdujace sie¢ ponad plyta stolu, musza
byé ostonigte, aby reka nie mogla sie zetknaé z nimi podczas
pracy pily. Zadanie to w odniesieniu do z¢béw tylnych spelnia
klin rozszczepiajacy, jezeli zas idzie o zeby przednie, to mnajle-
piej nadaje si¢ w tym celu kaptur ochronny typu +SUVAL"

1. Zakres stosowania i zalety kaptura

Kaptur typu ,SUVAL" uzywany jest do pil tarczowych,
w ktorych wrzeciono (0§, na ktérej tarcza jest osadzona) umo-
cowane jest w tozyskach na stale i nie moze byé przesuwane,
a material podsuwany jest badz recznie, badz tez na wozkach,
ruchomej plycie stotu, na sankach lub za pomoca tp. urzadzen,
wprawianych w ruch recznie.

Kaptur ten, przedstawiony na rys. 15 i 16, jest w chwili
obecnej najlepsza oslona tnacej. czedci tarczy pily wystajacei
ponad ptyte stolu. Chroni on pracownika przed wypadkiem,
albowiem spelnia najwazniejsze nastepujace warunki bezpie-
czenstwa.

1. Kaptur nie przeszkadza w ustawianiu klina rozszczepia-
jacego.

2. Kaptur jest dobrze zabezpieczony przed niespodziewanym
zsunieciem si¢ na tarcze pily w razie obluzowania sie $ruby
zaciskowej suwaka.

Kaptur jest zawieszony na osi 9 zamocowanej w suwaku 10.
Suwak 10 przesuwa sie po szynach 11 i moze byé na nich usta-
lony w dowolnym polozeniu stosownie do wielkosci tarczy za
pomocya Sruby zaciskowej i klucza 12. Suwak jest zabezpie-
czony za pomoca zapadk: 13 przed zesliznigciem sie po szy-
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nach w razie zluzowania sie $ruby zaciskowej, gdyz zapadka

opiera si¢ o krawedZ gornej szyny uksztaltowanej w formie
zebatki 14.

T

3. Kaptur nie uszkodzi zebéw tarczy w razie, gdy .z nimi
zetkng si¢ boczne $cianki 1 kaptura, albowiem $cianki te za-

opatrzone sg u dotu od wewnatrz w ochronne. listewki, drew-
mniane.
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4. Przy kapturze, opuszczonym catkowicie na material, moz-
liwe jest przerzynanie wzdluz rysy wyznaczonej na materiale
bez potrzeby spogladania na tarcze.

Mozliwe to jest dzieki zastosowaniu waskiego dzioba sta-
lowego 2, umieszczonego na przodzie grzbietu kaptura, doktad-
nie w srodku jego szerokosci. Dziéb wraz z linia 3, namalo-
wana, bialo w $rodku szerokosci grzbietu kaptura, stanowi ce-
lownik wskazujacy, w ktérym miejscu musi znajdowaé sie rzaz,

5. Kaptur daje sie latwo i szybko odchylaé i nachylaé (pod-
nosié i opuszczaé) odpowiednio do grubosci przerzynanego
materiatu i ustawiaé w dowolnym polozeniu bez potrzeby
kazdorazowego uzycia mechanizmu zaciskowego.

Innym sposobem utatwiajacym przerzynanie wzdluz rysy mo-
Ze byé nieruchoma zaré6wka umieszczona za kapturem w ten
spos6b, aby cieri rzucany przez dziéb kaptura padal dokladnie

na rysg. Zaréwka ta musi byé¢ tak ostonieta, aby jej swiatlo nie
razilo w oczy pilarza.

Kaptur osadzony jest za pomoca piasty 5 na czopie osi 9
zakoriczonym gwintem i daje sie obracaé dookota tej osi. Pia-
sta jest dociskana do podciecia osi .za posrednictwem pod-
ktadki 6, nakretki 7 i przeciwnakretki 8. Nacisk moze by¢ re-
gulowany przez silniejsze lub stabsze przykrecenie nakretek
w ten sposéb, aby tarcie czolowych plaszczyzn piasty rowno-
wazylo ciezar kaptura, co umozliwia utrzymanie kaptura w do-
wolnym polozeniu.

W celu zachowania przez diuzszy czas stosowanego naciskuy,
przewidziany zostal prosty i pomystowy sposéb zabezpieczenia
przed zluzowaniem sie nakretek wskutek ciaglych ruchéow
kaptura. Zabezpieczenie polega na zaklinowaniu podkiadki 6
migdzy piasta 5 i nakretka 7 za pomocg koleczka k, przecho-
dzacego przez czop osi i wcisnietego w specjalny wykréj pod-
ktadki (rys, 17 i 18).

6. Kaptur ostania ze wszystkich stron czesé tarczy wystajaca
ponad plytke stolu, a nieoslonieta przez klin rozszczepiajacy.

7. Os kaptura daje sie latwo i szybko ustawiaé stosownie
do wielkosci tarczy za pomoca suwaka 10,

8. Kaptur zabezpiecza yprzed odpryskujacymi trocinami
i drzazgami,
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9. Kaptur nie przeszkadza w usuwaniu zrzynkéw.
10. Kaptur jest tak uksztaltowany, ze nie zaslania materialu
przerzynanego.

2. Dobér wielkosci kaptura

Zaleinie od wielkosci tarcz uzywanych przy danej pile tar-
czowej dobiera sie wielko§é kaptura.

Stosuje sie cztery zasadnicze wielkosci kaptura podane w ta-
beli na str. 32.

Przy kapturach do tarcz o $rednicy ponad 500 mm stosuje
sie pomocnicze podwieszenie kaptura na lince drucianej z prze-
ciwwaga w celu ulatwienia podnoszenia (rys. 19).

Rys. 19

Przy kapturach do tarcz o s$rednicach ponad 800 mm stosuje
sie poza tym jeszcze pomocnicze boczne prowadzenie kaptura
w celu jego usztywnienia (rys. 20).

3. Ustawienie osi kaptura w suwaku

Ustawienie osi 9 w suwaku ustala sie za pomoca pierscienia
nastawnego 15 i sruby ustalajacej 17 (rys. 18) w takim poto-
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Rys. 20

zeniu, aby dziéb kaptura znajdowal sie $cisle w plaszczyznie
tarczy (rys. 15 i 16).

Piersciert nastawny umieszczamy przed suwakiem wtedy, gdy
o$ jest krotka; wowczas w razie potrzeby mozemy po obluzo-

Rys. 1
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waniu sruby ustalajacej wyja¢ o§ wraz z kapturem i odlozyé
na bok.

Jesli o jest diuga, umieszczamy pierscieri nastawny poza
suwakiem i wtedy w razie potrzeby mozemy kaptur przysunaé
do suportu, zamiast zdejmowaé go.

W obu przypadkach piersciei nastawny pozostaje na osi, co
skraca czas potrzebny do ponownego ustawienia kaptura. Os
zamocowana jest w suwaku za pomoca $ruby 16 {rys. 21).
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Rozdzial 4.
MONTAZ SUPORTU NA KONSTRUKCJI
PODTRZYMUJACEJ

Podana obok tablica (do rys. 22 i 23) zawiera wymiary mon-
tazowe suportu.
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Ustalenie wymiaru b (odlegtosé tej plaszczyzny suportu
ktéra jest blizej tarczy, od plaszczyzny tarczy) zaleiy od wa:
runkéw lokalnych, a wszczegélnosci przy montowaniu suportt

Tarcza, h .
Nr pily clale l £lg - i Dl:gosc osi
2 rps 22|rys 23 | aptura
50| 840, 238 288} 175 410 330| 240| 80
60; 325 257 307| ,, | 395 315, 225| ., | b min. 160 mm
do | 70| 825 267 817 ,, | ,, | w | » | Plerscieri nasta-
0 350 80, 325 278 328 n|] »| » | »n wny z przodu:
om | 90825 289 339l L\ .| w| .+ b-150 mm;
100 325| 300{ 350| .| s | &, »| + ztglu: b+ 70mm
110] 325! 313| 863| ,, | » | w | w | »

120° 325 326/ 376 , | » | o | o | »

60 435| 320| 70| 175, 505! 425| 335 80
70 427| 339 385| ., | 497| 417| 827| .,
80| 420| 348, 308| ,, | 490| 410/ 320 ,
do 90| 412] 360| 410 ,, | 482| 402| 312/ ,,
p | 500 | 100 405| 875| 425/ ,, | 475| 395 305| ,, jak wyzej
mm | 110 398| 288, 438
120| 390! 400| 450| ,, | 460| 380
130! 890 410| 460 ,, | 460 380
140 390/ 420| 470{ ,, | 460| 380f 290, ,,

80| 605 405 510 265] 705 610] 455 130
90| 590| 425| 530 690 595 440, .,
do 100] 585) 435 540! ,, | 685 590, 435

1 goo | 110[ 575] 450 555 , | 675 580 425,

mm | 120 570] 460 565, | 670 575| 420 |, Jak wylej
130| 565/ 470 575! ,, | 665 570, 415 |,
140/ 555 485 590 ,, | 655 560! 405 |,
150| 550/ 495 600 ,, | 650 555, 400 |,
80| 680,-645! 750| 265| 780, 685! 530] 130
9| , 650/ 50 .| 0 .1 L1 .
100, ., | 660| 765 .. - i
do' | 110{ , (670 775 | .| o] .| o'
III! 1000 120{ ,, | 675, 780 , | | w! | » ! jak wyzej
mm | 180 , | 685 7900 | .| Wi .| ]
140, ,, | 690| 795 .| .| . . |
150 ., (7008050 .| .| . .| .
160, , {710 8150 .| ., . .| .
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na stojaku zalezy od najwigkszej szerokosci przerzynanych
desek.:Gdy plyta stotu pily moze byé¢ ustawiana pochylo wzgle-
dem plaszczyzny tarczy, wtedy wymiar b powinien byé jak
najmniejszy, aby plyta stolu nie zawadzila o 0§ kaptura.

Konstrukcja podtrzymujaca

Suport kaptura moze byé zmontowany:
1) na stojaku zmontowanym na stole (rys. 24) patrz réowniez
rys. 21 w rozdziale 3);

Rys. 24

2) ma stojaku zmontowanym na podlodze (rys. 25);

3) na wsporniku przymocowanym do $ciany (rys. 26), (patrz
réwniez rys. 19 i 20 w rozdziale 3.);

4) na konstrukcji zelaznej umocowanej u stropu (rys. 27, 28,
29 i 30).

Najprostszym sposobem montazu jest sposéb 1, ktory zaleca
sie wszedzie tam, gdzie umieszczenie stojaka na stole nie
przeszkadza w pracy (np. jesli przerzyna si¢ material tylko do
pewnej szerokosci, mniejszej niz szerokos¢ stotu).

* Tam, gdzie potrzebna jest jak najwigksza swoboda manipulo-
wania materialem na stole, zalecié nalezy konstrukcje 3 lub 4.

Pila tarczowa 3 33



W razie potrzeby zastosowaé mozna konstrukcje umozliwia-
jaca podniesienie kaptura wraz z suportem ponad stél lub tez
odsunigcie poza obrgb stolu przez umieszczenie czesci dZwi-

podczas pracy. Rys. 30 przedstawia przyklad tego rodzaju
konstrukeiji.
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Przy konstrukcjach wiszacych (4) o dlugosci ponad 2 m na-
lezy wzmocni¢ dzwigar zastrzalami zaréwno w plaszczyznie
rownoleglej do plaszczyzny tarczy, jak i w plaszczyznie prosto-

—_——] i ——

—_—— 1

—————— a—

padtej do niej (rys. 29); przy konstrukcjach o dlugosci ponizej
2 m — wystarczy zastrzal ‘tylko w- plaszczyZnie prostopadlej
do plaszczyzny tarczy (rys. 28).
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Przy montazu konstrukcji wiszacej najlepiej najpierw przy-
mocowaé do stropu deske drewniang grubosci co najmniej
50 mm, a dopiero do niej dZwigar.

Zaleca si¢ unika¢ wyginania ksztattownikéw uzytych na kon-
strukeji dzwigarow.
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Rozdzial 5.
PROWADNICA I PRZESUWADLO

Prowadnica do pily tarczowej powinna mieé wlasciwy ksztalt
i ustawienie na plycie stotu, gdyz w przeciwnym razie stano-
wié moze dodatkowe niebezpieczeristwo podczas pracy na pile.

Zasadg jest, ze prowadnica nie powinna byé wysunigta dalej
niz do miejsca, do ktérego dochodzi czolo przerzynanego ma-
terialu w chwili, gdy rzaz w materiale osiggnie swoja naj-
wiekszg wysoko$é (rys. 31).

Rys. 1
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Wysunigcie prowadnicy poza wskazang granice jest zbedne,
albowiem do osiagniecia prostolinijnosci przerzynania nie jest
potrzebne przyleganie przerznigtej juz czesci materiatu do pro-
wadnicy; z punktu widzenia bezpieczeristwa przyleganie takie
jest grozne w skutkach.

Zdarza sie czesto, np. przy kretosloistym, twardym, mokrym
drewnie, Zze przerzniete kotfice drewna rozwieraja sie na ‘boki.
Jesli rozwierajaca sig¢ cze§é napotka na opér za daleko wysu-
nigtej prowadnicy, to nastapié moze skrzywienie przerzynania,
ktore doprowadza do niebezpiecznego odrzutu drewna w tyl

Zbyt daleko wysunieta prowadnica stwarza jeszcze inne nie-
bezpieczenstwa. Aby umozliwié¢ odbiér odcietych czesci mate-
rialu, trzeba je przesunaé wzdluz tarczy poza koniec pro-
wadnicy. Jezeli odstep miedzy prowadnicg a tarcza jest maly,
np. gdy chcemy otrzymaé waskie listewki, krotkie klocki itp.,
prowadnica za$ jest zbyinio wysunigta w strone odbioru ma-
terialu — wtedy czynnosé ta jest niewygodna i moze pociagnaé
za soba wypadek. Natomiast przy prowadnicy wysunietej do
wlasciwego miejsca w mysl podanej zasady, odcigte czesci ma-
terialu mozna tatwo i bezpiecznie odebraé z boku poza pro-
wadnica.

Z przytoczonych uwag wynika koniecznosé stosowania takiej
prowadnicy, ktéra by sie dawala latwo przesuwaé w kierunku
posuwu materiaty, zaleznie od jego grubosci (wysokosci).

Jezeli pita tarczowa nie ma przesuwanej prowadnicy, a tylko
prowadnice stala, to brak ten mozna usunaé przez zastoso-
wanie pomocniczej prowadnicy przesuwanej, przedstawionej na
rys, 32, ktéra moze byé przymocowama do kazdej istniejacej
prowadnicy stalej.

W tym celu na prowadnicy pomocniczej a przysrubowany
jest katownik b, ktérego $cianka boczna posiada podtuzny
wykt6j e. Prowadnica pomocnicza przymocowana jest do pro-
wadnicy stalej d za pomoca $ruby e, ktéra przechodzi przez
wykréj w katowniku i jest wkrecona do magwintowanego otwo-
ru w bocznej $ciance prowadnicy statej. Dzieki wykrojowi
w katowniku mozna prowadnice pomocnicza przesuwaé wzdtuz
prowadnicy stalej. Katownik naleiy przymocowaé do pro-
wadnicy pomocniczej w takim miejscu, aby komiec prowadnicy
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dawal sie zaréwno. przysunaé do:osi wrzeciona (co.potrzebne
jest przy przerzynaniu drewna o grubosci rownej odleglosci
wierzchotka tarczy od stotu), jak i odsunaé od osi do miejsca,
w ktoérym tarcza chowa sie pod stél.

Prowadnica pomocnicza powinna byé szeroka co najmniej
na 10 cm, aby miedzy tarcza i prowadnica stala bylo dosé
miejsca do swobodnego i bezpiecznego odbierania odcietych
czesci materiatu, o C

Oprécz szerokosci prowadnicy wazna jest dla bezpieczesi-
stwa pracy roéwniez jej wysokosé. Najlepiej wyjasni to przyktad.

Kaptur typu szwajcarskiego ma szeroko$é grzbietu okolo
60 mm, zatem rozposciera sie na 30 mm z kazdej strony tarczy.
Gdy wysokosé prowadnicy bedzie wigksza od grubosci prze-
rzynanego materialuy, a szeroko$é odcietej czesci materialu
miedzy tarcza a prowadnica bedzie mniejsza niz 30 mm, to nie
bedziemy mogli opuscié kaptura dostatecznie nisko, gdyz
oprze sie on o goérna krawedz prowadnicy., Wysokosé pro-
wadnicy nie moze réwniez byé za mala, gdyz wtedy nie stano-
wilaby dostatecznie pewnego oparcia.

Wymienione wyzej trudnosci rozwiazuje sie w ten sposob,
ze wysokos§é pomocniczej prowadnicy nie jest wszedzie jedna-
kowa: jest ona $cieta na koricu do wysokosci 10 mm, Dzieki
temu kaptur mozna opusécié wystarczajaco nisko nawet przy
odrzynaniu bardzo cienkich i waskich listewek.

Przy cigciu zamknietym nalezy stosowaé prowadnice stala,
dluga i wysoka, poniewaz material musi byé wéwczas prowa-
dzony poza tylne zeby.tarczy.

Podczas przerzynania na pile tarczowej, gdy trzeba przesu-
naé¢ material poza tnace zeby tarczy, istnieje niebezpieczeristwo
zetkniecia sie reki robotnika z zebami tarczy.

Zapobiec temu mozna przez zastosowanie przesuwadtla.

Przesuwadlo, o drzewcu dostosowanym pod wzgledem
ksztaltu i wielkosci od rodzaju wykonywanych robét, jest ko-
nieczng oslona reki robotnika, zabezpieczajaca przed zetknie-
ciem sig¢ jej z ze¢bami tarczy (podczas podsuwania materialu
przerzynanego) oraz stanowi cenny przyrzad pomocniczy, ulat-
wiajacy i przyépieszajacy prace, bez ktérego wykonanie pew-
nych robét na pile tarczowej byloby w ogéle niemozliwe.
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Przesuwadlo powinno odpowiadaé nastepujacym warunkom:

a) przesuwadlo powinno skladaé sie z rekojesci i drzewca;

b) drzewce przesuwadla powinno przylegaé cala swa dolng
plaszczyzng do plaszczyzny stoly;

c) plaszczyzna boczna drzewca powinna przylegaé scisle do
plaszczyzny prowadnicy;

d) od strony osadzenia rekojesci drzewce przesuwadla po-
winno byé $ciete pod katem prostym wzgledem bokéw podiuz-
nych: jedna z plaszczyzn bocznych powinna przylegaé do pro-
wadnicy, a przy drugiej powinna byé przymocowana rekojes¢;

e) grubosé drzewca nie powinna byé grubsza od grubosci
przerzynanego materiatu.

Rys. 33

Drzewce przesuwadla o grubosci mniejszej niz grubosé prze-
rzynanego materialu przejdzie bez przeszkody pod dziobem
kaptura i przesunie kazdy przedmiot poza zeby tarczy.

Przesuwadto typu szwajcarskiego odpowiada powyzszym wa-
runkom (rys. 33). Ponizej podane sa sposoby przygotowania
i uksztaltowania drzewca przesuwadla przy najczesciej wyko-
nywanych robotach.

1. Przerzynanie wzdluine

Drzewce przesuwadla powinno mieé ksztalt prostokatny
(rys. 34).

Poniewaz rekojesci nie mozna przymocowaé do drzewca
ciefiszego niz 10 mm, powstaje trudno§é zmontowania przesu-
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wadla przy deseczkach cieniszych niz 10 mm, gdyz drzewce nie
moze byé grubsze od przerzynanego materialu,

Rys. 35

W takich razach na drzewce przesuwadla nabijamy drew-
niang nakladke, do ktérej przytwierdzamy rekojesé (rys. 35)
lub tez wycinamy drzewce przesuwadla tak, aby w miejscu
zamocowania rekojesci bylo dostatecznie grube.
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2. Przerzynanie poprzeczne

Przy przerzynaniu poprzecznym przedmiotéw niewielkich
(przy przerzynaniu poprzecznym' przedmiotéw duzych mnalezy
stosowaé sanie lub wézki) uzywamy drzewca dostatecznie sze-

Rys. 36

rokiego, $cietego dokladnie pod katem prostym wzgledem pla-
szczyzny prowadnicy (rys. 36). Gdy z lewej strony tarczy wy-
staje krotki odrzynek, nalezy przytrzymaé go kawatkiem drew-
na, trzymanym w lewej rece.

3. Przerzynanie uko$nie (gierowanie)

Drzewce przesuwadla scinamy pod zadanym katem (rys. 37).
Za pomocy tak przygotowanego przesuwadla mozna wyrzy-

Rys,

44



naé réwnoleglosciany, trapezy, tréjkaty itp. Réwnoleglosciany
otrzymujemy przysuwajac deske przed kazdym cigciem do pro-
wadnicy. Trapezy otrzymamy, jezeli przed kazdym cigciem.
obrécimy deske na druga strone i przysuniemy do prowadnicy.
W podobny sposéb jak trapezy wyrzynamy tréjkaty réwnora-
mienne.

4, Wyrzynanie klinikéw

Do wyrzynania klinikow stuzy przesuwadlo o ksztalcie

przedstawionym na rys. 38.
s

Rys. 38
Drzewce przesuwadla do wyrzynania klinikéw powinno mieé
szeroko$é okolo 10 cm, dlugosé jego powinna byé taka, aby

po odcigciu klinika mozna go bylo wyrzucié poza klin roz-
szczepiajacy (rys. 39).

Rys. 39

Uwa g a: Na rysunku 39 kaptur jest podniesiony w celu
uwidocznienia szczegotow.
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5. Wpustowanie i zlobkowanie

Dlugosé i grubosé drzewca przesuwadla przy tego rodzaju
robotach, czyli przy tzw. cieciu zamknigtym, powinna byé taka,
aby po skoficzonym przerzynaniu przesuwadlo zakrylo tarcze
calkowicie (rys. 40).

Jezeli obrabiamy jeden przedmiot za drugim (sposobem tas-
cuszkowym), to mozna przedmiot obrabiany przesuwaé nastep-
nym przedmiotem, a dopiero ostatni przesuwadlem.

Rys. 40

Nie nalezy manipulowaé przedmiotem obrabianym ponad
tarcza po cofnigciu przesuwadtla, gdyz wtedy tarcza jest odsto-
nieta. Jezeli zachodzi potrzeba dokonania kilkakrotnego prze-
rzynania w tym samym przedmiocie obrabianym, np. w celu
zrobienia drugi®go wpustu, naleiy przestrzegaé zasady, aby nie
cofaé przesuwadla przed odebraniem przedmiotu lewa reka.

6. Zaciosywanie listewek (platowanie)

Przy pomocy przesuwadla mozna zaciosywaé listewki nieraz
bardzo waskie i cienkie (dokonywano np. tych operacyj na
listewkach 2,5 mm grubosci i 15 mm szerokosci); w tym celu
listewke ustawia sie pionowo przy prowadnicy.
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Drzewce przesuwadla powinno mieé taka grubosé, aby za-
krywalto tarcze. Rownoczesnie z przesuwaniem obrabianej
listwy za pomoca przesuwadla, dociskamy te listwe do pro-
wadnicy specjalnie. przystosowanym klockiem drewnianym,
trzymanym w lewej rece (rys. 41).

Rys. 42 Rys. 43
Uwaga: Przy robotach opisanych w p. 5 i 6, tzn. przy
cigciu zamknigtym, prowadnica powinna siegaé poza os tarczy

pily.
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Zamocowanie rekojesci przesuwadla na- drzewcu powinno
odbywaé sie przy zachowaniu nastepujacej kolejnosci ruchéw:
a) wstawiamy drzewce w rekojesé (rys. 42);
:b) przytrzymujac rekojesé i drzewce lewa reka, opieramy
rekojesé o krawedZ stolu, a prawa reka wbijamy lub wciska-
my drzewce w czolowe ostrze rekojesci (rys. 43);

Rys. 44 Rys. 45

c) wciskamy w drzewce gérne ostrza rekojesci (rys, 44);
d) wbijamy w drzewce boczne ostrze, polaczone z plasks

sprezyna (rys. 45).
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Rozdzial 6.
TARCZA PILY

Do przerzynania wzdluznego wskazane jest uzywanie tarczy
o zebach pochylonych ku przodowi (tzw. wilczy pazur), Ze
wzgledu na bezpieczeristwo pracy powinno si¢ dawaé pierw-
szefistwo zebom drobnym, ktére jednak wymagaja bardziej
starannego ostrzenia i rozwierania,

Rozwarcie z¢boéw powinno byé dostosowane do wskazéwek
podanych w dalszym ciagu ustepu zatytulowanego ,Zeby
tarczy'. Zle naostrzone lub zle rozwarte zeby wywoluja nad-
mierne grzanie si¢ tarczy, co pocigga za soba zwichrzenie sig
jej, a w dalszym nastepstwie zniszczenie.

Srednica tarczy musi byé dobrana nie tylko do wykonywa-
nej pracy, ale takie do liczby obrotéw wrzeciona, gdyz ze
wzgledu na dopuszczalne natezenie tarcza nie moze sie obra-
caé¢ z szybkoscia obwodowa wigksza niz 50 m na sekunde.
Umieszczona ponizej tabela podaje najwieksza srednice tarczy,

Pita tarczowa 4

Liczba |Najwieksza| Liczba  Najwieksza| Liczba | Najwicksza
obrotéw érednica obrotéow frednica obrotéw érednica
wrzeciona tarczy wrzeciona tarczyy wrzeciona tarczy
na minute w mm na minute w mm na minute w mm

650 1500 1450 650 2250 425
750 1300 1525 625 2400 400
850 1150 1600 600 2550 3%
950 1000 1650 575 2760 350
1050 900 1725 550 2900 325
1150 800 1800 525 3200 300
I 1250 750 1800 500 3500 275
1350 700 2000 475 3800 250
1400 675 2100 450 — —
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jaka moze by¢ uzyta przy danej ilosci obrotow wrzeciona,
a takze daje najwieksza dopuszczalna liczbe obrotow dla tar-
czy o danej $rednicy.

W celu zachowania powyzszego warunku, wskazane jest
uwidocznié na kazdej pile tarczowej w formie mapisu lub wy-
wieszki najwieksza dopuszczalna srednice tarczy ze wzgledu
na liczbe obrotow wrzeciona.

Liczbe obrotéw wrzeciona powinno sie¢ sprawdza¢ obroto-
mierzem, ale mozna ja oznaczaé nawet i bez tego przyrzadu,
skoro jest znana liczba obrotow silnika poruszajacego wrze-
ciono lub wal pedni, a to w nastepujacy sposob:

Przyjmujac, Ze:
N = liczba obrotéw wrzeciona na minute,

. n == liczba obrotéw walu pedni lub silnika napedzajacego
pile — na minute,
d — $rednica kota pasowego na wale pedni lub silnika —
w mm,
D == $érednica kola pasowego na wrzecionie pily — w mm,
otrzymamy:
D

Znajac liczbe obrotéw wrzeciona na minute, nalezy spraw-
dzi¢ w powyzszej tabeli, jaka najwigksza $rednica tarczy jest
dopuszczalna dla danzj maszyny.

Moze si¢ jednak zdarzyé, Zze wykonywana praca wymaga ko-
niecznie uzycia tarczy o pewnej s$rednicy, np. 850 mm, W po-
wyziszej tabeli- podana jest dopuszczalna liczba obrotéw wrze-
ciona dla tarcz 800 mm — 1150 obr., dla tarcz 900 mm — 1050
obr,, a wiec dla tarczy 850 mm bedzie $rednia, tj. 1100 obrotow
na minute. Jezeli jednak okaze sie, 22 wrzeciono tej pily robi
wicksza liczbe obrotéw, np. 1500, to tarczy o srednicy 850 mm
nie mozna uzy¢, gdyz woéwezas jej nadmierna szybkosé obwo-
dowa moze wywolaé rozerwanie sie jej, W takim przypadku
nalezy tarcze 850 mm zalozy¢ na ple o mn-ejszej liczbie obro-
tow lub liczbe obrotéw wrzeciona zmniejszyé przzz odpowied-
nie powiekszenie kota pasowego na pile lub zmniejszenie kola
pasowego na pedni, czy tez na silniku.
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Szybkosé obwodowa tarczy oblicza si¢ wedlug wzoru:

DXNX3,14
o 60.000
gdzie V oznacza szybkosé obwodowag w m/sek,
D — $rednice tarczy w mm,
N — ilosé obrotéw wrzeciona na minute,

a tabela umieszczona ponizej podaje zaleznosé, jaka zachodzi
miedzy tymi trzema wielkosciami.

TABELA SZYBKOSCI OBWODOWYCH (V) I ILOSCI OBROTOW (N)
PRZY ROZNYCH SREDNICACH TARCZY (D)
(w zaokragleniu)

Srednica D i Seybko$é obwodowa w msek V

tarczy 5m 10m 15 m 20m 25m 30 m 35 m 40m 45m

w mm | llo$¢ obrotéw na minute N
25 H 3.820 | 7.645 [11.500 15.300 19.100 {23.000 [26.750 {30.550 34.370
.50 11,910 3,850 | 5,700 7.650| 9.500 |11.450,13.400 |15.275 17.185
75 1.275 '2.545 3.825 5.100( 6.380! 7.650 | 9.000 {10.185 11.455
100 955 [ 1,910 | 2.865 3.825) 4.775 5.730| 6.760 7.640 8.600
125 765 {1,540 | 2,300 3.050| 3.800| 4.600| 5300 6.110 6.875
150 | 635 [1.275 | 1.910 2,550 | 3.200| 3.800 | 4.450 , 5.100 5.730
175 545 [1.095 | 1.685]| 2.200| 2,730, 3.270| 3.800 | 4.365 | 4.910
200 480 955 | 1.440| 1.910| 2,390 2.875( 3.350 ' 8.820| 4.300
225 425 | 895 | 1.275 1,700 2,100 | 2.550 | 2.975 3.395| 3.820
250 380 | 765 |1.150 | 1.525| 1.900( 2.300! 2.675 3.060 3440
300 3201 635 | 950 | 1.275| 1,590 1.900| 2.230 | 2.550 , 3.865
350 275 | 545 | 820 | 1.090| 1.370| 1.640| 1.900 | 2.180 | 2.450
400 240 | 480 [ 725 960 | 1.200| 1.450| 1.675 | 1.910 2.150
450 210 | 425 | 635 | 805| 1.060] 1.275| 1.425| 1.700 | 1.810
500 190 | 380 | 575 | 770| 960 1.150| 1.340| 1,525 | 1.720
550 175 | 845 | 515 700| 850| 1.030| 1.2001 1.390 1565
600 l 160 20 | 475 640| 800 950 1.110} 1.275, 1.430
650 145 | 295 | 440 50| 730( 875( 1.030| 1.175 1.320
700 135 | 275 | 405 540} 675| 810 950 1.090! 1.225
800 120 [ 240 | 360 4751 600| 715| 835| 955 1,025
900 105 | 225 | 320 425 530 640 750| 850 955
1000 95| 190 | 285 380! 480 570] 670| 765 | 880
1200 8) 160 240 320 400 480| 560 640 720
1500 65| 130 | 190 255, 320f 380! 445| 500 5751
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Jeseli zaleznosé srednmicy . tarczy od wielkosci kaptura
ochronnego, zmontowanego na pile, podana w tabelce na str, 32
(rozdz. 4) wymaga lub dopuszcza inny wymiar tarczy niz ozna-
czony ze wzgledu na liczbe obrotéw, nalezy przyja¢ wymiar
mniejszy jako dopuszczalng najwigksza $rednice tarczy.

Przy zmianie tarczy nalezy pamigtaé, aby wielko§¢ i gru-
bosé klina rozszczepiajacego odpowiadaly wymiarom tarczy, co
moze pociagnaé za sobg potrzebe posiadania dla kaidej pity
jednego lub wiecej klinéw rezerwowych.

Osadzenie tarczy pily na wrzecionie

Nieprawidlowe osadzenie tarczy pily na wrzecionie wywo-
tuje wichrowanie lub rzucanie (,,bicie”) tarczy, Obydwa te zja-
wiska sa dla pracujacego na pile tarczowej bardzo niebezpiecz-
ne, gdyz tarcza przerzyna wtedy nieréwno, skokami, szarpie
przerzynany material i tatwo moze go odrzucié ku przodowi
maszyny, tj. w strone robotnika, co grozi ciezkim kalectwem,
a czesto nawet $miercia.

Niezaleznie od tego nierdwno obracajaca sie tarcza szybko
i nadmiernie rozgrzewa sie i w krétkim czasie zuiywa sie.

Aby tego uniknaé, nalezy przestrzegaé nastepujacych
zasad:

a) otwér tarczy powinien znajdowaé sie $cisle w jej $rod-
ku geometrycznym;

b) srednica otworu powinna byé dostosowana do $rednicy
wrzeciona, tak aby tarcza osadzona byla na wrzecionie z jak
najmniejszym luzem;

c) otwér w tarczy nie powinien byé jednak zbyt ciasny, aby
nie zachodzila potrzeba wpychania jej na wrzeciono sita, co
moze wywolaé powstanie naprezer wewnetrznych i doprowa-
dzié¢ do rozerwania sie tarczy w czasie ruchu.

Aby uniknaé klopotliwego i wymagajacego duzej staran-
nosci rozwiercania zbyt malego otworu tarczy lub osadzenia
tulejki w otworze zbyt duzym, stosuje sie zamocowanie przed-
stawione na rys. 47, Udoskonalenie stanowi tutaj stozkowa tu-
lejka t, weiskana w otwér tarczy przez sprezyne. 3. Dzieki te-
mu, ze tulejka jest stozkowa, $rednica otworu tarczy moze wa-
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ha¢ si¢ w do§é¢ duzych granicach. Srednica otworu tulejki po-
winna odpowiadaé mozliwie najdokladniej srednicy wrzeciona.
Zewngtrzna powierzchnia tulejki powinna byé réwniez doktad-
aie bbtoczona

Rys. 46 Rys, 47

Inny sposéb wspolsrodkowego osadzenia tarczy, o $rednicy
otworu wigkszej niz $rednica wrzeciona, polega na zastosowa-
niu dwoch kolkéw centrujacych osadzonych w pierscieniu za-
ciskajacym. Tarcza musi mieé wowczas dwa otworki odpowia-
dajace owym kotkom centrujacym.

d) Plaszczyzny styku pierscieni zaciskajacych z tarcza po-
winny byé dokladnie obrobione;

e) pierscienie zaciskajace p (rys. 46 i 47) nie powinny przy-
legaé do tarczy cala swa plaszczyzna, lecz tylko paskiem przy
obwodzie (oznaczonym cyfra 1) o szerokosci 15 — 20 mm. Po-
zostala cze$é plaszczyzny (oznaczona cyfra 2) powinna byé
podtoczona na glebokosé 1,5—2 mm.

Przed osadzeniem tarczy nalezy plaszczyzny styku, zaréwno
pier$cieni jak i tarczy, staranmie oczyici¢, gdyz przylegajace
czes$ci stale (np. trociny) nie pozwalaja na réwnomierne za-
ci$nigcie tarczy.

53



Ponizsza tabela podaje wymiary. pierscieni w. milimetrach,
zaleznie od érednicy tarczy. O ile stosowanie pierscieni wigk-
szych niz podane moze byé¢ tylko korzystne -dla pracy tarczy,
o tyle stosowanie pierscieni mniejszych odbié sie. moze, ujem-
nie na jej pracy i dlatego nie jest wskazane.

100 125| 150| 170| 185 200\ 220

b '
300( 400 500| 600! 700 800} 900 1000 1200(1500

l Minimalna $rednica zew-
Inelrzna pierscieni za-

ciskajacych . . . . .| 90 250/ 3004

Najwieksza §rednica
tarczy . . . . . . .

f) Nakretka u powinna przylegaé scisle cala swa czolowa
plaszczyzna do przedniego pierscienia zaciskowego. W tym celu
jej czolowa plaszczyzna powinna byé réwno stoczona.

Nakretka powinna byé dokrecona w kierunku przeciwnym
do kierunku obrotu tarczy. Tarcza podlega bowiem pod wply-
wem oporu, wywieranego przez rzniety material, dzialaniu mo-
mentu sil, ktéry przenoszony jest tarciem réwniez i ma na-
kretke, Moment ten usiluje pokrecié nakretke w kierunku prze-
ciwnym do kierunku obrotu. Gdyby kierunek dokrecania na-
kretki byl jednakowy z kierunkiem obrotu — nakretka zluzo-
walaby sig. Jezeli zatem tarcza obraca si¢ w prawo, tzn.
w . kierunku obrotu wskazéwek zegara, dla patrzacego od strony
nakretki, to wrzeciono pily powinno byé¢ zakoriczone gwin-
tem lewym (i na odwrét).

Przy odkrecaniu nakretki zaciskajacej tarcze na wrzecionie,
gdy ptyta stotu jest nieruchoma, nalezy poméc sobie w sposéb
nastepujacy: na stole kladziemy drewienko w poprzek wy-
kroju od strony klina rozszczepiajacego, zakladamy klucz na
nakretke w pozycji do odkrecania, opierajac klucz o drewienko,
po czym odchylamy tarcze prawa reka w prawo, a nastepnie
szybko podkrecamy w lewo, tak aby klucz uderzyt w dre-
wienko. Przy wprawie juz po pierwszym uderzeniu nakretka
luzuje sie. Przy dokrecaniu nakretki postepujemy podobnie,
wykonywujac podane ruchy w kierunku odwrotnym.
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Rozdzial 7.
ZEBY TARCZY

Czysta i bezpieczna praca na pile tarczowej zalezy w duzym
stopniu od z¢bow tarczy. Przede wszystkim musza one byé
wszystkie jednakowej wysokosci, gdyz tylko wowczas wszyst-
kie pracujg rownomiernie. Tarcza o zebach roinej wysokosei,
jak to wskazuje rys. 48, pracuje tylko najdluiszymn zebami,
ktore zagrzewaja sie nadmiernie i powoduja pekmigcie tarczy.

Rys. 48

Ksztalt zebow, przedstawiony w réznych postaciach na
rys. 49, musi odpowiadaé wykonywanej pracy.

Rys. 4
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1. Zeby trojkatne — nadaja sie¢ do przerzynania poprzecz-

nego,
2. Zeby lezace — do wzdluznego przerzynania drewna

miekkiego o dtugich wiéknach,

3. Zeby ,wilczy pazur” — do drewna twardego,

4. Zeby grupowe — do pil o duzej ilosci obrotow; przerwy
w uzebieniu ulatwiaja szybsze wypadanie trocin, co

zmniejsza zagrzewanie si¢ tarczy.
Przej$cia u podstawy od jednego ze¢ba do drugiego powinny
byé zaokraglone a nie ostre, jak to wskazuje rys. 50.

dobrze zle

Rys. 50
Jednym z najwainiejszych warunkoéw nalezytego dzialtania

tarczy pily jest rozwarcie jej zgbéw, a rys. 51 przedstawia
8poséb rozwierania zwanego z niemiecka ,szrankowaniem".

Rys. 1
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Rozwarcie zebéw powinno byé regularne, jednakie na obie
strony tarczy i tak wykonane, aby wszystkie zgby byly jed-
nakowo rozwarte, tj. odchylone od plaszczyzny tarczy. Do
mierzenia rozwarcia nalezy uzywaé sprawdzianu przedstawio-
nego na rys. 52. Taki sprawdzian kazdy warsztat pracy moze
sobie sam wykonaé. Na rys. 52. ,,a" oznacza wielkos§é roz-
warcia (odchylenia), ktéra normalnie jest rowna polowie gru-
bosci tarczy, jak to wskazuje na rys. 53.

Dla drewna twardego rozwarcie zebéw moze byé mnieco
mniejsze, lecz nie powinno nigdy wynosié jmpiej niz % gru-
bodci -tarczy;: dla. drewna. migkkiego, a zwlasZcza niedosta-
tecznie wysuszonego, musi- ono byé réwme polowie grubosci
tarczy. ti

Jak widaé z rys. 54 rozwarcie powinno obejmowaé tylko
polowe wysokosci zeba (rys. 54—1), a nie cala jego wyso-
kosé (rys. 54—2).

a M

Ryus. 52 Rys. 53 Rys. 54

Ze¢by tarczy musza byé dobrze naostrzone, gdyz pila tepa
fle pracuje, nieréwno przerzyna, szarpie material, zgrzyta i wy-
daje nieprzyjemny: halas, a wszystko to moze byé powodem
wypadku.

Ostrzenie zebow moze si¢ odbywaé recznie, a woéwczas tar-
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cza musi byé silnie umocowana w imadle drewnianym, jak

to przedstawiajg rys. 55 i 56.
Przy recznym ostrzeniu pilnikiem nalezy uwazaé, aby ze-
béw nie doprowadzi¢ do stanu przedstawionego na rys. 48,

Rys. 36

Z'qmnie lepsze i pewniejsze wyniki daje ostrzenie specjalna
szlifierka, przedstawiona na rys. 57.
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Po naostrzeniu zebow nalezy tarczg poddaé tzw. cyrklo-

waniu, ktére polega na doprowadzeniu tarczy do takiego

7

Rys. 5

stanu. aby szczyty wszystkich zebow byly jednakowo odda-
lone: od geometrycznego érodka tarczy i aby linia laczaca je

byla .dokladnym kotem.
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Rozdzial 8.
PRZECIERANIE OKRAGLAKOW NA PILE TARCZOWEJ

W warsztatach posiadajacych pite tarczows jest'niestety roz-
powszechniony zwyczaj przecierania okraglakéw, zwykle do
2 m dlugosci, na cienkie deski przewaznie do 20 mm grubosci.
Zwyczaj ten spotyka si¢ nie tylko.w tartakach, ale takze w ko-
palniach, przedsiebiorstwach budowlanych, w warsztatach sto-
larskich, a zwlaszcza w zakladach majacych duze zapotrzebo-
wanie na skrzynie pakunkowe.

Przecieranie takie czyli wzdluzne przerzynanie okraglakow
jest zwykle dokonywane w sposéb prymitywny, bez potrzeb-
nych zabezpieczeri w ten sposéb, Ze robotnik podsuwa okra-
glak recznie, a drugi tzw. odbieracz chwyta go bezposrednio
rekami lub co najwyzej przy uzyciu zwyczajnego haka. Czyn-
nosé ta jest powtarzana tak diugo, dopéki caly okraglak nie
zostanie w calosci przetarty na deski.

Przedstawiony sposéb pracy. jest niedopuszczalny pod zad-
nym warunkiem z powodu niebezpieczenstwa grozacego obstu-
dze, a polegajacego na mozliwosci odrzutu okraglaka w strone
pilarza, Nalezy przy tym zaznaczyé, ze odrzut okraglaka jest
bardziej prawdopodobny jak odrzut deski, a to z powodu trud-
nosci rownego prowadzenia materiatu. W zwiazku z tym na-
lezy stosowaé zasadg, ze wzdluine przerzynanie okraglakéw
na pile tarczowej jest bezwzglednie wzbronione o ile budowa
pily nie jest specjalnie dostosowana do tego celu.




Rozdzial

OGOLNA INSTRUKCJA DLA OBSLUGUJACYCH PLRLY
TARCZOWE

Bezpieczenstwo pracy na pilach tarczowych zaleiy od:

a) wlasciwego osadzenia tarczy w nalezytym stanie (nie

wolno uzywaé pily z wylamanymi z¢bamil);

b) prawidlowego ostrzenia zebow pily;

c) nalezytego ustawienia klina rozszczepiajacego;

d) malezytego ustawienia kaptura ochronnego;

e) stosowania odpowiedniego przesuwadla;

f) stosowania przesuwanej prowadnicy i wlasciwego jej usta-

wienia.

Wszystkie powyzsze warunki bezpieczeristwa powinny byé
spetniane lacznie.

Nie wystarczy zatem tylko wlasciwe ustawienie klina roz-
szczepiajacego i kaptura, jezeli réwnoczesénie prowadnica be-
dzie wysunieta zbyt daleko w kierunku posuwu materiaty,
a reka robotnika nie bedzie uzbrojona w przesuwadto.

Wymienione urzadzenia zabezpieczajgce, a mianowicie: klin
rozszczepiajacy, kaptur, przesuwadlo i przesuwana prowadnica,
opisane sa szczegdlowo w rozdziatach 2, 3, 4 1 5.

Niniejszy rozdzial jest instrukcja ogélna, ktéra uczy, jak
nalezy poslugiwaé sig tymi zabezpieczeniami lacznie.

Czynnosc: przygotowawcze przed przystapieniem do pracy
na pile tarczowej

Uwaga: Podczas postoju maszyny kaptur powinien byé
z reguly nachylony, tak aby zakrywatl calkowicie tarcze, opie-
rajac sie dziobem o siol.

1. Sprawdzamy, czy tarcza pily zamocowana na wrzecionie
nadaje sig do robot, ktére maja byé wykonywane (np. czy $red-
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nica tarczy nie jest za duza lub za mala, czy ksztalt zebow
odpowiada rodzajowi przerzynania, czy z¢by sa dobrze na-
ostrzone, czy rozwarcie ich jest wlasciwe).

2. Jezeli tarcza jest niewlasciwa i trzeba ja zmienié, wtedy
zachowujemy nastepujaca kolejnosé czynmosci:

a) chwytamy prawa reka za dziéb kapiura odchylajac go
w gore, nastepnie lewa reka luzujemy za pomoca klucza $rube
zaciskowa suwaka, po czym podnosimy lewa reka zapadke
nad zebatka, a podtrzymujac réwnoczesnie prawg reka kaptur
za dziob — przesuwamy suwak po szynach w dét do polozenia
najnizszego;

b) zdejmujemy ptytke zakrywajaca wykroj w stole maszyny,
przez ktory zaklada sie tarcze, lub tez, jesli takiego wykroju
nie ma, odchylamy albo zdejmujemy cala plyte stolu, po czym
luzujemy $ruby dociskajace klin rozszczepiajacy do wspornika
i odsuwamy klin jak najdalej od tarczy;

c) wreszcie zdejmujemy tarcze i zakladamy na jej miejsce
taka, jaka jest potrzebna do danej roboty, sprawdzajac przy
tym, czy nie ma ona rys lub peknigé. Tarczy nawet nieznacz-
nie uszkodzonej nie wolno uzywaé.

3. Ustawiamy klin rozszczepiajacy w przepisanej odlegltosci
od tarczy po sprawdzeniu, czy jego wielkosé i grubosé nadaja
sie do zalozonej tarczy.

Przy wymianie klina rozszczepiajacego nalezy pamietaé, ze
do wyjecia i zalozenia klina nie trzeba odkrecaé catkowicie
srub zamocowujacych: wystarczy, aby byly zluzowane. Kln
mozna latwo z gory wsunaé miedzy plytki zaciskajace, ktore
w tym celu sa $ciete (sfazowane) na swych gornych krawe-
dziach od strony przylegajacej do klina,

Po przysunieciu klina wraz z plytkami do tarczy ustalamy
jego potozenie wzgledem tarczy w sposéb nastepujacy: palca-
mi lewej reki chwytamy jednoczesnie wierzcholek klina
(rys. 58) oraz zeby tarczy i nastawiamy klin w przepisowej
odleglosci od tarczy (odlzglosé krawedzi klina od zebéw po-
winna wynosi¢é 2—3 mm, wierzcholek klina powinien znajdo-
waé sie¢ ponizej wierzchotka tarczy o 2 mm), réwnoczesnie
prawa reka przykrecamy nakretki; po recznym dokrecen’u na-
kretek zwalniamy lewa reke i dociagamy nakretki kluczem.
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Jezeli klin jest do danej roboty niepotrzebny (np. przy ztobko-
waniu tarcza wahliwa), nalezy klin wyjaé, plytki zaciskajace
odsungé jak najdalej od tarczy, a $sruby zamocowujace dokrecié¢
silnie, aby plytki wskutek wstrzaséw podczas pracy nie mogly
przysunacé sie i zetknaé z tarcza.

Rys, 58

4, Ustawiamy kaptur we wlasciwym polozeniu i zaciskamy
suwak na szynach suportu. Suwak kaptura zaciskamy na szy-
nach w takim polozen'u, aby dziéb kaptura, opuszczony na stél,
znalazt sie jak najblizej zebéw pily, n'z dotykajac jej jednak.
Najszybciej i najtatwiej mozna to zrobié trzymajac prawg rgkq
za dziéb kaptura i wykonywujac kilka ruchéw podnoszenia
i opuszczania. Ruchy te podciagaja suwak kaptura po szynach
do zadanego polozernia. Po osiggnigciu polozenia, przy ktérym
dziéb znajduie s’¢ we wlasc'wej odleglosci od zebow tarczy,
nalezy lewg reka przvkrecié kluczem $rube zaciskajaca suwak.

5. Przygotowu'emv przesuwadlo. Keztalt drzewca przesu-
wadla; nalezy przyetnerwaé do rodzaju wykonywanych czyn-
no$ci. Ogélna zasady ‘est, aby grubo§é drzewca nie byla wiek-
sza od grubosci przervvnanego materialuy, z wyjatkiem przy-
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padkéw, gdy robimy cigcie zamknigte (patrz instrukcje przy-
gotowania przesuwadla).

6. Nastawiamy przesuwana prowadnice tak, aby nie byla
wysunieta dalej niz do miejsca, do ktérego dochodzi czolo prze-
rzynanego materialu w chwili, gdy rzaz w materiale osiagnie
juz swoja najwieksza wysokosé, Polozenie to zalezne jest od
grubosci przerzynanego materialtu; aby je okresli¢, przyktadamy
material, ktéry mamy przerzynaé, do tarczy pily. Punkt, w kto-
rym gorna powierzchnia materialu dotyka obwodu tarczy, jest
punktem okreslajacym granice, do jakiej nalezy wysunaé ko-
niec prowadnicy.

7. Nastawiamy kaptur dokladnie na grubo$¢ przerzynanego
materiatu, podnoszac za dzi6b.

8. Wreszcie sprawdzamy, czy wszystko jest w naleiytym
stanie i na swoim miejscu, uprzatamy ze stolu zbedne przed-
mioty i dopiero po doprowadzeniu obrabiarki do porzadku mo-
Zemy ja uruchomié.

Uwagi ogélne

Trzeba pamigtaé, aby po zakorczeniu kazdej’z wymienio-
nych czynnosci odlozyé niepotrzebne juz narzedzia na przezna-
czone dla nich miejsca.

Po wyjeciu klina rozszczepiajacego nalezy powiesié go mna
kotku umieszczonym na korpusie obrabiarki lub na tablicy przy
niej. To samo dotyczy zdjetej tarczy, kluczy do $rub zamoco-
wujacych klin oraz kluczy do zamocowania tarczy na wrze-
cionie.

Kazda obrabiarka powinna byé¢ zaopatrzona w potrzebny
komplet kluczy i w szczotke do zmiatania trocin; wykonywanie
tej czynnosci gola reka jest niewskazane ze wzgledu na moz-
liwosé skaleczenia.

Przesuwadlo powinno leze¢ zawsze z prawej strony pro-
wadnicy. Zapasowa rekojesé oraz zapasowe drzewce powinny
leze¢ na specjalnej pélce. Urzadzenie do uruchomiania pily
powinno byé¢ dostepne ze stanowiska pilarza. Musi ono byé
zabezpieczone przed przypadkowym wlaczeniem przez prze-
chodzace osoby lub spadajace przedmioty.

64



Lozyska pily, a takze i jej pedni, powinny by¢ tak utrzymane
i smarowane, aby zagrzanie si¢ ich, mogace wywolaé zapale-
nie sie pylu drzewnego, bylo niemozliwe. O ule tozyska te nie
sa zaopatrzone w odpowiednie urzadzenia kontrolne, np. w ter-
mostaty, temperatura ich powinna byé czesto badana dotykiem.

W pomieszczeniu; w ktéorym czynna jest pita tarczowa, pasy
pedne skérzane lub gumowe, zwlaszcza szerokie, oraz pednie
powinny by¢ uziemione, w celu odprowadzania tadunkéw elek-
trycznosci statycznej. W pomieszczeniach tych nie nalezy uzy-
waé otwartego swiatta ani ptomienia.

Kazda pila tarczowa powinna byé zaopatrzona w hamulec
uruchamiany ze stanowiska pilarza. W razie potrzeby zahamo-
wania pily nieposiadajacej hamulca mozna zatrzymaé tarcze wy-
taczonej pily przez podsunigcie do przerznigcia kawatka drew-
na, jednak tylko przy zachowaniu tych wszystkich ostroznosci,
jakie obowiazuja przy normalnej pracy, Hamowanie przez na-
cisk na plaszczyzne tarczy jest bezwzglednie wzbronione, gdyz
prawie zawsze jest przyczyna zwichrzenia tarczy.

Ze szczegblna starannoscia nalezy oslania¢ dolng czesé tar-
czy, znajdujaca sie pod plyta stolu. Oslona taka powinna cal-
kiem pewnie zapobiegaé przypadkowemu dotknieciu tarczy.
Jezeli jest ona wykonana w formie skrzynki oslaniajacej cala
przestrzen pod pila, to powinna mieé dwoje drzwiczek, jedne
u goéry, w celu umozliwienia dostepu do tarczy, drugie u dotu,
do wygarniecia trocin. Ostona, majaca ksztalt klapy, powinna
zawsze wlasnym ciezarem opadaé do pozycji zamykajacej do-
step do tarczy. Scianki kazdej dolnej ostony powinny byé od-
dalone przynajmniej 0 5 cm od plaszczyzny tarczy, aby trociny
mogly swobodnie opadaé, i powinny siegaé przynajmniej 5 cm
poza zeby najwiekszej tarczy, jaka moze byé zalozona na pile.

Jakakolwiek praca konserwacyjna, remomntowa lub porzad-
kowa przy pile i jej urzadzeniach pomocniczych jest dopusz-
czalna tylko po wylaczeniu pily i po zatrzymaniu si¢ tarczy.
Jezeli za$ czynnosé taka jest wykonywana przy samej tarczy,
np. usunigcie drobnego zanieczyszczenia, to dodatkowo nalezy
z¢by tarczy podeprzeé drewienkiem, aby zapobiec nieprzewi-
dzianym wahnieciom tarczy; po skoriczeniu pracy nalezy dre-
wienko usunaé, Regula jednak powinno byé, ze wszelkie czyn-
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nosci przy tarczy moga byé wykonywane tylko po zdjeciu jej
z wrzeciona.

Usuwanie trocin spod pily jest dozwolone tylko w czasie
spoczynku tarczy.

Wskazane jest, aby trociny spadaly przez otwér pod podlo-
ge, a jeszcze lepiej, aby byly odciagane wentylatorem, Zamia-
tanie, podczas ktérego wzbija sig¢ pyl drzewny, nalezy wykony-
waé po pracy przy wygaszonych ogniach,

Szpara w stole, przez ktéra przechodzi tarcza, powinna byé
jak najwezsza, aby waskie zrzynki nie mogly sie w nia wcisnaé.
Przy stolach, przy ktérych plyta nie jest podnoszona na zawia-
sach, szeroko$é tej szpary musi byé regulowana wkladkami
przymocowanymi w ten sposéb, aby nie mogly sie one przesu-
waé wskutek drgari, ani wypa$é. Lepsze sg wkladki z twarde-
go drewna, gdyz moga prawie bez luzu przytykaé do tarczy
i tatwo byé wymienione, gdy szpara z biegiem czasu zanadto
sie rozszerzy. Przy uzyciu wkladek zelaznych szpara musi byé
nieco szersza, aby zeby tarczy nie byly nigdy narazone na otar-
cie sie o wkladke.

Zeby tarczy powinny jak najmniej wystawaé ponad przerzy-
nany material, gdyz w przeciwnym razie moze on sie zakle-
szczyé na tarczy, co wywoluje odrzut w strone pracujacego.
Wysokoéé wystawania zebow daje sie regulowaé podniesieniem
lub opuszczeniem plyty stotu. W braku odpowiedniego urza-
dzenia, jezeli zeby wystaja za wysoko ponad przerzynany ma-
terial, nalezy zatozyé tarcze o mniejszej $rednicy. Tarcza nie
powinna wystawaé wigcej niz na 1 cm ponad material.

W wypadkach, gdy klin rozszezepiajacy nie chroni przed od-
rzutem materialu, co ma miejsce np, przy nacinaniu rowkéw do
pewnej tylko glebokosci, dobrze jest uzywaé przycisku grze-
bieniastego, wykonanego z kawalka deski 3-—5 cm grubej, scie-
tej ukosnie, przedstawionego na rys. 59. W desce tej nacina sie
zeby grzebieniaste o dlugosci najmniej 8 cm i o szerokosci naj-
wyzej 4 mm. Zeby te, przyciskajac material do prowadnicy,
pozwalaja na swobodne dosuwanie go do tarczy, a hamuja go
w kierunku odwrotnym, zapobiegajac w ten sposéb niebez-
piecznemu odrzutowi w kierunku pracujgcego. Grzebien taki
przymocowuje sig¢ do plyty stotu sciskiem $rubowym. Odrzuto-
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wi w gore mozna zapobiec drugim $ciskiem s$rubowym nasta-
wionym tak, aby obrabiany przedmiot mégl sie pod nim prze-
suwaé swobodnie, ale bez zbytniego luzu. Sposob ten zwalnia

Rys. 59

lewa reke pracujacego, ktéra w przeciwnym razie musialaby
przytrzymywaé przerzynany material,

Tarczy pily nie wolno dotykaé bezposrednio po zatrzymaniu
jej, gdyz w czasie pracy rozgrzewa si¢ ona bardzo i moze przy
dotknigciu wywolaé niebezpieczne oparzenie.

Zasady postepowania podczas pracy na pile tarczowej

1. Praca na pile tarczowej jest dozwolona tylko osobom od-
powiednio wyszkolonym i upowazn'onym do tego. Mlodocia-
nym w wieku do 18 lat nie wolno pracowaé na pile tarczowej;
wyjatek stanowia uczniowie, 'ktérzy jednak muszg pracowaé
pod stalym dozorem. Kobiet niz wolno dopuszczaé do pracy na
pile tarczowej. Kazda pita tarczowa powinna byé zaopatrzona
w widoczng i czytelng wywieszke z napisem: ,Praca na pile
tarczowej jest dozwolona tylko osobom do tego upowaz-
nionym"’,

2. Przed przystapieniem do pracy na pile mnalezy zbadaé
miejsce robocze, zapewnié¢ sobie swobode ruchoéw, usunaé za-
wadzajgce przedmioty i sprawdzié, czy podloga nie grozi po-
$lizgnieciem sie lub potknieciem. Sliskie miejsca, zwlaszcza ha
dworze, nalezy posypaé¢ popiotem lub piaskiem. Uzywanie do
tego trocin nie jest wskazane, gdyz przy odwilzy moga one
splynaé. Ponadto nalezy zbadaé material, ktéry ma byé prze-
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rzynany, czy nie ma w nim sekéw, gwozdzi lub miejsc stab-
szych, wymagajacych zmniejszenia nacisku, gdyz gwozdz grozi
uszkodzeniem tarczy, a za silny nacisk w chwili, gdy pod tar-
cze podchodzi miejsce stabsze, wywotuje raptowne przyspiesze-
nie posuwu, niebezpieczne dla pracujacego. Bardzo niebez-
pieczne sa seczki na krawedzi rzazu, gdyz pod dziataniem {ar-
czy moga wylalywaé z duza sila.

3. Podczas przerzynania wedlug rysy na materiale, nalezy
material tak podawaé, aby dziéb kaptura, stykajac sie z rysa,
znajdowal sie na prawo od niej jesli chcemy otrzymaé odpa-
dek z prawej strony rysy, na lewo zag — jesli odpadek ma byé
z lewej strony.

4. W razie zmiany grubosci przerzynanego materiatu, nalezy
zmienié¢ ustawienie kaptura. Czynno$é ta trwa ulamek sekundy,
a chroni przed kalectwem,

5. Nalezy réwniez — w razie zmiany grubosci przerzynane-
go materialu — zmien'é¢ ustawienie prowadnicy w mys! wska-
zéwek podanych w p. 6 poprzedniej czesci niniejszego roz-
dziatu.

6. Pod koniec przerzynania, gdy reka przesuwajaca material
zbliza sie do tarczy, nalezy zawsze uzywaé przesuwadla. Prze«
suwadlo powinno staé sie naturalnym i niezbednym uzbrojeniem
reki robotnika pracujacego na pile tarczowej. Drzewce przesu-
wadla powinno podczas przesuwania przylegaé swoja ptaszczy-
zna do plyty stolu. Jesli przerzynamy przy uzyciu prowadnicy,
nalezy do niej dociska¢ przesuwadlo boczna plaszczyzna.
Drzewce nadmiernie zuzyte, pociete przez tarcze, nalezy wy-
mienié na nowe.

7. Jesli podczas przerzynania ma pozostawaé z lewej strony
tarczy waski odrzynek, trzeba poméc sobie drewienkiem, trzy-
manym w lewej rece, ktérym dociskaé¢ mozna material jedynie
do przednich, tnacych zebéw tarczy.

8. Odciete czedci lub odrzynki nalezy odsuwaé z sasiedztwa
tarczy za pomoca przesuwadla lub grabek, a nie bezposred-
nio reka.

9. Robotnik odbierajacy przerzynany material nie powinien
go nigdy ciagnaé ani wstrzymywaé jego posuwu.

10. Przy przerzynaniu dlugich przedmiotéow nalezy miejsce
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pracy odpowiednio zabezpieczyé, np. prowizorycznym ogrodze-
niem, aby material przerzynany nie byl narazony na potrace-
nie przez osoby przechodzace.

11. Podczas pracy na pile tarczowej nie powinno sie nigdy
staé w plaszczyZnie tarczy, lecz nieco z boku, po lewej stronie,
aby nie by¢ naraZonym na uderzenie odrzuconym materiatem.
Rak nie nalezy nigdy wysuwaé poza tylne zeby tarczy. Ponad
tarcza nie wolno podawaé ani przenosié obrabianego materiatu
ani tez zadnych innych przedmiotow.

12. Uwaga robotnika pracujacego na pile tarczowej nie po-
winna byé niczym odrywana; nie powinien on rozmawiaé ani
kianiaé sie.

13. Pracujacy na pile tarczowej powinien mieé ubranie robo-
cze pozapinane, z opigtymi mankietami przy rekawach, bez
zadnych zwisajacych lub powiewajacych czesci, Uzywanie przy
tej pracy plaszcza z dlugimi potami jest niedopuszczalne, Jako
nakrycie glowy wskazany jest beret,

14, Podczas pracy na pile tarczowej nie wolno palié tytoniu,
nawet gdy odbywa si¢ ona na wolnym powietrzu, gdyz dym, do-
stawszy sie¢ do oka, moze byé przyczyna niewlasciwego ruchu
rak i wywolaé wypadek.

Po zatrzymaniu obrabiarki nalezy opusci¢ kaptur do zetknig-
cia sie z plyta stotu, zablokowaé obrabiarke przed przypadko-
wym uruchomieniem, a wtedy dopiero uprzatnaé odpadki.

Po skoriczeniu pracy nie wolno odchodzi¢ od pily przed zu-
pelnym zatrzymaniem sie tarczy. Wszystkie doraZnie uzyte
przyrzady pomocnicze nalezy usunaé, a sté6! i miejsce pracy
oczyscié,
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SPIS WYDAWNICTW MINISTERSTWA PRACY I OPIEKI
SPOLECZNEJ Z ZAKRESU BEZPIECZENSTWA 1 HIGENY

D A DO D3 D DI b= b p e pd b b b b

e e N S

PRACY

Z SERII PRAWODAWCZEJ UKAZALY SIE DOTYCHCZAS:
Rady Zak!adowe.

. Ogélne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy — wydanie III.

Z SERII OCHRONY PRACY UKAZALY SIE DOTYCHCZAS:

Wytyczne bezpieczenstwa i higieny pracy dla czlonkéw rad zakla-
dowych.

Maszyny do ohrébki drewna.

Pednie.

Pita tarczowa do przerzynania wzdluznego — instrukcje techniczne..
Swiatlo i praca.

Obrabiarki do metali.

Przemys! ceramiczny.

Prace przy uzyciu rteci.

Wyréb lakieréw, pokostéw i roztwordw wosku.

Kopanie rowéw. Prace przy przewodach gazowych.

. Przemyst cukrowniczy.

. Garaze i samochodowe warsztaty naprawcze.
. Prace przy uzyciu kwasu azotowego.

. Prace z otowiem.

. Kamieniotomy i odkrywki.

Kolejki przemyslowe.

. Odlewnie zeliwa, staliwa i metali kolorowych,
. Urzadzenia chlodnicze.

Naczynia i zbiorniki pod ci$nieniem. Sprezarki.

. Szlifierki — instrukcje techniczne.
. ABC bezpieczenstwa i higieny pracy.
. Lancuchy, haki, liny.

Ochrona przed niebezpiecznymi gazami i parami.
Gospodarka ztomem.

. Wodociagi 1 kanalizacja.



W DRUKU ZNAJDUJA SIE:
Ochrona przeciwpozarowa w zakladzie pracy.

Pojazdy.

Pily mechaniczne do poprzecznego przerzynania drewna — instr.
techniczne.

Pila tarczowa do przerzynania wzdiuznego — wydanie II — uzu-
pelnione,

Prace przy uzyciu rtgei ~— wydanie II — uzupelnione.

W PRZYGOTOWANIU DO DRUKU ZNAJDUJA, SIE:
Wyprawianie skér surowych.
Praca w piekarniach.
Praca w olejarniach tloczeniowych.
Praca w mlynach zbozowych.
Praca w hutach cynku i otowiu.
Silniki.
Dzwignice.
Szkodliwe dla zdrowia metody pracy.
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ozdziatl 1.

Niebezpieczenstwo zagrazajgce podczas pracy na pile tarczowej

Sposéb zapobiegania wypadkom

. Rozwd¢j urzadzeh ochronnych typu ,,SUVAL“

ozdziatl 2
Klin rozszczepiajacy.
Cel i zakres stosowania .

. Konstrukeja, ksztatt i wymiary khna .

Zamocowanie klina
Montaz wspornika .
ozdziatl 3
Kaptur ochronny.

Zakres stosowania i zalety kaptura .
. Dobor wielko$ci kaptura . .
. Ustawienie osi kaptura w suwaku .
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Montaz suportu na konstrukcn podtrzmeJace]

Konstrukcja podtrzymujgca .
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Przerzynanie wzdluzne
Przerzynanie poprzeczne .
Przerzynanie ukoéne (glerowame)
Wyrzynanie klinikéw .
Wpustowanie i zlobkowanie .

;. Zaciosywanie listewek (platowanie) .

ozdzial 6
Tarcza pity.

Osadzenie tarczy pity na wrzecionie .

azdziatl T
Zeby tarczy.
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Przecieranie okrgglakéw na p11e tarczowe]
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