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Wyniki Konkursu

Kategoria: Rozwigzania techniczne i organizacyjne

NAGRODA Il STOPNIA

Dwustopniowy zawor upustowy

Autorzy:

— Wojciech Czempiel, Adolf Drewniak, Grzegorz Rymer, Wiestaw Swilak
z Fabryki Zmechanizowanych Obudéw Scianowych FAZOS S.A. w Tarnowskich
Gorach

Obudowy zmechanizowane ze stojakami hydraulicznymi sg stosowane
w gornictwie podziemnym na catym Swiecie. Wybieranie kopaliny uzytecznej
odbywa sie obecnie na coraz wiekszych gtebokosciach, co jest zwigzane
z powstawaniem zagrozen tgpaniami i szybkim zsuwem skat stropowych. Do
rozpraszania energii dynamicznej gorotworu od 40 lat stosuje sie zawory
bezpieczenstwa zwane powszechnie zaworami upustowymi. Dotychczas byty
stosowane w Polsce zawory importowane: gazowe - bardzo awaryjne

i sprezynowe - o bardzo matej przepustowosci.

Do Konkursu zgtoszono zaprojektowany w Fabryce Zmechanizowanych
Obudéw Scianowych FAZOS S.A. nowy typ zaworu upustowego o parametrach
technicznych gwarantujgcych niezawodno$¢ dziatania i duzg wydajnos¢é. Nowy
zawor upustowy w znacznie wiekszym stopniu rozprasza energie dynamiczng
gorotworu podczas tgpniecia. Konstrukcja zaworu jest nowatorska, co znalazio

wyraz w jego opatentowaniu.

Zawor ten jest obecnie produkowany w FAZOS S.A. Zakfad produkuje
obudowy zmechanizowane ze zgtoszonym dwustopniowym zaworem upustowym
od 2009 r. Zawor do tej pory zostat zastosowany do okoto 30 tys. stojakdw.
Tam gdzie go zastosowano, mimo wystgpienia groznych tgpan w Scianach,

nie odnotowano zagrozenia dla ludzi ani zniszczenia sekcji obudéw. Obudowy



Z nowymi zaworami sg stosowane w kraju oraz za granicg (Czechy, Rosja,
Ukraina, Chiny, Meksyk, Iran i RPA).

Obudowy wyposazone w zawory upustowe FAZOS zapewniajg
bezpieczenstwo ludzi pracujgcych ,w scianach” i ludzi obstugujgcych urzgdzenia.
Zasieg zastosowania obejmuje ok. 10 tys. osob (w okoto 100 wyrobiskach

Scianowych) .

NAGRODA Il STOPNIA

Minimalizacja halasu na stanowiskach odlewania anod oraz gasek srebra
w Wydziale Metali Szlachetnych Huty Miedzi ,,Gtogéw”

Autorzy:

— Ryszard Gofgbek, Robert Staszak, Czestaw Radkiewicz, Zbigniew Nowakowski
Z KGHM Polska Miedz S.A., Oddziat Huta Miedzi ,,Gtogéow” w Gtogowie

Do produktéw wytwarzanych w Wydziale Metali Szlachetnych w Hucie

Miedzi ,Gtogow" nalezg:

- anody srebra (wlewki profilowane o wadze ok.11 kg), uzywane w

dalszym procesie produkcji srebra katodowego oraz

- gaski srebra (w postaci sztab o wadze 30 kg) bedgce produktem

finalnym.

Proces odlewania anod oraz ggsek srebra odbywa sie w dwéch réznych
pomieszczeniach. Uczestniczy w nim operator pieca indukcyjnego
i suwnicowy. Technologia stosowana w tym procesie oraz wykorzystywane
w nim urzadzenia sg powodem emisji hatasu przekraczajgcego
dopuszczalne wartosci. W przypadku produkcji anod, najwiekszym zrédiem
emisji hatasu jest wezet odbojnikowy maszyny odlewniczej, stuzgcy do
automatycznego wybijania anod z form. Podczas odlewu ggsek gtéwnym
zrodtem hatasu jest ich wyrzucanie z form karuzeli odlewniczej na stot

odstawczy (w celu wystygniecia).

W celu ograniczenia ponadnormatywnego hatasu podjeto dziatania, bedgce

przedmiotem zgtoszonego do konkursu opracowania.



Wezet odbojnikowy maszyny odlewniczej anod srebra poddano modyfikaciji
stosujgc dedykowany uktad amortyzujgcy z odpowiednich elastomerdéw.

Zastosowane rozwigzanie charakteryzuje sie:
- bardzo niskimi kosztami,
- odpornoscig na wysoka temperature i sity udarowe,
- prostg i niezawodng budowa,

- odpornoscig na korozje (w procesie wystepuje woda chtodzgca),

a przede wszystkim

- wysokg skutecznoscig ttumienia hatasu w stosunku do minimalnego
obnizenia wartosci sity udarowej (obnizenie sity jest niepozgdane,
poniewaz w przypadku wydtuzenia drogi hamowania podczas

amortyzacji moze nastgpi¢ wypadanie anod z form).

W celu zminimalizowania hatasu, ktéry powstaje w wyniku upadku ggski Ag
na stot odstawczy, zastosowano przekfadke wyciszajgcg umiejscowiong

na powierzchni stotu w obszarze upadku gaski.

W wyniku ww. dziatan, zwigzanych z minimalnymi naktadami oraz niewielkg
ingerencjg w istniejgce konstrukcje urzgdzen, obnizono ekspozycje dzienng
na hatas do wartosci nieprzekraczajgcych wartosci dopuszczalnych. Poprawa

warunkow pracy dotyczyta dwunastu pracownikéw.

Przedstawione rozwigzanie wdrozono (w sierpniu 2008 r.) na stanowisku
operatora pieca indukcyjnego i suwnicowego w Wydziale Metali Szlachetnych

Huty Miedzi ,Gtogow".



NAGRODA Il STOPNIA

Jednobiegunowe, akustyczno-optyczne wskazniki napiecia i uzgadniacze faz
z kierunkiem wirowania pola, w zakresie napiecia 48V — 110kV

Autorzy:

- Stanistaw Kiszto, Krzysztof Kobylinski, Zbigniew Lipinski z Instytutu Energetyki — Zaktfadu
Doswiadczalnego w Biatymstoku

- Krzysztof Stasiewicz, Marek Piekart z Maks s.c. w Biatymstoku

Wskazniki napiecia stuzg do ciggtego odczytu wartosci (lub do akustyczno-
optycznej sygnalizacji obecnosci) napiecia sieci trojfazowej (pradu przemiennego).
Uzgadniacze faz stuzg natomiast do uzgadniania kolejnosci faz oraz wskazywania
kierunku ich wirowania w sieciach i urzadzeniach prgdu przemiennego/
sprawdzania przesuniecia fazowego pomiedzy tymi samymi fazami z dwodch

réznych zrodet zasilania.

Wskazniki napiecia i uzgadniacze faz stanowig podstawowe wyposazenie
stuzb energetycznych i stuzg do zapewniania bezpieczenstwa obstugujgcego

w warunkach zagrozenia prgdem elektrycznym.

Przed zastosowaniem nowych rozwigzan na rynku byly dostepne

rozwigzania zgodne z wymaganiami starych Polskich Norm:
- jednobiegunowy wskaznik napiecia prgdu przemiennego do 250 V,
- dwubiegunowy wskaznik napiecia do 1000 V,
- akustyczno- optyczne wskazniki napiecia od 1 kV do 750 kV
- neonowe uzgadniacze faz (dwubiegunowe).

Byly to urzadzenia z reguty optyczne, dwubiegunowe. Nie spetniaty one

wymagan nowych norm europejskich w tym zakresie.

Zgtoszone opracowanie dotyczy zaprojektowanego i wdrozonego
do seryjnej produkcji typoszeregu wskaznikow do wykrywania napiecia
I uzgadniania faz. Nowy typoszereg spetnia wymagania norm europejskich,
charakteryzuje sie nowoczesng konstrukcjg, podwdjng sygnalizacjg (akustyczno-
optyczng) przy dotknieciu do obiektu, szerokim zakresem napie¢ oraz
jednobiegunowoscig. Wszystkie sygnaty sg silne i fatwo rozréznialne. Uzytkownicy

potwierdzajg niezawodnos¢ i jakos¢ produkowanego sprzetu. Na akustyczno-



optyczny wskaznik napiecia uzyskano patent (2008), a takze wyrdznienia

na targach krajowych w latach 2006 i 2009.

Na produkowane urzgdzenia istnieje duze zapotrzebowanie krajowe.
Rozwigzanie moze by¢ stosowane w energetyce zawodowej i przemystowej,
m.in. w takich spotkach dystrybucyjnych grup energetycznych, jak: PGE Energa,
STOEN, Energia Pro, Enion, Tauron, Enea. Niewielkie ilosci urzadzen sg takze

eksportowane.

Szacuje sie, ze w wyniku stosowania urzgdzen poprawa warunkéw pracy
(ograniczenie lub likwidacja zagrozen pradem elektrycznym i elektrycznoscig

statyczng) dotyczyta kilku tysiecy osob.

NAGRODA Ill STOPNIA

Hydrauliczny, przewozny zestaw opylajacy ,,SMYK — SCHARF”
do zwalczania zagrozenia wybuchem pytu weglowego
w wyrobiskach goérniczych

Autorzy:

- Dariusz Smuga, Jan Drogo$, Grzegorz Jurkiewicz, Ryszard Roman, Adam Dawidziuk
z Kompanii Weglowej S.A., Oddziat KWK ,Halemba-Wirek” w Rudzie Sligskiej,

- Jakub Cieslik z WWT Sp. z 0.0. w Piasku,
- Jerzy Skolmowski z SMT Scharf Polska Sp. z 0.0. w Tychach

W kopalniach wegla kamiennego wielu procesom technologicznym
zwigzanym z eksploatacjg kopaliny, drgzeniem wyrobisk korytarzowych czy
transportem urobku towarzyszy niekorzystne zjawisko wytwarzania i emisji pytu,
bedace zrodtem zagrozenia pytowego. Wytworzony pyt unosi sie w atmosferze
kopalnianej i jest przemieszczany wraz z prgdami powietrza, przy czym czesc¢ pytu
osadza sie na roznych powierzchniach, np. spggu czy urzgdzeniach
zabudowanych w wyrobiskach dotowych. Powstajgce w kopalni zagrozenie pytowe

to zaréwno zagrozenie wybuchem, jak i pytami szkodliwymi dla zdrowia.

Kwestie zwigzane ze zwalczaniem zagrozenia wybuchem pytu weglowego
reguluje rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z 2002 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy (...) w podziemnych zakfadach gérniczych. Jednym ze sposobdéw
zwalczania tego zagrozenia jest systematyczne neutralizowanie pylu weglowego

pytem kamiennym, czyli pozbawianie pytu weglowego parametrow wybuchowosci.
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Istotny jest jednak sposdb przeprowadzania tej operacji, eliminujgcy narazenie
pracownikbw na wdychanie pytu. Obecnie proces ten czesto przeprowadza sie

recznie.

Zgtoszone opracowanie dotyczy przewoznego zestawu opylajgcego
do zwalczania zagrozenia wybuchem pylu weglowego - opylania wyrobisk
w kopalniach wegla kamiennego pytem kamiennym. Urzadzenie to umozliwia
mechanizacje tego procesu i jest przeznaczone do wykorzystania we wszystkich
zagrozonych wystepowaniem pytu kopalnianego wyrobiskach goérniczych. Oprocz
ograniczenia zagrozen w wyniku zastosowania mechanizacji, pozwala tez
na ograniczenie kosztow zwigzanych z koniecznoscig stosowania duzych ilosci

pytu kamiennego.

Urzadzenie to zostato zastosowane w 2009 r. w KWK ,HALEMBA - WIREK"
z pozytywnym wynikiem oraz uzyskato pozytywng opinie Gitéwnego Instytutu
Gornictwa. Posiada certyfikat ATEX, a wiec spetnia wymagania zasadnicze, jakie
musi spetnia¢ kazdy produkt przeznaczony do stosowania w strefach zagrozonych

wybuchem. Certyfikacja zostata przeprowadzona przez GIG.

W ramach wdrozenia uzyskano poprawe warunkéw pracy dla kilkuset osob,
natomiast z uwagi na skale zagrozen, jakie wystepujg w goérnictwie,
powodowanych przez mozliwos¢ wybuchu pylu weglowego przyznanie nagrody
pozwoli na upowszechnienie rozwigzania, ktére moze znalezC szerokie

zastosowanie we wszystkich zaktadach gdrniczych.

NAGRODA IIl STOPNIA

»Ozkolenie informacyjne BHP” - istotny etap w budowaniu
kultury bezpiecznej pracy na budowie. Kompleksowe podejscie
do zagadnienia szkolen informacyjnych BHP w Skanska

Autorzy:

— Agata Wrzecionowska-Dzierba, Krzysztof Marszatek
ze SKANSKA S.A. w Warszawie

Od wielu lat na budowach realizowanych przez firme Skanska w Polsce
przeprowadzane sg szkolenia informacyjne bhp dotyczgce zagrozen
wystepujgcych na danej budowie oraz wewnetrznych standardow w zakresie
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. Szkolenia, prowadzone przez
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wykwalifikowanych specjalistow bhp wg przyjetego programu, sg bardzo waznym
elementem efektywnego zarzgdzania bezpieczenstwem pracy na budowie.
Na podstawie analizy sposobu prowadzenia szkolen na budowach stwierdzono
duzg réznorodnosc¢ form, poziomu, wykorzystania materiatbw pomocniczych oraz
srodkéw przekazu. Majgc swiadomosg, jak duzy wptyw na budowanie swiadomosci
w zakresie bhp ma jako$s¢ szkolenia, a takze chcgc udoskonali¢ sposob
przekazywania informacji dotyczacych bezpieczenstwa pracownikow,
zadecydowano o wdrozeniu w Skanska nowego, ujednoliconego standardu

szkolenia informacyjnego bhp.

Zgtoszone do Konkursu rozwigzanie charakteryzuje sie kompleksowym,
systemowym podejsciem do probleméw informowania wszystkich zatrudnionych
na budowach prowadzonych przez Spoétke Skanska S.A. Szkolenia dla nowo
zatrudnionych dotyczg zaréwno pracownikow firmy, jak i podwykonawcow.
Sg tez kierowane do wszystkich oséb przebywajgcych na terenie budowy,

w tym dostawcéw towardw i ustug oraz gosci.

Stwarza to warunki do jednakowego traktowania problematyki bhp przez
wszystkich pracownikéw przebywajgcych na terenie budowy juz od pierwszego

dnia pracy.

Aby przekaz byt jak najbardziej efektywny, system zostat usprawniony

w 3 kluczowych dla tego rozwigzania obszarach:

1) program szkolenia informacyjnego bhp,

2) materiaty szkoleniowe,

3) wyszkolenie wykwalifikowanej kadry w zakresie prowadzenia szkolenia.
Nowy program szkolenia informacyjnego sktada sie z 2 cze$ci:

- czesci ogolnej - zawierajgcej informacje na temat strategii i standardow

obowigzujgcych w Skanska,
- czesci szczegotowej - zawierajgcej informacje dostosowane do specyfiki projektu.

Wszystkie opracowane materialy szkoleniowe sg obowigzujgce na

wszystkich budowach Spétki.

Prowadzi sie tez staranne przygotowanie metodyczno-dydaktyczne

wyktadowcow, dla ktérych specjalnie zostaty przygotowane podreczniki:



- ,Podrecznik prowadzgcego szkolenie informacyjne BHP"
- ,Metodyka prowadzenia instruktazu stanowiskowego i szkolenn wewnetrznych".

Funkcjonujgcy w Spétce system szkolen jest istotnym etapem budowania
kultury bezpieczenstwa pracy. Projekt ,Szkolenia informacyjnego" zostat wdrozony
na wszystkich budowach Skanska S.A. na terenie catego kraju, na ktérych pracuje
Srednio ok. 15 tysiecy pracownikdw. Od momentu wdrozenia szkolenia
informacyjnego na budowach odnotowano znaczny spadek wypadkowosci, a takze
wzrost liczby raportowanych przez podwykonawcow zdarzen wypadkowych
i potencjalnie wypadkowych. Podwykonawcy podejmujg takze wiasne inicjatywy

majgce na celu poprawe standardéw bezpieczenstwa wsrdd swoich pracownikéw.

Rozwigzanie dotyczy 2 tys. osob miesiecznie.

NAGRODA Ill STOPNIA

Zrobotyzowane ukosowanie blach z wykorzystaniem ciecia plazmowego

Autorzy:

- Marek Ludwinski, Jan Olczak, Marek Pachuta, Zbigniew Pilat
z Przemystowego Instytutu Automatyki i Pomiaréw PIAP w Warszawie

- Ryszard Hylla z Fabryki Maszyn i Urzgdzen TAGOR S.A. w Tarnowskich Goérach

Ukosowanie (fazowanie) blach tradycyjnie wykonuje sie recznie,
z wykorzystaniem tzw. sekatorow, ktore utatwiajg prowadzenie palnika.
Tak realizowany proces charakteryzuje sie duzg pracochtonnoscia, niskg
i zmienng jakoscig oraz stwarzaniem bardzo niebezpiecznych warunkoéw pracy.
Operator znajduje sie bezposrednio przy palniku, jest narazony na wdychanie

dymow i oparow, hatas, poparzenia i przygniecenie.

Wszystkie te  zagrozenia sg eliminowane na  stanowiskach
zrobotyzowanych. Mechanizacja w potgczeniu z technologig ciecia plazmowego
zapewnia wysokg i bardzo stabilng jako$S¢ wykonywanych faz, a takze

zdecydowanie wyzszg wydajnoscé.

Zgtoszona we wniosku konkursowym technologia zrobotyzowanego
ukosowania blach metodg ciecia plazmowego zostata zrealizowana przez krajowe
zespoty projektowo-wdrozeniowe na stanowisku przeznaczonym do produkciji

elementow obuddéw gérniczych w Fabryce Maszyn i Urzgdzen TAGOR S.A.
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w Tarnowskich Gérach. Narzedziem tngcym jest palnik plazmowy prowadzony
przez robota przemystowego. Robot jest ostoniety przejezdng wentylowang
kabing, ktora porusza sie po torowisku. W Scianach bocznych kabiny, wykonanych
z materiatlu zapewniajgcego jej wygtuszenie, sg zainstalowane okna zastoniete
lamelami spawalniczymi, wykonanymi z materiatu pochfaniajgcego promieniowanie
Swietlne pochodzgce od tuku plazmowego. Drzwi zamykajgce Sciany frontowe

kabiny sg réwniez wypetnione lamelami spawalniczymi.

System wentylacji stotdw roboczych jest realizowany poprzez zatgczanie
elektroprzepustnic sterowanych sygnatami z robota. Stoty sg wentylowane tylko
w czasie ciecia plazmg, a w danym momencie otwarta jest tylko ta sekcja, nad

ktorg robot wykonuje ciecie.

Zestaw plazmowy kontroluje parametry ftuku plazmowego i przesyta
informacje do robota. Robot, wykorzystujgc specjalizowany pakiet
oprogramowania, oblicza odchytke aktualnej odlegtosci palnika od detalu
od wartosci zadanej i wprowadza korekte trajektorii, jesli odchytka przekroczy
zaktadany prég. Rozwigzanie to zapewnia stalg szerokos¢ fazy w sytuacjach
deformacji detali, np. na skutek efektow termicznych podczas ukosowania.
Wykonanie faz na tym stanowisku odbywa sie do okoto 4 razy szybciej niz metodg

tradycyjna.

Zrobotyzowane stanowisko ukosowania blach z wykorzystaniem ciecia
plazmowego zostato po raz pierwszy wdrozone w Fabryce Maszyn i Urzgdzen
TAGOR S.A. w Tarnowskich Goérach. Uruchomiono je w pazdzierniku 2008 r.
Jest przeznaczone do produkcji elementéw obuddw gdrniczych. Zostato
wyposazone w maty bezpieczenstwa, kurtyny, wylgczniki bezpieczenstwa,
wytgczniki krancowe, instalacje Swietlng informujgcg o stanie pracy oraz

instalacje ostrzegawczg dzwiekows.

W 2009 r. dokonano 3 zgtoszen do Urzedu Patentowego w celu uzyskania
ochrony patentowej na poszczegodlne rozwigzania techniczne. Uzyskano tez wiele

nagrod i wyrdznien za te rozwigzania.

Zastosowanie zrobotyzowanego ukosowania blach z wykorzystaniem ciecia
plazmowego bezposrednio poprawia warunki pracy oséb pracujgcych przy
ukosowaniu (ograniczenia oddziatywania pytdbw, dymow, oparéow, hatasu,

wyeliminowanie zagrozenia poparzenia odpryskami i rozgrzanym detalem).
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Bezposrednia poprawa warunkow pracy w tym przypadku dotyczy 6-8 osoéb.
Posrednio wptywa takze na zmniejszenie niekorzystnych oddziatywan na inne
osoby pracujace w hali produkcyjnej (zmniejszenie hatasu, ograniczenie emisji

szkodliwych substancji).

Technologia zrobotyzowanego ukosowanie blach z wykorzystaniem ciecia
plazmowego moze by¢ stosowana m.in.: w przemysle maszynowym, stoczniowym,

zbrojeniowym, przy produkcji taboru kolejowego, w motoryzacji.

NAGRODA Il STOPNIA

Urzadzenie do odkleszczania — rozwarstwiania i zdejmowania obudowy

Autorzy:

- Grzegorz Panasiuk, Zdzistaw Rzepka, Krystian Haraszczuk
z Lubelskiego Wegla ,Bogdanka” S.A. w Puchaczowie

Obudowa chodnikowa w postaci stosow (tzw. ,sztapli"), tj. natozonych jeden
na drugim tukéw i prostek wykonanych z ksztattownika typu V, jest transportowana
w kopalni do miejsc jej zabudowy za pomocg srodkéw transportu kopalnianego.
Po dotransportowaniu na miejsce robot gérniczych, ,sztaple" sg roztadowywane
na spag wyrobiska. Elementy sg wzajemnie do$s¢ mocno zacisniete.
Przed montazem nalezy je rozdzielic. Nie majgc odpowiednich przyrzgdéw
czynnos¢ rozdzielenia najczesciej wykonywano z uzyciem kiloféw lub pretow.
Przy ich pomocy unoszono rozwarstwiony element tak, by méc go chwycic¢ dtonig
i zrzuci¢ go na spag. Stosowanie tego rodzaju narzedzi byto bardzo niebezpieczne
- powodowato wiele urazéw (zwlaszcza palcow rgk lub catej dtoni). Przedstawione
rozwigzanie eliminuje najbardziej niebezpieczng czynnosé, tj. chwytanie lekko

uniesionej obudowy rekami.

Opisywane urzgdzenie zostato zaprojektowane przede wszystkim w celu
wyeliminowania wypadkéw przy wykonywaniu tych czynnosci. Urzgdzenie stuzy
do zdejmowania ze stosow poszczegdlnych zakleszczonych ze sobg metalowych
elementéw obudowy chodnikowej. Jest ono bardzo proste zaréwno pod wzgledem
konstrukciji, jak i uzytkowania. Eliminuje koniecznos¢ chwytania elementéw rekami,

co pozwala ograniczy¢ urazy palcéw, dtonii stop.
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Wdrozenie urzadzenia (w Lubelskim Weglu ,Bogdanka” S.A.) nastgpito
w kwietniu 2008 r., rownolegle w oddziatach goérniczych na wszystkich
stanowiskach pracy, tam gdzie prowadzone byly prace zwigzane z zabudowag
obudowy chodnikowej. Obecnie jest rutynowo uzywane przy rozwarstwianiu

i zdejmowaniu obudowy.

Urzadzenie zostato zgtoszone (w 2008 r.) do Urzedu Patentowego w celu

uzyskania prawa ochronnego na wynalazek.

Zastosowanie urzgdzenia wptyneto znaczgco na wyeliminowanie wypadkow
zwigzanych z transportem recznym elementow obudowy, uniemozliwiajgc
pracownikowi bezposredni kontakt z obudowag, co wptywa na bezpieczenstwo
pracy. Dzieki zastosowaniu urzgdzenia poprawg warunkow pracy zostato objetych
400 os6b pracujgcych bezposrednio przy montazu i demontazu obudowy (w ciggu
doby).

Kategoria: Prace naukowo-badawcze

NAGRODA Il STOPNIA

Przenosny sygnalizator optyczno-akustyczny z wlasnym zrédtem zasilania

Autorzy:

— Zdzistaw Budzynski, Edward Pieczora, Ludwik Gotgbek z Instytutu Techniki Gorniczej
KOMAG w Gliwicach

— Zbigniew Fyrla, Mateusz Liszka, Marian Wala, Marek Hamros z Fabryki Urzgdzen
Sygnalizacyjnych i Teletechnicznych ,Sygnaty” S.A. w Rybniku

— Andrzej Meder z Zabrzariskich Zaktadow Mechanicznych S.A. w Zabrzu

— Jan Kutkowski z Jastrzebskiej Spotki Weglowej S.A., KWK "Jas-Mos"
w Jastrzebiu Zdroju

— Jozef Pawlinéw z Jastrzebskiej Spotki Weglowej S.A, KWK "Borynia”
w Jastrzebiu Zdroju

Obecnie ok. 40 % wypadkéw w goérnictwie jest zwigzanych z transportem.
Jak sie szacuje, w czasie pracy na drogach transportowych przebywa ok. 50 tys.
gornikow. Gtownym powodem tych wypadkéw jest najczesciej hatas i zapylenie,
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uniemozliwiajgce prawidiowg obserwacje zestawu transportowego (kolejki

spagowej/podwieszanej).

Do sygnalizacji zagrozen dotychczas stosowano sygnalizatory stacjonarne
zasilanych z sieci elektrycznej, co ograniczato mozliwosci ich wykorzystania.
W celu rozwigzania problemu opracowano, przebadano i wykonano sygnalizator
spetniajgcy wszystkie funkcje dotychczasowych sygnalizatoréw stacjonarnych,
a jednoczesnie umozliwiajgcy stosowanie go w urzgdzeniach ruchomych

w dowolnych miejscach, w ktorych wystepujg chwilowe zagrozenia.

Sygnalizator ma wtasne zrédto zasilania (akumulatory niklowo-wodorkowe

tadowane z tadowarek typowych dla osobistych lamp gornikow).

Z uwagi na zagrozenia metanowe i wybuchem pytu weglowego, przenosny
sygnalizator optyczno-akustyczny wykonano jako iskrobezpieczny. Zrédiem
Swiatta sg diody LED charakteryzujgce sie matym poborem pradu i duzym
natezeniem Swiatta. Sygnalizator emituje ostrzegawczy sygnat akustyczny
0 poziomie 85 dB. Przeprowadzone badania wykazaty skuteczne dziatanie
sygnalizatora podczas emisji sygnatu optycznego i akustycznego przez 10

godzin.

Sygnalizator moze by¢ eksploatowany w wyrobiskach zaliczanych
do stopnia ,a", ,b" i ,c" niebezpieczenstwa wybuchu metanu oraz klasy A lub B
zagrozenia wybuchem pylu weglowego. Moze by¢ takze stosowany w
przestrzeniach zaliczanych do strefy 2 zagrozenia wybuchem gazéw i par cieczy
z powietrzem. Sygnalizator spetnia zasadnicze wymagania bezpieczenstwa
I ochrony zdrowia wg norm zharmonizowanych z Dyrektywg UE 94/9/WE i ma
certyfikat badania typu WE (ATEX).

Rozwigzanie jest stosowane od 2009 r. w kopalniach wegla kamiennego
w Polsce w miejscach szczegdlnie zagrozonych (jak sie szacuje kilkaset

lokalizacji). Rozwigzanie zastosowano m.in.:

- na trasach transportu kotowrotami, kolejkami spggowymi, na wagonikach

transportu kotowego lub linowego,
- przy przesypach kruszyw mineralnych,
- na skrzyzowaniach chodnikéw.
Pierwszego wdrozenia dokonano w Il kwartale 2009 roku.
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Sygnalizator moze by¢ zastosowany w kazdym zaktadzie goérniczym
w kraju lub za granicg, a takze w przemysle chemicznym. W przenosny
sygnalizator optyczno-akustyczny powinien by¢é wyposazony kazdy srodek

transportu kopalnianego szynowego, podwieszanego lub linowego.
Rozwigzanie zgtoszono do ochrony patentowej w 2008 r.

Zastosowanie przenosnych sygnalizatorow z wtasnym zrodtem zasilania
przyczynia sie do zwiekszenia bezpieczenstwa osob pracujgcych w obszarach
zagrozonych, pracownikow przemieszczajgcych sie po drogach przewozowych

oraz transportowych z odstawg urobku lub transportem materiatéw i ludzi.

NAGRODA 11l STOPNIA

Iskrobezpieczna przenosna aparatura sejsmiczna PASAT M

Autorzy:

— Krzysztof Oset, Stawomir Chmielarz, Zbigniew Isakow, Adam Augustyniak, Ryszard
Makola z Instytutu Technik Innowacyjnych EMAG w Katowicach

Badania sejsmiczne podejmowane w réznych gateziach nauki i gospodarki
(m.in. w pracach budowlanych, ziemnych, drogowych, geofizyce poszukiwawczej,
eksploatacji zt6z naturalnych) zyskujg na znaczeniu. Uzytkownicy z catego
Swiata poszukujg nowoczesnych i innowacyjnych rozwigzan technicznych
i technologicznych, ktére pozwalajg m.in. na okreslanie wilasciwosci
fizykochemicznych i naprezen w gorotworze, wyznaczanie niejednorodnosci
geologicznych, rozpoznawanie gruntu przed rozpoczeciem robot budowlanych.
Dotychczasowe rozwigzania pozwalajgce na okreslanie ww. cech byty dos¢ czesto
krytykowane przez uzytkownikdw, m.in. z powodu niskiej dynamiki rejestracji

urzgdzen, podatno$ci na zaktdcenia czy ich duzych gabarytow.

W celu rozwigzania ww. probleméw, w 2008 roku w Instytucie Technik
Innowacyjnych EMAG opracowano i wdrozono aparature PASAT M, w ktérej

zastosowano nastepujgce rozwigzania:

- budowe modutowg (mozliwos¢ swobodnej konfiguracji urzgdzenia

w zaleznosci od potrzeb),
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- petng separacje galwaniczng miedzy modutami pomiarowymi
(kazdy modut wyposazono w osobny akumulator zasilajgcy, a tacznos$é
pomiedzy modutami realizowana za pomocg sieci swiattowodowej,
co skutkuje uniezaleznieniem sie od prgdéw btgdzacych, zmniejszeniem

szumodw, ograniczeniem wystepowania zaktocen),
- standardowy iskrobezpieczny modut rejestrujgcy (palmtop).

- zwiekszono dynamike rejestracji (w stosunku do urzadzen poprzedniej

generacji).

Aparatura ta stanowi kolejng generacje opracowania stworzonego w EMAG

| stosowanego w wielu kopalniach wegla kamiennego w Polsce i za granica.

PASAT M umozliwia pomiar oraz przesytanie danych w postaci

cyfrowej do dalszego przetwarzania w celu:
- okreslania naprezen w gorotworze oraz ich zmian w czasie i przestrzeni
- wyznaczania niejednorodnosci geologicznych przed frontem eksploatacii

- wyznaczania parametrow opisujgcych wtasciwosci fizykochemiczne

goérotworu

- rozpoznawania miejsca do prawidtowego mocowania sond

pomiarowych w geofizyce poszukiwawczej
- rozpoznawania gruntu przed rozpoczeciem roboét budowlanych

- gromadzenia innych danych w formie rejestracji sygnatéw

z iskrobezpiecznych czujnikow.

Aparatura moze by¢ wykorzystana przy stosowaniu nastepujgcych metod

pomiarowych:
- profilowanie sejsmiczne podtuzne w wyrobiskach gorniczych,
- przeswietlanie sejsmiczne pomiedzy wyrobiskami,
- przeswietlanie sejsmiczne pomiedzy otworami,
- sondowanie sejsmiczne,

- karotaz sejsmiczny.
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Aparatura pomaga zlokalizowac¢ zagrozenia wystepujgce w skatach, w tym
wystepowanie metanu, co oznacza wzrost bezpieczenstwa pracownikéw. Szacuje

sie, ze moze mie¢ pozytywny wptyw na bezpieczenstwo do kilku tysiecy osob.

Prototyp urzadzenia zostat z powodzeniem poddany badaniom
atestacyjnym EMC oraz ATEX. W Polsce zostat wdrozony i pozytywnie oceniony
w KWK ,Bielszowice”. Zainteresowanie zakupem wykazujg firmy z Polski, Rosji,
Chin, Ukrainy.

Wyréznienia dyplomami

Kategoria: Rozwigzania techniczne i organizacyjne

e System wczesnego ostrzegania zalogi przed zagrozeniem metanowym
w scianach oraz przodkach chodnikowych

Autorzy:

- Jozef Chrobak, Henryk Fajkis, Mirostaw Bzik, Wiestaw Tomanek
Z Katowickiego Holdingu Weglowego S.A., KWK ,Mystowice-Wesota”
w Mystowicach

o Nowa formuta organizacji szkolenia wstepnego — instruktazu
stanowiskowego dla pracownikéw rozpoczynajacych prace pod ziemia
w Podziemnym Osrodku Szkolenia Zawodowego (pole szkoleniowe)
na poz. 370 m w KHW S.A. KWK ,,Wujek” w Katowicach

Autorzy:

- Krzysztof Kurak, Janusz Majda, Marian Tomecki, Waldemar Kusmierczyk
z Katowickiego Holdingu Weglowego S.A., KWK ,Wujek” w Katowicach

e Kompleksowe odmetanowanie ztoza KW S.A. Oddziat KWK ,,Sosnica-
Makoszowy” Ruch Sosnica z gospodarczym wykorzystaniem metanu

Autorzy:

- Roman Walter, Jacek Btaszczyk, Andrzej Zyta, Wojciech Mikulski,
Zdzistaw Chrzgszcz
z Kompanii Weglowej S.A. , Oddziat KWK ,Sos$nica-Makoszowy” w Zabrzu
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Urzadzenie do transportu rur oraz innych diugich materiatéw szybami w
naczyniu wyciggowym
Autorzy:

- Andrzej Myszor, Lech Molisak, Marcin Zur )
z Kompanii Weglowej S.A., Oddziat KWK ,,Bolestaw Smiaty” w taziskach

Poprawa bezpieczenstwa pracy zwigzana z rozbudowg systemow
monitorowania zagrozen naturalnych oraz systemu dyspozytorskiego
nadzoru w KW S.A. Oddziat KWK ,,Bielszowice”

Autorzy:

- Dariusz Nowicki, Mirostaw Jasniok, Grzegorz Bonk, Grzegorz Koza
z Kompanii Weglowej S.A. , Oddziat KWK ,, Bielszowice” w Rudzie Slgskiej

Zarzadzanie Swiadomoscia — proces stuzacy podnoszeniu swiadomosci
bezpieczenstwa

Autorzy:

- Teresa Godoj z Arcelor Mittal Poland S.A., Oddziat Dgbrowa Gdrnicza
w Dagbrowie Gorniczej

- Elke Werner-Keppner z Kirschtein & Partner w Hamburgu

Nie boj sie ratowaé zycia innym!

Autor:

- Andrzej Dziedzic
z Biura Doradczo-Ustugowego BHP Andrzej Dziedzic w Dgbrowie Tarnowskiej

System zabezpieczenia pracownikéw przed niekontrolowanym
przeptywem energii podczas wykonywania prac na maszynach
i urzadzeniach. (LOTOTO - ang. Lockout, Tagout, Tryout)

Autorzy:

- Leszek Srebrniak, Wojciech Pytko z Lafarge Cement S.A., Cementownia
Kujawy w Bielawach (Piechcin)

- Tadeusz Ziencikiewicz z Lafarge Cement S.A., Cementownia Matogoszcz
w Matogoszczy
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Powietrzno-wodna kurtyna zraszajagca kombajnu chodnikowego
przeznaczona do ograniczania zagrozenia zaptonu metanu

i wybuchu pytu weglowego

Autorzy:

- Edward Pieczora, Dariusz Prostanski, Dominik Bafaga z Instytutu Techniki
Gorniczef KOMAG w Gliwicach

- Krzysztof Libera, Bozena Puchata, Krzysztof Trzesimiech z REMAG S.A.
w Katowicach

Zabezpieczenie wyrobiska przyscianowego poprzez wzmochnienie
obudowy za pomoca wysokiego kotwienia stropu

Autorzy:

- Jacek Kozubski, Zbigniew Pacan ]
z Kompanii Weglowej S.A., Oddziat KWK ,Pokéj” w Rudzie Slgskiej

Poprawa warunkow pracy na Wydziale Oprzyrzadowania Produkciji
(Tooling)

Autor:

- Daniel Osowski
z Pilkington Automotive Poland Sp. z 0.0. w Sandomierzu

Kateqgoria: Prace naukowo-badawcze

Poradnik doboru odziezy ochronnej dla pracownikéw narazonych na
dziatanie substancji chemicznych.

Autorzy:
- Krzysztof tezak, Matgorzata PoSniak
z Centralnego Instytutu Ochrony Pracy — Panstwowego Instytutu Badawczego

w Warszawie
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Listy gratulacyjne
za osiggniecia zwigzane z poprawg warunkow pracy:

Gtowny Instytutu Gornictwa w Katowicach oraz Przedsiebiorstwo
Remontowe Urzadzen Energetycznych ECOMEX Sp. j. Mikotajczak,
Sokotowski w Gliwicach

za opracowanie: ,Metanomierz optoelektroniczny do ciggtego pomiaru

stezenia metanu w rurociggach”

Kompania Weglowa S.A., Oddziat KWK ,Ziemowit” w Ledzinach

za opracowania:

- Wyposazenie elektryczne przodka chodnikowego w oparciu o wytgcznik
wieloodptywowy z uktadem wizualizacji”

- ,Multimedialny system propagowania zagadnien zwigzanych

z bezpieczenstwem i higieng pracy”

Kompania Weglowa S.A., Oddziat KWK ,Halemba-Wirek” w Rudzie Slgskie;
za opracowania:
- ,Przenosna przegroda izolacyjna”

- ,Ostony uchylne trasy przenosnika zgrzebtowego GROT-67B”

Kompania Weglowa S.A., Oddziat KWK ,Bielszowice” w Rudzie Slgskiej
za opracowanie: ,Zwiekszenie doktadnosci prowadzenia obserwacji
sejsmologicznych poprzez zabudowe tymczasowych stanowisk
sejsmologicznych wyposazonych w sondy geofonowe sposobem na
poprawe rozeznania zagrozenia tgpaniami w rejonach eksploatacyjnych

usytuowanych na obrzezach obszaru gérniczego kopalni”

Kompania Weglowa S.A., KWK ,Brzeszcze-Silesia” w Brzeszczach
za opracowanie: ,Ryzyko zawodowe: zrozumiec, oceni¢ — bezpiecznie

pracowac’

Zaktad Wytwérczy Urzgdzeh Gazowniczych ,INTERGAZ” Sp. z o.0.
w Tarnowskich Goérach za opracowanie: ,Cigg technologiczny do produkcji

zaktadki do gazomierzy BK”

PGE Elektrownia Betchatéw S.A. w Rogowcu (Betchatéw) za opracowania:
- ,Ostona ochronna funkcjg podestu roboczego przeset stacji zwrotnej
przenosnikéw tasmowych C-11,C-21, C-31”
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- ,Przyrzad do wymiany zestawow krgznikéw nadawowych — przenosniki
tasmowe naweglania”
- ,Konstrukcja wysuwna kot jezdnych cztonu napedowego i zwrotnego

przenosnikéw tasmowych F11-64 w galerii naweglania Budynku Gtéwnego”

STABILATOR Sp. z 0.0. w Gdyni za opracowanie: ,,Organizacyjno-
techniczne rozwigzania majgce na celu poprawe bezpieczenstwa i higieny

pracy w Stabilator Sp. z 0.0.”

Politechnika Warszawska, Wydziat Transportu, Zaktad Sterowania Ruchem
w Warszawie za opracowanie: ,Problemy integracji urzgdzen sterowniczych

na stanowisku pracy dyzurnego ruchu”.

Wyréznienia Specjalne - Statuetki dla:

Zarzadu Kompanii Weglowej S.A. — za szczegdlng aktywnosé
W opracowywaniu rozwigzan poprawiajgcych warunki pracy

(zgtoszenie 19 prac wdrozonych w 2009 r.)

Pana Tadeusza Zadroznego - Dyrektora Slgskiej Rady
Naczelnej Organizacji Technicznej FSNT w Katowicach
za szczegoblng aktywnos¢ w upowszechnianiu idei Konkursu

w réznych srodowiskach pracy

Pana Antoniego Nimpscha — Przewodniczgcego Komisji Konkursowej
w FSNT-NOT w Katowicach - za szczeg6lng aktywnos¢ w upowszechnianiu

idei Konkursu w réznych srodowiskach pracy.
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