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Podstawowe zmiany
wprowadzone nowg dyrektywa maszynowg

W artykule przedstawiono podstawowe,
istotne zwtaszcza dla producentéw
maszyn, zmiany jakie wprowadzita nowa
dyrektywa 2006/42/WE w stosunku
do dyrektywy maszynowej 98/37/WE,
w tym m.in. terminy wprowadzenia
w zycie dyrektywy 2006 /42 /WE rozsze-
rzony zakres jej zastosowania, zwigzki
miedzy nowa dyrektywa maszynowa
a dyrektywa Rady 89/655/EWG, zmia-
ny procedur oceny zgodnosci, wazniej-
sze zmiany i uzupetnienia wymagan
zasadniczych oraz wazniejsze zmiany
i uzupetnienia dotyczace zatgcznikow.

Basic changes introduced by the new
machinery directive 2006,/42 /EC

The article discusses basic, most significant
—especially for the manufacturers of machin-
ery—changes introduced by the new directive

2006/42/EC as compared to the 98ﬁ37/EC

machine directive. The article states when the
2006/42/EC directive will enter into force, it
discusses its extended scope, the relation-
ship between the new machine directive and
Council Directive 89/655/EEC, changes in
procedures for assessing the conformity of
machinery, major amendments and supple-
mentary essential requirements, and major
amendments and supplementary information
related to annexes.

Wstep

Trwajace ponad piec lat prace nad noweli-
zacjg dyrektywy 98/37/WE, tzw. maszynowej,
zakonfczyty sie przyjeciem jej nowej wersji przez
Rade Unii Europejskiej w dniu 25 kwietnia 2006 .
Zostata ona opublikowana w Dzienniku Urzedo-
wych Unii Europejskiej L 157 2 9.06.2006 jako dy-
rektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego
i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn,
zmieniajaca dyrektywe 95/16 /WE*.

Nowa dyrektywa maszynowa zawiera zatem
uregulowania dotyczace maszyn oraz wprowadza
zmiany do dyrektywy 95/16/WE dotyczace]
dzwigow.

W artykule ,Nowelizacja dyrektywy ma-
szynowej” (BP nr 5/2005) scharakteryzowano
potrzeby i cele nowelizacji tej dyrektywy oraz
stan praciistniejacy wowczas projekt znowelizo-
wanej dyrektywy. W niniejszym artykule zostang
przedstawione podstawowe, istotne zwiaszcza
dla producentéw maszyn, zmiany jakie wprowa-
dzita nowa dyrektywa 2006,/42/WE w stosunku
do dyrektywy maszynowej 98 /37/WE.

Terminy wprowadzenia w zycie
dyrektywy 2006/42 /WE

Zgodnie z art. 26 tej dyrektywy panstwa
cztonkowskie UE powinny:

- najpdzniej do dnia 29 czerwca 2008 .
przyjac i opublikowaé przepisy wprowadzajace
postanowienia dyrektywy 2006,/42/WE do pra-
wodawstwa krajowego i poinformowaé o tym
Komisje

—od dnia 29 grudnia 2009 r. stosowac wyda-
ne przepisy, wdrazajac tym samym do praktyki
postanowienia omawianej dyrektywy

Odstepstwo od tych terminéw dotyczy,
wiaczonych do zakresu zastosowania nowej
dyrektywy maszynowej, przenosnych maszyn

* http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/site /pl/oj/
2006/1_157/1_15720060609pl00240086.pdf
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montazowych (stosowanych do montazu) iinnych
maszyn udarowych uruchamianych za pomoca
nabojéw, np. pistoletéw do wstrzeliwania kotkow.
Do dnia 29 czerwca 2011 . pafistwa cztonkowskie
mogg zezwoli¢ na wprowadzanie tych maszyn
do obrotuioddawania do uzytku, jesli odpowiadaja
one przepisom krajowym obowiazujacym do czasu
przyjecia dyrektywy 2006 /42 /WE. Okres ten, mie-
dzy innymi, umozliwi europejskim organizacjom
normalizacyjnym opracowanie norm zapewnia-
jacych poziom bezpieczefistwa odpowiadajacy
aktualnemu poziomowi wiedzy i techniki.

Zgodnie zart. 25, w wersji podanej w corrigen-
dum z dnia 16 marca 2007 ., dyrektywa 98/37/
WE traci moc z dniem 29 grudnia 2009 r.

Jednoznaczne

okreslenie i rozszerzenie
zakresu zastosowania

nowe;j dyrektywy maszynowe;j

Stosowanie dyrektywy 98 /37 /WE wykazafo,
ze w praktyce wystepuja watpliwosci odnoszace
sie do przyporzadkowania niektérych wyrobéw
do zakresu jej stosowania.

Aby je istotnie ograniczy¢, w zastepujacej
ja dyrektywie 2006/42 /WE:

— wyszczegblniono grupy wyrobéw, do kto-
rych ma ona zastosowanie

- zmodyfikowano, uzupetniono i doprecyzo-
wano definicje tych wyrobéw

— bardziej jednoznacznie okreslono wyroby
wyfaczone z zakresu jej stosowania.

Dyrektywa 2006/42/WE ma zastosowanie
do nastepujacych wyrobow:

a) maszyn

b) wyposazenia wymiennego
elementéw bezpieczefstwa
osprzetu do podnoszenia
tafcuchéw, lin, paséw

f) odtaczalnych urzadzen do mechanicznego
przenoszenia napedu

g) maszyn nieukoriczonych.
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Do celéw tej dyrektywy termin ,maszyna”
okresla rowniez wyroby wymienione w a) + f)

W podanych ponizej definicjach wyrobéw,
do ktorych ma zastosowanie nowa dyrektywa
maszynowa kursywa zaznaczono fragmenty
okreslen, ktére pozostaty takie same jak w dy-
rektywie 98/37/WE:

a) maszyna to:

— zespot, wyposazony lub przeznaczony
do wyposazenia w mechanizm napedowy inny niz
bezposrednio wykorzystujacy site migdni ludzkich
lub zwierzecych, skfadajqcy sie ze sprzezonych
czesci lub elementéw, z ktérych przynajmniej
Jjedna wykonuje ruch, pofgczonych w cafos¢
majgcq okreslone zastosowanie

— zespot okreslony w tiret pierwsze®, jedynie
z pominieciem elementdéw przeznaczonych
do jego podtaczenia (zespolenia) w miejscu pracy
lub do podtaczenia do Zrodet energii i napedu

— zespdt okreslony w tiret pierwsze i drugie,
gotowy do zainstalowania i zdolny do funkcjo-
nowania w danym stanie jedynie w przypadku,
gdy jest zamontowany na Srodkach transportu
lub zainstalowany w jakims budynku lub na kon-
strukgji

— zespoty maszyn okreslone w tiret pierw-
sze, drugie i trzecie lub maszyny nieukoriczone
okreslone w literze g, ktére w celu osiggniecia
okreslonego efektu koricowego, zostaty zesta-
wione i sq sterowane w taki sposob, ze dziafajq
Jjako zintegrowana cafos¢

— zespdt sprzezonych czedci lub elementéw,
z ktérych przynajmniej jedna wykonuje ruch,
potaczonych w catos¢, przeznaczony do pod-
noszenia fadunkéw, a ktérego jedynym Zrodtem
mocy jest bezposrednie wykorzystanie sity ludzkich
miesni;

b) wyposazenie wymienne - to urzadzenie,
ktore po oddaniu do uzytku maszyny lub ciggnika
Jest zamontowane do tej maszyny lub ciggnika
przez samego operatora, w celu zmiany funkgji
maszyny lub ciggnika lub przyporzqdkowania
nowej funkgji, o ile wyposazenie to nie jest na-
rzedziem; w dyrektywie 98/37/WE wyposazenie
wymienne ujete byto w definicji ,maszyny”;

c) element bezpieczeristwa - to element:

— ktory stuzy do spetnienia funkgji bezpie-
czenstwa, oraz

* po pierwszym myslniku

— ktéry jest wprowadzany do obrotu nieza-
leznie, oraz

— ktorego uszkodzenie lub nieprawidfowe
dziafanie zagraza bezpieczeristwu 0sob, oraz

—ktory nie jest niezbedny do dziatania maszy-
ny, lub ktéry mozna zastapi¢ zwyktymi elementa-
mi tak, aby maszyna mogta dziatac.

Orientacyjny wykaz elementéw bezpieczef-
stwa zawiera zatacznik V do nowej dyrektywy;
jest on otwarty i moze by¢ aktualizowany zgodnie
zart. 8 ust. 11it. a) dyrektywy 2006,/42 /WE,

d) osprzet do podnoszenia - to element
lub wyposazenie (osprzet) niezwigzane z ma-
szyng podnoszqcqg, umozliwiajgce utrzymanie
fadunku, umieszczone pomiedzy maszyng
a fadunkiem lub na samym tadunku, lub mo-
gace stanowic integralng czes¢ fadunku i ktére
jest wprowadzane do obrotu niezaleznie; zawiesia
i ich elementy réwniez s3 uznawane za osprzet
do podnoszenia;

e) tancuchy, liny i pasy - to taficuchy, liny
i pasy zaprojektowane i wykonane do podnosze-
nia jako czes¢ maszyny podnoszacej lub osprzetu
do podnoszenia;

f) odtaczalne urzadzenie do mechanicz-
nego przenoszenia napedu - to odtaczalny
element do przenoszenia mocy pomiedzy ma-
szynami samobieznymi lub ciggnikami a innymi
maszynami poprzez pofaczenie ich na pierwszym
statym tozysku. W przypadku gdy urzadzenie
zostato wprowadzone do obrotu z ostong, nalezy
je traktowac jako jeden wyrdb;

g) maszyna nieukoficzona - to zespdt, ktory
jest prawie maszyna, ale nie moze samodzielnie
stuzy¢ do okreslonego zastosowania; uktad
napedowy jest maszyna nieukoficzona; jedynym
przeznaczeniem maszyny nieukofczonej jest wa-
czenie (wbudowanie) do lub potaczenie z inna
maszyna lub inng maszyna nieukoriczong lub
wyposazeniem, tworzac w ten sposéb maszyne,
do ktérej ma zastosowanie niniejsza dyrektywa.

Rozszerzenie zakresu zastosowania nowej
dyrektywy maszynowej wynika bezposrednio
z wprowadzonych modyfikacji i uzupetnief
do w/w definicji wyrobow objetych zakresem
jej stosowania.

Dotyczy to np.:

* maszyn, w tym réwniez podnoszacych (art.
24) zamocowanych na - wytgczonych z zakresu

stosowania dyrektywy maszynowej (art. 1 ust.
2 pkt e.) — takich Srodkach transportu, jak:

— ciagniki rolnicze i lesne objete dyrektywa
Rady 2003/37/WE

— pojazdy silnikowe i ich przyczepy objete
dyrektywa Rady 70/156/EWG

— pojazdy dwu- lub trzykotowe, objete dyrek-
tywa Rady 2002/24 /WE

* przenosnych maszyn montazowych (do
montazu) i innych maszyn udarowych uru-
chamianych za pomoca nabojoéw przeznaczo-
nych wytacznie do celéw przemystowych lub
technicznych (preambuta pkt 6), np. pistolety
do wstrzeliwania kotkdw; maszyny te wiaczono
do zafacznika IV nowej dyrektywy maszynowej,
a wytaczono z niego maszyny do wytwarzania
materiatéw pirotechnicznych.

Rozszerzenie tego zakresu wynika rowniez
zwprowadzonych dyrektywa 2006,/42/WE (art.
24), zmian w dyrektywie 95/16/WE dotyczacej
dzwigdw. Wyroby wymienione w art. 24 ust.
3 dyrektywy 2006,/42/WE, ktére nie zostaty
wytaczone z zakresu jej stosowania (art. 1 ust.
2), a do ktorych odnosi sie podana wczesniej
definicja maszyny, podlegaja nowej dyrektywie
maszynowej. S to przede wszystkim:

— urzadzenia podnoszace, ktorych predkos¢
nie jest wieksza niz 0,15 m/s

— dZwigi budowlane

— urzadzenia podnoszace, z ktérych mozna
prowadzic prace.

Zmiany te pozwalaja na jednoznaczne rozgra-
niczenie zakresu stosowania obydwu dyrektyw.

W wykazie wyrobdw wytaczonych z zakresu
stosowania dyrektywy 2006 /42 /WE (art. Tust. 2)
znajduja sie nie ujete dyrektywa 98/37/WE:

* elementy bezpieczefstwa przeznaczone
do uzytku jako czedci zamienne identycznych
elementéw i dostarczone przez producenta
oryginalnej maszyny

* maszyny zaprojektowane i wykonane
specjalnie do celéw badawczych, do doraznego
uzytku w laboratoriach

* sprzet elektryczny wysokiego napiecia, jak:

— aparatura rozdzielcza i aparatura sterow-
nicza

— transformatory

* sprzet elektryczny i elektroniczny w stopniu
w jakim jest on objety dyrektywa 73/23/EWG,
jak:

- urzadzenia gospodarstwa domowego
przeznaczone do uzytku domowego

- sprzet audiowizualny

- sprzet informatyczny

— maszyny biurowe powszechnego uzytku

— aparatura rozdzielcza i aparatura sterowni-
cza niskiego napiecia

— silniki elektryczne.

W ten spos6b wyraznie rozdzielono zakres
stosowania dyrektyw: maszynowej i niskona-
pieciowe;.

Z powyzszego wynika, ze zakres stosowania
nowej dyrektywy maszynowej jest bardziej
przejrzysty niz w dyrektywie dotychczasowej
98/37/WE.
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Zwigzki miedzy
dyrektywa maszynowa
adyrektywa Rady 89/655/EWG

W dyrektywie 2006/42/WE, miedzy innymi
podano nastepujace definicje poje¢, ktérych
nie zawierata dyrektywa 98 /37/WE:

—wprowadzenie do obrotu — oznacza udo-
stepnienie maszyny lub maszyny nieukoriczonej
po raz pierwszy we Wspdlnocie z zamiarem
jej dystrybugji lub uzytkowania, za wynagrodze-
niem lub bezptatnie

- oddanie do uzytku - oznacza pierwsze
wykorzystanie we Wspélnocie maszyny objetej
niniejsza dyrektywa zgodnie z jej przeznacze-
niem.

Z okresler tych wynika, ze maszyny po pierw-
szym wprowadzeniu do obrotu i uzytkowania
na terenie Wspdlnoty, jesli nie dokonano w nich
istotnych zmian, nalezy traktowac jako ma-
szyny juz uzytkowane we Wspélnocie. Dlatego
nie odnosi sie do nich dyrektywa maszynowa, lecz
dyrektywa 89/655/EWG dotyczaca minimalnych
wymaganh bezpieczefistwa i ochrony zdrowia
przy uzytkowaniu maszyn przez pracownikéw
podczas pracy, ktérej postanowienia nalezy stoso-
wac réwniez przy ewentualnym dalszym obrocie
tymi maszynami na terenie Wspdlnoty. Dyrek-
tywa ta wraz z uzupetniajacymi jg dyrektywami
95/63/WEi2001/45/WE zostata wprowadzona
do prawodawstwa polskiego rozporzadzeniem
ministra gospodarkiz dnia 30 pazdziernika 2002r.
w sprawie minimalnych wymagaf dotyczacych
bezpieczefistwa i higieny pracy w zakresie uzyt-
kowania maszyn przez pracownikéw podczas
pracy (DzU nr 191 poz. 1596 zm. DzU z 2003 .
nr 178, poz. 1745).

Dyrektywa maszynowa nie ma zastosowania
do podnoszenia 0s6b za pomocg maszyn nie-
przeznaczonych do podnoszenia 0sob. Nie na-
rusza jednak to prawa paistw cztonkowskich
do podijecia w odniesieniu do takich maszyn
Srodkow krajowych, majacych na celu realizacje
postanowien dyrektywy Rady 89/655/EWG.
Dotyczy¢ to moze np. ustalenia szczegétowych
warunkow obstugi i nadzoru nad praca tych ma-
szyn, tak aby byto zapewnione bezpieczenstwo
pracownikow.

Zmiany procedur
oceny zgodnosci

Do oceny zgodno3ci maszyn z wymaganiami
zasadniczymi w dyrektywie 2006,/42/WE usta-
nowiono nastepujace procedury.

Do maszyn nie ujetych w zataczniku IV,
producent lub jego upowazniony przedstawiciel
stosuje procedure oceny zgodnosci potaczona
z kontrolg wewnetrzng wytwarzania maszyny,
przewidziang w zataczniku VIII. Procedura
ta stanowi, ze:

1) producent albo jego upowazniony przed-
stawiciel, ktory realizuje zobowiazania ustano-
wione w pkt. 213, zapewnia i o3wiadcza, ze dana
maszyna spetnia odpowiednie wymagania
niniejszej dyrektywy

2) producent lub jego upowazniony przed-
stawiciel opracowujg dokumentacje techniczna
okreslong w zataczniku VII czes¢ A dla kazdego
reprezentatywnego typu z danej serii (grupy)

3) producent musi podja¢ wszelkie niezbed-
ne Srodki, tak aby proces produkcji zapewniat
zgodnos¢ wytworzonych maszyn z dokumentacja
techniczng okreslong w zatgczniku VII czesé
A oraz z wymaganiami niniejszej dyrektywy.

Producentlub jego upowazniony przedstawiciel
do maszyn ujetych w zataczniku IV, ktére:

* nie zostaty wyprodukowane zgodnie
z odpowiednimi normami  zharmonizowanymi
lub spetniajg je tylko czeSciowo, badZ zastoso-
wane normy nie obejmuja wszystkich wymagan
zasadniczych lub nie ma takich norm moze
zastosowac:

— procedure badania typu WE przewidziang
w zafaczniku X wraz z kontrola wewnetrzna
wytwarzania maszyny przewidziang w zataczniku
VIl punkt 3

— |ub procedure petnego zapewnienia jakosci
przewidziang w zafaczniku X;

* wyprodukowano zgodnie z odpowiednimi
normami zharmonizowanymiinormy te obejmujg
wszystkie wymagania zasadnicze dotyczace
danej maszyny, moze zastosowac:

— procedure oceny zgodnosci potaczona
z kontrolg wewnetrzna wytwarzania maszyny
wg zatacznika VI

— lub jedna z wymienionych procedur.

Odpowiednie normy zharmonizowane
to przede wszystkim normy typu C, czyli nor-
my zawierajace szczegdtowe wymagania dla
okreslonej waskiej grupy maszyn, np. dla pras
mechanicznych oraz normy typu B, ktére doty-
za poszczegblnych aspektéw bezpieczefstwa
np. odlegtosci bezpieczefistwa, temperatury,
hatasu, drgan oraz urzadzen stuzacych bez-
pieczefistwu, np. oston, urzadzen blokujacych,
optoelektronicznych urzadzen ochronnych,
urzadzen oburecznego sterowania.

Z powyzszego wynika, ze w odniesieniu
do maszyn ujetych w zataczniku IV, nowa dy-
rektywa maszynowa nie uwzglednia obecnie
obowigzujacych procedur:

- przechowywania dokumentacji maszyny
w jednostce notyfikowanej

—oceny dokumentacji maszyny, przedtozonej
przez producenta jednostce notyfikowanej,
gtéwnie w aspekcie prawidtowosci zastosowa-
nych norm.

Wprowadza ona natomiast systemowe
podejscie do procesow wytwarzania, facznie
z procedurg pefnego zapewnienia jakosci (zatacz-
nik X) oceniana i nadzorowana przez jednostke
notyfikowana.

Wazniejsze
zmiany i uzupetnienia
wymagan zasadniczych

Wymagania zasadnicze — podobnie jak
dotychczas - ujeto w zataczniku | nowej dyrek-
tywy maszynowej, przy czym wazniejsze zmiany
i uzupetnienia tych wymagan dotycza nizej
przedstawionych aspektow.

* Rozszerzono wymagania dotyczace oceny
ryzyka i przedstawiono w rozdziale ,Zasady
ogblne”. Punkt 1 tych zasad stanowi, miedzy
innymi, ze: maszyna musi by¢ zaprojektowana
i wykonana z uwzglednieniem wynikow oceny
ryzyka, przeprowadzenie ktérej musi zapewnic
producent maszyny lub jego upowazniony przed-
stawiciel; za pomoca iteracyjnego procesu oceny
ryzykaijego zmniejszania producent maszyny lub
jego upowazniony przedstawiciel:

— okresla ograniczenia dotyczace maszyny,
w tym zamierzonego zastosowania i mozliwego
do przewidzenia w uzasadniony sposob niewta-
Sciwego jej uzycia

—okresla zagrozenia, jakie moze stwarza¢ ma-
szyna i zwigzane z tym niebezpieczne sytuacje

— szacuje ryzyko, biorgc pod uwage ciezkos¢
mozliwych urazéw lub uszczerbku na zdrowiu
i prawdopodobiefstwo ich wystapienia

— ocenia ryzyko, majac na celu ustalenie
czy wymagane jest jego zmniejszenie, zgodnie
z celem ninigjszej dyrektywy

— eliminuje zagrozenia lub zmniejsza - tak
daleko, jak to jest mozliwe — ryzyko zwigzane
Z zagrozeniami poprzez zastosowanie Srodkow
ochronnych, zgodnie z hierarchig waznosci
ustanowiong w punkcie 1.1.2.b).

Hierarchia ta rozpoczyna sie od stosowania
bezpiecznych samych w sobie” rozwigzar pro-
jektowo-konstrukcyjnych poprzez stosowanie
technicznych urzgdzeh ochronnych oraz infor-
mowanie uzytkownikdw o niewyeliminowanym
ryzyku resztkowym oraz o koniecznosci szcze-
gblnego przeszkolenia, a koficzac na potrzebie
stosowania Srodkéw ochrony indywidualnej.
Uwzgledniata jg takze dyrektywa 98/37/WE.

 Rozszerzono i ujeto bardziej precyzyjnie
wymagania dotyczace:

— ergonomii (pkt 1.1.6)

— bezpieczefstwa i niezawodnosci uktadéw
sterowania (pkt 1.2.1)

— emisji promieniowania (pkt 1.5.10)

— emisji materiatéw i substancji niebezpiecz-
nych (pkt 1.5.13.).

* Uzupetniono wymagania zasadnicze doty-
Cz3ce maszyn:

- stosowanych w przemysle spozywczym
— 0 wymagania zasadnicze dotyczace maszyn
stosowanych w przemysle kosmetycznym lub
farmaceutycznym

— przenodnych trzymanych w reku lub pro-
wadzonych recznie — 0 wymagania zasadnicze
dotyczace maszyn udarowych w tym stosowa-
nych do montazu.




Zapraszamy na seminarium:

Wazniejsze
zmiany i uzupetnienia
w innych zatacznikach

* Zatacznik Il Deklaracje zawiera tylko:

A. Tres¢ deklaracji zgodnosci WE dla maszyn
rozumianych jako wyroby wymienione w punk-
tach a) + f) zakresu stosowania dyrektywy
2006/42/\WE

B. Tred¢ deklaracji wtaczenia maszyny
nieukoficzonej oraz okresla wymagania ich do-
tyczace. Nie uwzglednia on zatem oddzielnej
deklaracji zgodnosci WE dla elementéw bezpie-
czenstwa, ujetej w zat. Il punkt C do dyrektywy
98/37/WE.

* Zatacznik Ill: Oznakowanie , CE" uzupetnio-
no nastepujacymi wymaganiami:

- oznakowanie CE musi by¢ umieszczone
w bezposredniej bliskosci nazwy producenta lub
jego upowaznionego przedstawiciela, przy uzyciu
tej samej techniki

—w przypadku zastosowania w ocenie zgod-
nosci procedury petnego zapewnienia jakosci
wg zatgcznika X po oznakowaniu CE umieszczany
jest numer jednostki notyfikowane;.

* Zatacznik IX: Badanie typu WE uzupetniono
gtéwnie nastepujacymi wymaganiami:

- na jednostce notyfikowanej spoczywa staty
obowiagzek zapewnienia, ze certyfikat badania
typu WE pozostaje wazny; powiadamia ona
producenta o wszelkich istotnych zmianach, ktére
mogtyby mie¢ wptyw na waznos¢ certyfikatu;
jednostka notyfikowana wycofuje certyfikaty,
ktore stracity waznos¢

- na producencie danej maszyny spoczywa
staty obowigzek zapewnienia, ze maszyna
ta odpowiada aktualnemu stanowi wiedzy
technicznej

—co pie¢ lat producent sktada jednostce noty-
fikowanej wniosek o przeprowadzenie przegladu
waznosci certyfikatu badania typu WE

—jednostka notyfikowana odnawia certyfikat
na kolejne piec lat, jezeli stwierdzi, ze pozostaje
on wazny, uwzgledniajac aktualny stan wiedzy
technicznej; producent i jednostka notyfikowana
zachowujg po egzemplarzu certyfikatu, doku-
mentagji technicznej i wszystkich odpowiednich
dokumentéw przez 15 lat od daty wydania
certyfikatu.

- w przypadku gdy waznos¢ certyfikatu
badania typu WE nie zostata odnowiona, produ-
cent zaprzestaje wprowadzania danej maszyny
do obrotu.

Dyrektywa 2006/42/WE zawiera nowe
zataczniki:

V - Orientacyjny wykaz elementéw bez-
pieczeristwa — zatacznik otwarty (do uzupet-
niania);

VI - Instrukcja montazu maszyny nieukori-
czonej;

VIl - Ocena zgodnosci pofgczona z kontrolg
wewnetrzng w fazie wytwarzania maszyny;

X — Pefne zapewnienie jakosci;

XII = Tabela korelagji miedzy dyrektywami
98,/37/WE i 2006,/42/WE wprowadzona za-
miast zafacznika IX do dyrektywy 98/37/WE
zawierajacego tabele korelacji miedzy ta dyrek-
tywa a dyrektywa 89/392/EWG.

W zwigzku z wprowadzeniem nowych
zatacznikéw zmieniono numeracje zatacz-
nikéw V, VI i VII do dyrektywy 98/37/WE
odpowiednio na VII, IX i XI.

Zakonczenie

Przedstawione wyzej podstawowe zmiany,
ujete w nowej dyrektywie maszynowej (2006/
42 /WE) wprowadzono gtownie na podstawie
doSwiadczen wynikajacych ze stosowania
dyrektywy 98/37/WE. Nowa dyrektywa pre-
cyzyjniej ujmuje i uzupetnia zagadnienia nie cat-
kiem jednoznacznie dotychczas uregulowane,
poczynajac od bardziej precyzyjnego okreslenia
zakresu stosowania dyrektywy maszynowej,
w tym zwiaszcza jego rozgraniczenia z dyrek-
tywa niskonapieciowa 73/23 /EWG.

Preferuje ona systemowe podejscie do pro-
cesOw wytwarzania maszyn — od zapewnienia
jego wewnetrznej kontroli (zat. VIII), do sys-
temu petnego zapewnienia jakosci (zat. X),
ocenianego i nadzorowanego przez jednostke
notyfikowang. Umacnia to role i odpowie-
dzialnos¢, zwtaszcza producenta, a takze jego
upowaznionego przedstawiciela (ktérych
definicje zawiera nowa dyrektywa maszynowa)
W zapewnianiu zgodnosci maszyn z zasadniczy-
mi wymaganiami w zakresie bezpieczeristwa
i ochrony zdrowia. Wymagania te powinny by¢
stosowane z wnikliwoscig tak, aby uwzglednic
aktualny stan wiedzy i techniki w zakresie bez-
pieczenstwa i higieny pracy, a takze wymagania
Scisle techniczne i ekonomiczne.

Nowa dyrektywa wskazuje jednoznacznie,
ze podstawe dziatah zwigzanych z zapewnie-
niem przez maszyny mozliwie najwyzszego
poziomu bezpieczefstwa i ochrony zdrowia
powinien stanowic iteracyjny proces oceny
oraz zmniejszania ryzyka.

Uwzgledniajac powyzsze, a takze inne
wprowadzone uzupetnienia wymagan zasad-
niczych, zwtaszcza w zakresie ergonomii, oraz
istotna role norm zharmonizowanych z dyrek-
tywa maszynowa w zapewnianiu zgodnosci
maszyn z wymaganiami zasadniczymi, istotnym
staje dokonanie przegladu, korekt i uzupetnieri
tych norm w aspekcie ich kompatybilnosci
z wymaganiami zasadniczymi. Prace te podej-
muja europejskie organizacje normalizacyjne,
zwiaszcza CEN, CENELEC.

Polska, jako cztonek tych organizacji powin-
na w nich aktywnie uczestniczy¢. Szczegdlng
aktywnos¢ powinni wykaza¢ producenci ma-
szyn, gdyz oprocz pozyskiwania najbardziej
aktualnych danych mogg oni réwniez bezpo-
Srednio wptywac na tres¢ tych norm.
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Wyobraz sobie, ze w Twojej firmie:

bezpieczenstwo to ciagly proces
eliminacji zagrozen,

pracownicy od najnizszego szczebla
$3 zaangazowani w poprawe
bezpieczeristwa i to oni podejmuja
inicjatywy w tym zakresie,

wzmacnia si¢ zachowania bezpieczne
i eliminuje zachowania ryzykowne,

kultura organizacji, wspiera
komunikacje¢ pomiedzy
pracownikiem a przelozonym,
redukuje wewnetrzne podzialy na
»my” i,0ni’, buduje zaufanie i
wspdlprace.

... Tak funkcjonuje juz ponad 2000
zaktadéw w 49 krajach, ktére
wdrozyly i stosuja Technologie
BAPP* i uzyskaly srednio 25%
spadek wskaznika wypadkowosci
(po pierwszym roku), i dalszy 46%
spadek (po 3 latach).
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