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Urzad Dozoru Technicznego

Wymagania zasadnicze oraz zasady i procedury oceny

zgodnosci prostych zbiornikow ciSnieniowych

W artykule zostaty oméwione gtéwne postanowienia rozporzadzenia ministra gospodarki,
pracy i polityki spotecznej z dnia 12 maja 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
prostych zbiornikéw cisnieniowych, ktére wprowadzito do prawa polskiego wymagania
dyrektywy 87/404/EWG w sprawie ujednolicenia przepiséw paristw cztonkowskich

dotyczacych tych urzadzen.

Essential requirements with principles of and procedures for conformity assessment of simple

pressure vessels

This article discusses the main provisions of the decree of the Minister of Economy, Labour
and Social Policy of 12 May 2003 on essential requirements for simple pressure vessels, which
introduced into Polish law the requirements of the 87/404/EEC directive on the approximation
of the laws of the Member States relating to that equipment.

Wstep

Opracowywanie aktow prawnych,
ktore miaty zapewni¢ swobodny prze-
ptyw urzadzen ci$nieniowych rozpo-
czeto pod koniec lat osiemdziesiatych.
Specyfika urzadzen cisnieniowych
spowodowata, ze w wigkszosci krajow
cztonkowskich istniatlo w tym czasie
prawo krajowe okreslajace sposoby
wytwarzania, badan, kontroli oraz
wprowadzania do eksploatacji tego typu
urzadzen. Prace legislacyjne, pomimo
zamiaru uregulowania rynku wszyst-
kich urzadzen ci$nieniowych, ograni-
czyly si¢ do wydania dyrektywy Rady
87/404/EWG z dnia 25 czerwca 1987
roku w sprawie ujednolicenia przepisow
panstw cztonkowskich dotyczacych pro-
stych zbiornikow cisnieniowych [1].

Proste zbiorniki ci$nieniowe, o ktorych
bedzie mowa w dalszej czgsci artykutu,
zgodnie z ich definicja obejmuja zbiorni-
ki przeznaczone do przechowywania po-
wietrza lub azotu o ci$nieniu wigkszym
niz 0,5 bara i stanowig niewielka czes¢
urzadzen ci$nieniowych.

Pozostate grupy urzadzen doczekaty
si¢ regulacji dopiero w 1997 roku, gdy
podpisano dyrektywe Parlamentu Eu-
ropejskiego i Rady 97/23/WE z dnia
29 maja 1997 roku w sprawie ujednoli-
cenia przepiséw panstw cztonkowskich
dotyczacych urzadzen cisnieniowych,
powszechnie zwang dyrektywa PED
(Pressure Equipment Directive).

Dyrektywa 87/404/EWG, zwana
rowniez SPV (Simple Pressure Vessels),
byta dwukrotnie modyfikowana przez
dyrektywy 90/488/EWG oraz 93/68/
EWG, ktore wprowadzaty jednolite wy-
magania dotyczace gldéwnie oznakowania

CE. Dyrektywa ta zostata wprowadzona
do prawa polskiego rozporzadzeniem
ministra gospodarki, pracy i polityki
spolecznej z dnia 12 maja 2003 r. w spra-
wie zasadniczych wymagan dla prostych
zbiornikéw cisnieniowych [2].

Zakres zastosowania

Wymienione rozporzadzenie zawie-
ra zasadnicze wymagania w zakresie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
dotyczace projektowania, wytwarzania
oraz oceny zgodno$ci w odniesieniu do
wytwarzanych seryjnie prostych zbiorni-
kow cisnieniowych. Zgodnie z definicja
zbiorniki te musza spetniac facznie naste-
pujace warunki:

—zawiera¢ powietrze lub azot o cisnie-
niu wyzszym niz 0,5 bara

— by¢ wykonane ze stali jakosciowe;j
niestopowej, z aluminium niestopowego
lub ze stopow aluminium nie utwardzal-
nych przez starzenie

—moga sktadac si¢ z czgsci walcowe;j
o przekroju kotowym, zamknigtej dnami

wypuktymi o wypuktosci skierowanej na
zewnatrz i/lub dnami ptaskimi quqcyml
ﬁgurann obrotowymi o tej samej 0si co
o$ czesci walcowej lub moga sie sktadaé
z dwoch den o wypuktosci sklerowaneJ
na zewnatrz i quqcych figurami obro-
towyml o tej samej osi

—najwyzsze ci$nienie robocze zbiorni-
ka nie powinno przekraczaé 30 barow

—iloczyn naj wyzszego ci$nienia robo-
czego 1 pojemnosci zbiornika i nie powi-
nien przekracza¢ 10 000 barow x litr

—najnizsza temperatura robocza zbior-
nika prostego nie powinna by¢ nizsza niz
—50 °C,

— najwyzsza temperatura robocza
zbiornika ze stali nie powinna by¢ wyz-
sza niz 300 °C, a zbiornika z aluminium
1 jego stopow 100 °C.

Rozporzadzenie nie dotyczy zbior-
nikow:

— przeznaczonych do zastosowan
w technice jadrowej, ktorych awaria moze
spowodowac emisj¢ radioaktywna

— stanowigcych wyposazenie statkow
powietrznych lub przeznaczonych do ich
napedu albo rozruchu

— gasnic.

Wymagania zasadnicze dotyczace
tych zbiornikow podano w §§ 10 — 20
rozporzadzenia (w dyrektywie zalacz-
nik I), wymagania dotyczace oznako-
wania i etykietowania w §§ 37 — 38
(w dyrektywie zatacznik II), minimalne
kryteria dotyczace jednostek inspekcyj-
nych (notyfikowanych) w § 36 (w dy-
rektywie zatacznik III), za§ procedury
oceny zgodnosci okreslono w §§ 21— 35
rozporzadzenia.

Zasadnicze wymagania
bezpieczenstwa

Zasadnicze wymagania bezpieczen-
stwa mozna podzieli¢ na grupy dotycza-
ce: materiatow, konstrukcji zbiornika,
procesOw wytwarzania oraz oddawania
zbiornikéw do uzytku.

Materialy stosowane do produkcji
elementoéw cisnieniowych prostych
zbiornikéw powinny odpowiadaé prze-
widywanemu zastosowaniu zbiornikow
1 by¢:

— spawalne

— ciagliwe 1 odporne na obcigzenia
udarowe, tak aby ewentualne pegknigcia
nie powodowaty fragmentacji zbiornika
1 nie miaty charakteru kruchego

— odporne na starzenie.

Ponadto, stale jako$ciowe niestopowe
powinny by¢: uspokojone, o okreslonej
zawartosci wegla (max 0,25%), siarki
i fosforu (max 0,05%) oraz mie¢ okreslo-
ne wlasnosci wytrzymatosciowe, np. wy-
trzymato$¢ na rozciaganie R ... mniejsza
niz 580 N/mm’. Materialy powinny mie¢
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odpowiednie wydhuzenie oraz udarnose,
ktorych wartosci okreslono w omawia-
nych przepisach. Podobne wymagania
okreslono w odniesieniu do zbiornikow
aluminiowych, oczywiscie odpowiednie
warto$ci wlasno$ci wytrzymatosciowych
sq inne niz dla stali.

Materiaty spawalnicze powinny by¢
kompatybilne z materiatami spawanymi
oraz spetnia¢ wymagania dotyczace ich
wlasciwosci.

Konstrukeja zbiornikéw powinna
uwzglednia¢ takie parametry ich pracy,
jak: najnizsza i najwyzsza temperaturg
robocza (T, Tina) NAJWYZSZeE cisnienie
robocze (PS). Konstrukcja zbiornika
powinna umozliwi¢ ogledziny jego
wnetrza, odpowietrzenie, gwarantowac
statos¢ whasnosci wytrzymatosciowych
podczas catego przewidzianego okresu
uzytkowania oraz odpowiednia odpor-
nos$¢ na korozje w czasie uzytkowania.
Dopuszczalny -jest chwilowy wzrost
cis$nienia o warto$¢ nieprzekraczajaca
10% PS podczas dziatania takich urza-
dzen zabezpieczajacych przed wzrostem
ci$nienia, jak zawory bezpieczenstwa.

W wymaganiach zasadniczych okre-
$lono dwa sposoby projektowania cisnie-
niowych zbiornikéw prostych: metode
obliczeniowa 1 metode doswiadczalng
Pierwsza z nich zostata opracowana na
podstawie teorii wytrzymato$ci. Metoda
doswiadczalna, ktora mozna stosowac
w odniesieniu do zbiornikéw o pa-
rametrach nieprzekraczajacych 3000
baréw x litr, polega na potwierdzeniu
wytrzymatosci zbiornika podczas proby
przy pigciokrotnym ciSnieniu oblicze-
niowym.

Procesy wytwarzania w szczegol-
nosci procesy spawania powinny by¢
prowadzone przez wykwalifikowany
personel (spawaczy) oraz przy zasto-
sowaniu zatwierdzonych technologii
spawania. W praktyce zapis ten 0znacza
konieczno$¢ egzaminowania spawaczy
przez jednostki notyfikowane oraz za-
twierdzanie technologii spawania przez
te same jednostki.

Oddawanie zbiornikow do uzyt-
ku. Zbiornik powinien by¢ dostarczony
wraz z instrukcjami zawierajacymi dane
dotyczace parametrow pracy oraz prze-
widywanego zastosowania zbiornika,
wymagan dotyczacych instalowania
i konserwacji, wptywajacych na jego
bezpieczenstwo. Instrukcje powinny
by¢ sporzadzone w jezyku urzegdowym
kraju przeznaczenia.

Zbiorniki, oprécz oznakowania CE,
powinny mie¢ tabliczki znamionowe

zawierajace nastqpujqce informacje:

—najwyzsze ci§nienie robocze

— najwyzsza 1 najnizsza temperaturg
robocza

— pojemnos¢

—nazwg lub znak producenta

— oznakowanie typu, numer seryjny
lub numer partii zbiornikow

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym
umieszczono oznakowanie CE.

Ze wzgledu na ogdlny charakter
wymagan zasadniczych, do projekto-
wania, wytwarzania i badan zbiornikow
niezbedne jest stosowanie odpowiednich
specyfikacji technicznych zawierajacych
szczegotowe wymagania iloSciowe
dotyczace materialow, obliczen wy-
trzymalo$ciowych, wymagan dotycza-
cych badan, kryteriow akceptacji itp.
Uprzywilejowana pozycje wsrod takich
specyfikacji technicznych maja normy
zharmonizowane. Normy zharmonizo-
wane z dyrektywa 87/404/EWG sa to
gtéwnie normy serii PN-EN 286.

Pozostate normy zharmonizowane
obejmuja jedynie niektore zasadnicze
wymagania bezpieczenstwa, np. wyma-
gania dotyczace badan czy spawania.

Zastosowanie w cato$ci norm zhar-
monizowanych pozwala domniemywac
zgodnos¢ wykonanego wedtug nich
zbiornika z dyrektywa 87/404/EWG.
Nie wyklucza to jednak stosowania
innych specyfikacji technicznych, ktore
powoduja spelienie wymagan dyrek-
tyw. Jednak w wigkszosci przypadkoéw
wytworcy stosuja wymienione normy.

Procedury oceny zgodnosSci

Procedury oceny zgodnosci ogra-
niczono jedynie do kilku stosunkowo
prostych, jak: badanie typu WE, $wia-
dectwo odpowiednio$ci, weryfikacja
WE, deklarowanie zgodnosci.

Sposob postepowania mozna opisac
nastgpujaco. Wytw()rca wykonujac
prosty zbiornik cisnieniowy, dla ktorego
iloczyn cisnienia i pojemnosci prze-
kracza 50 barow x litr, powinien w do-
wolnie wybranej przez siebie jednostce
notyfikowanej zglosi¢ zamiar podjgcia
produkcji. Jednostka ta moze przepro-
wadzi¢ badanie typu WE zbiornika lub
— w przypadku gdy zbiornik wykonany
jest zgodnie z normami zharmonizowa-
nymi bada tylko dokumentacje projekto-
wo-wykonawcza. W kazdym przypadku
wybor modutu oceny zgodnosci nalezy
do wytworcy.

Podczas badania typu WE jednostka
notyfikowana powinna sprawdzi¢ czy do-

kumentacja projektowo-wykonawcza, na
podstawie ktorej wykonywany jest zbior-
nik jest odpowiednia i czy reprezentatyw-
ny dla rozpatrywanej produkcji zbiornik
jest wykonany zgodnie z ta dokumenta-
cja, atakze czy moze by¢ bezpiecznie
uzytkowany w przewidzianych warun-
kach pracy oraz przeprowadza badania
1 proby majace na celu sprawdzenie, czy
zbiornik spelnia odnoszace si¢ do niego
zasadnicze wymagania bezpieczenstwa.
Badanie typu konczy si¢ wydaniem przez
jednostke notyfikowana certyfikatu bada-
nia typu WE.

Drugi sposob stosowany jest wylacznie
wowczas, gdy zbiorik zaprojektowano
zgodnie z normami zharmonizowanymi.
Wowczas po sprawdzeniu dokumentacji
jednostka notyfikowana sporzadza cer-
tyﬁkat odpowiednio$ci zaswiadczajacy,
ze jest ona odpowiednia. Sprawdzeme to
polega na potwierdzeniu poprawnosci
zastosowania normy lub norm zharmo-
nizowanych przy projektowaniu.

Obydwa opisane moduty oceny zgod-
nosci obejmuja fazg projektowania, nie
obejmuja za$ fazy wytwarzania. W tej
fazie producent moze — w zaleznosci
od parametréw zbiornika — zastoso-
wac nastepujace drogi postgpowania:
zbiorniki przed umieszczeniem ich na
rynku powinny by¢ poddane procedurze
weryfikacji WE, jezeli iloczyn ci$nienia
1 pojemnosci przekracza 3000 barow x litr.
Jezeli natomiast iloczyn ten jest mniejszy,
do wyboru wytworcy pozostaje wymie-
niona procedura weryfikacji WE lub
deklarowanie zgodnosci z typem WE.

Weryfikacja WE to procedura, podczas
ktorej jednostka notyfikowana przeprowa-
dzabadania i proby jednorodnej partii (nie
wigkszej niz 3000 szt.) zbiornikéw. Ba-
dania te oraz proby maja na celu potwier-
dzenie poprawnego wykonania zbiorni-
kow zgodnie z dokumentacja, dla ktorej
sporzadzono certyfikat badania typu WE
lub certyfikat odpowiedniosci WE. Pod-
czas tych badaf Jednostka notyfikowana
powinna upewmc si¢, ze zbiorniki zostaty
wytworzone 1 sprawdzone zgodnie z ta
dokumentacja oraz przeprowadza probe
hydrauliczng (ci$nieniowa). Wartos¢ ci-
$nienia podczas proby powinna wynosi¢
co najmniej 1,5-krotng warto$¢ ci$nienia
roboczego. Ponadto, podczas weryfikacji
jednostka notyfikowana przeprowadza
badania na prébkach pobranych z repre-
zentatywnych probek produkcyjnych
w celu potwierdzenia poprawno$ci wy-
konanych spoin. Badania i weryfikacja
moga odbywac si¢ w sposob losowy. Po
zakonczonym z wynikiem pomyS$lnym
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procesie weryfikacji, na tabliczkach
fabrycznych badanej partii zbiornikéw
nanosi si¢ oznakowanie CE wraz z nume-
rem jednostki notyfikowane;j. Jednostka
ta sporzadza ponadto certyfikat zgodnosci
dla zbadanej partii zbiornikow, ktory jest
podstawa do wystawienia przez produ-
centa deklaracji zgodno$ci WE.

W odniesieniu do zbiornikoéw o iloczy-
nie ci$nienia i pojemnosci nieprzekracza-
jacym 3000 barow x litr producent moze
samodzielnie dokona¢ oceny 1 wystawi¢
deklaracje zgodnosci WE. W odniesie-
niu do zbiornikdéw o parametrach prze-
kraczajacych 200 baréw x litr producent
powinien jednak umozliwi¢ jednostce
notyfikowanej przeprowadzenie wizyto-
wania wytworni w celu przeprowadzenia
badan lub pobrania zbiornikéw do badan.
Nazywane jest to nadzorem nad wytwa-
rzaniem. Po sporzadzeniu deklaracji
zgodno$ci WE producent umieszcza na
zbiorniku oznakowanie CE.

Oznakowanie CE oznacza, ze zbiornik
spetia wszystkie odnoszace si¢ do niego
zasadnicze wymagania bezpieczenstwa.

W najblizszych latach Komisja Euro-
pejska zamierza wlaczy¢ proste zbiorniki
ci$nieniowe do dyrektywy PED.
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Hatas jest jednym z najbardziej naglacych probleméw srodowiskowych na terenach
zabudowanych w Europie. Dyrektywa 2000/14/WE ustala ujednolicone wymagania
dotyczace emisji hatasu urzadzen stosowanych na zewnatrz pomieszczen w celu
unikniecia trudnosci w swobodnym wprowadzeniu tych urzadzerh do obrotu w ob-
szarze rynku wewnetrznego oraz w celu ochrony zdrowia i dobrego samopoczucia
obywateli. W artykule przedstawiono najwazniejsze postanowienia rozporzadzenia
ministra gospodarki, pracy i polityki spotecznej wdrazajacego te dyrektywe.

Essential requirements and procedures for conformity assessment concerning noise emission
in the environment by equipment for use outdoors

Noise is one the most pressing environmental problems in urban aeras in Europe. Directive
2000/14/EC etablishes harmonized requirements relating to noise emission by equipment for use
outdoors to prevent obstacles to the free movement of such equipment within the framework
of the internal market and to protect the health and well-being of citizens. This article presents
the most importent provisions given by the decree of the Ministrer of Economy, Labour and

Social Policy that implement this directive.

Wprowadzenie

Dyrektywa 2000/14/WE z dnia 8 maja
2000 r. dotyczaca emisji hatasu do $rodo-
wiska urzadzen stosowanych na zewnatrz
pomieszczen [1] okresla wymagania,
ktorych spetnienie zapewnia wolny obrot
towarowy oraz ochrong rynku wewnetrz-
nego Unii przed urzadzeniami mogacymi
stanowi¢ zagrozenie dla zycia, zdrowia,
mienia i rodowiska naturalnego. Posta-
nowienia dyrektywy 2000/14/WE zostaty
wprowadzone do przepiséw krajowych
rozporzadzeniem ministra gospodarki,
pracy i polityki spotecznej z dnia 2 lipca
2003 r. w sprawie zasadniczych wyma-
gan dla urzadzen uzywanych na zewnatrz
pomieszczen w zakresie emisji hatasu do
srodowiska [2]. Rozporzadzenie wejdzie
w zycie z dniem uzyskania przez Rzecz-
pospolita Polska cztonkostwa w Unii
Europejskie;.

Rozporzadzenie okresla:

— wykaz urzadzen podlegajacych
ograniczeniu emisji hatasu, w przypadku
ktorych w procesie oceny zgodnosci jest
niezbedny udziat jednostki notyfikowa-
nej oraz dopuszczalne wartosci poziomu
mocy akustycznej tych urzadzen

— wykaz urzadzen podlegajacych
tylko oznaczaniu gwarantowanego po-
ziomu mocy akustycznej’, w przypadku
ktérych proces oceny zgodnosci jest
objety deklarowaniem zgodnosci przez
producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela

— procedury oceny zgodnosci z wyma-
ganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu

— tre$¢ deklaracji zgodnosci WE

—metody pomiaru i procedury badania
hatasu urzadzen

— sposob 1 wzdr oznakowania urza-
dzef

— minimalne kryteria, jakie powinny

' Gwarantowany poziom mocy akustycznej
— poziom mocy akustycznej, wyznaczony zgod-
nie z metodami okre$lonymi w rozporzadzeniu,
uwzgledniajacy niepewno$¢ pomiaru wynikajaca
ze zmiennosci produkeji i procedur pomiarowych

by¢ uwzglednione przy notyfikowaniu
jednostek 1 laboratoridow.

ZaKres zastosowania

Rozporzadzenie dotyczy maszyn
z wlasnym napedem oraz maszyn, ktore
moga by¢ przemieszczane niezaleznie
od zespotu napgdowego i zgodnie z ty-
pem moga by¢ przeznaczone do pracy
na zewnatrz pomieszczen (w tym takze
pracujace pod namiotami, zadaszeniami
i szkieletami budynkow) oraz ktére sa
zrodtem hatasu srodowiskowego.

Rozporzadzenie dotyczy rowniez
recznych kruszarek betonu i mtotow hy-
draulicznych oraz urzadzen bez wiasnego
napedu, ktore moga przyczynia¢ si¢ do
narazenia Srodowiska na hatas.

Przepisow rozporzadzenia nie stosu-
je sig do urzadzen przeznaczonych do
przewozu towaroéw lub 0sob transportem
drogowym, kolejowym, powietrznym lub
wodnym oraz urzadzen specjalnie zapro-
jektowanych i wykonanych na potrzeby
wojska, policji i stuzb ratownictwa.

Urzadzenia
podlegajace ograniczeniu
emisji halasu

Wykaz urzadzen podlegajacych ogra-
niczeniu emisji hatasu (zatacznik nr 1 do
rozporzadzenia) obejmuje m.in.: dzwigi
budowlane i wozki podnosnikowe (nape-
dzane silnikiem spalinowym), zurawie,
spycharki, koparki, tadowarki, maszyny
do zaggszczania (walce, plyty iubijaki
wibracyjne), maszyny do wykancza-
nia nawierzchni, reczne kruszarki do
betonu i mioty, agregaty pradotworcze
1 spawalnicze.

Gwarantowany poziom mocy aku-
stycznej tych urzadzen nie moze prze-
kracza¢ wartosci podanych w tabeli.

W procesie oceny zgodnosci tych
urzadzen z wymaganiami rozporza-
dzenia jest niezbedny udziat jednostki
notyfikowane;j.
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